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QUTILS DASSEMBJ.AEE@' wE
DE UUA[ITE INI]USLRIEI.LE

DE LA FABRICATION AUX OPERATIONS DE REPARATION DELICATES,
LES ENTREPRISES EXIGENT DES OUTILS DE FIXATION QUI SOIENT

FIABLES, DURABLES ET PRECIS.

DES ECONOMIES ET DES AMELIORATIONS DE PRODUCTIVITE CONSIDERABLES

PEUVENT ETRE REALISEES GRACE AUX EMBOUTS DE VISSAGE, AUX DOUILLES
ET AUX CLES UNIVERSELLES, QUI DURENT PLUS LONGTEMPS, SONT MIEUX
ADAPTES ET OFFRENT UN EXCELLENT RETOUR SUR INVESTISSEMENT.

APEX : LEADER MONDIAL DES OUTILS
D'ASSEMBLAGE DEPUIS 1933

Depuis 1933, Apex propese des solutions robustes ot de kaote qualite pour les
applications d'assembtage et les programmes de maintenance /réparation:
Wous sommes fiers de notre capacité & fournir aux clients des outils innovants
et robustes,gul augmentent [a productivite, I'efficacite operationnelle &t la
sécurité des opérateurs. APEX comprend que tout repose sur la durabilité et la
cohérence. C'est pour cette 1aison gue nos outils sont concus pour travailler et
s'adapter mieux, tout &n durant bien plus longtemps gue les outils concurrents.

LA GAMME APEX D'OUTILS
D’ASSEMBLAGE INDUSTRIELS

DE HAUTE PRECISION FAIT
OFFICE DE REFERENCE POUR
TOUTES LES INSTALLATIONS DE
MAINTENANCE ET DE REPARATION
ET LES PRINCIPALES CHAINES DE

MONTAGE A TRAVERS LE MONDE.



La gualitg APEX commence avec nos matieres premieres de quolite superienre.
Seal on acier allié de gualite industrielle, exclusif & Apex est utiliseé poor 3
fabrication.

Chaque outil est comgw selon les specifications les plos exigeantes de
I'industrie_les embauts APEX sont confarmes aux normes goovernementales st
militaires les plus strictes, be cas échéant. Les tolérances des douilles, serre-
ecrous et clés universelles sont en moyenne 45 % plus serrees gue fa norme ASME
{BI0T7.17) et &2 % plus serrées que |es spécifications DIN 475

Presgue tous les outils APEX sant usines (et non forges), ce qui permet d obtenir
des patifs homogénes et trés précis, ayant des tolérances de rectitude et de
concentricité les plus strictes du marche.

Alliage d'acier de
haute qualite

pour prolonger I3
durée de vie

APEX D  MarqueX
Coupie Conple
oppligue opplique

« giection »

—

['njustement précis des outils Apex elimine 'gjection et Nusure prémofures
fdas smbpgts.

Ajustement de précision supérieur aux normes
de |'industrie pour prolonger |2 durée de vie
de |a fixation et de l'outil d°assemblage

Procede de traitement thermigue par
bain de sel pour une homogeneite
et une robustesse ameliorées

Dutils usinés avec précision
qui fonctionnent mieux

Specifications techniques
perfectionnées pour
atteindre des tolérances
plus strictes

DES OUTILS QUI FONCTIONNENT MIEUX, DONNENT UN MEILLEUR
RESULTAT ET DURENT PLUS LONGTEMPS.

A‘PEX +33.1.64.43.72.00 | www APEX-Tools.com




Chague outil Apex est trempé selon netre procede exclusif de troitement
thermique de bain de sel, |e traitement le plus perfectionné de marche

(e traitement minimise I'oxydation de surface et la carburation, et améfiore
constdérablement I"'homogéngite et [a résistance de nos outils. 3i nécessaire,
nous polvons persennaliser le traitement thermigue d'en cotil pour répondre
au exigences particuliéres de votre application,

Kotre systeme de gestion de fo gualite est certifie 180 9001, Tous les outils
doivant 6tre conformes & nos nos exigences de controle de la gualite. Nous
yous garantissens ainist des outils de gualité supeneure, conformes 4 la gualite
APEX.

A‘PEX -33.144

LES AVANTAGES APEX

Leader de renommee mondiale
des outils d'assemblage de qualite
industrielle

Une meilleure longevite du produit et
une meilleure homogeneite dues a des
materiaux exclusifs et des procedes de
fabrication coherents

Un meilleur transfert du couple sur la
piece de fixation grace a une conception
d'ajustement precise et a des tolerances
plus strictes

Une offre variee de plus de 10 000
reféerences disponibles

Des solutions sur masure avec des deélais
de réalisation rapides

UN COUT DE POSSESSION
CONSIDERABLEMENT REDUIT



LE BON TRAITEMENT THERMIQUE
POUR LES EMBOUTS

L& choix du trafiement thermigue appropré est primerdial pour profonger |2
durée de vie d'un outil. Des traitements thermigues différents en fonction des
applications, des operateuss et des outils lectrigues. APEX propose one sélection
de trois niveauy de durete thermigue pour la plupart des embouts de vissage

afin de répondre & 'usage particulier du client. Ces traitements therminues sont
precises par un suffive alphabetigue, comme suit :

X - Lz ples grande durete existante
| - Dureté intermediaire
R - La plus faihle dureta

(uzlgoes essaiz peuvent eire nécessaires afin de determiner e traitement
thermigue le plus adapte 3 une application. La selection du tratftement thermigue
depend de vos criteres d'utilisation. St un embout 38 casse ou se brise en
morceauy, chaisissez un embout moins dur. 56 vous craignez ['vsure, choisisser
un embout phes der. | n'est pasrare gu'une application provague & la fois des
cassures et une usure. Ce phgnamens st attribuahle & plusieurs facteurs,
comme une grande variéte d'utilisatenrs, de valeurs de serrage et de réglages des
outils electrigues.

fn general, les applications avec un couple de serrage eleve nécessitent un
traitement thermigue « R » pour supporter{a torsion et resisteraux cassores. Le
traitement thermigue « X = convient surtout aux applications de serrage faible,
particulierement i elles utilisent des vis en acier trempé.

Si l'embout casse, un changement de durete paurrait vous donner un rendement
tlus satisfaisant Le traitement thermigue « ¥ » est le plus coorant. || doit etre
choisi sauf st on probléme ou une application particuliére vous incite 2 preférer
la dureté « | ou = B = Poar chaisir un traitement thermigue special, ajouter

le suffre alphabatique comespondant au numéro de la piece. Par exemple,
paor avair un embout Phillips n°F avec une durets « X »_ le numén de [z piece
sera 440-7% Les emboots Apey ne sont pas tous disponibles avec tous les
traitements thermigues. Un traitement thermigoe special peut &tre fourni pour
certaines applicatiens inhabituelles. N'hésttez pas & demander des informations
supplémentaires a votre representant dpex.

Pusgue la durete « X = est |2 plus demandée par nos clients, il 5'agit de notre
mroduit = par défaut » si le suffiee « X » n'est pas indigue sur l2 numéro de piéce
Pour tostes les antres designations de dureté, Memballage du produit présentera
le suffive de durete appropeie.

A'PEX +33.1.64.43.72.00 | www APEX-Tools.com

APEX

S -

Marque X

(it

L5 embawts et donilfes APEX ont une durée de vie biep plus impartante gue ir
Piupart de nes ConCuments.

UNE OFFRE INEGALEE

Ce catalogue contient plus de 5 000 reférences d'embouts, de douilles, de
cles universelles et d'accessomres de FIKATION parmi les plus otilises. Notre
offre compléte compte prés de 10 000 numéros de pieces. St loetil que vous
rechercher n'apparait pas dans le catalogue, appelez-noos. [t est possible que
nous ayons hors catalogue. Bans |2 cas contraire, nos experts en ootillage
poarront créer et fabngoer des outils sur mesure adaptés 3 vos applications.
Yous pouvez aussi soumettre des demandes particufieres en figne sur notre
site Internet www APEE-tools.com en remplissant un simple formulaire.

C'est grace 4 cette flexibiliné gu'APEX est devenu le seul fabricant quiest 2 la
fois un lzader technologigue et commercial dans les catégories de produits
industriels suivantes : embouts et porte-embouts, douilles 3 chocs, rallonges et
clésunmerselles.

DISPONIBILITE ET SERVICE

Apes compte eaviron 2000 distributeurs homelogués dans le monde entier
assurant une disponibilite immediate, et proposant des services et une
assistance d'eeperts. APEX stocke plus de 1000 références et une multituds
de découpes pour fabriguer plusiavrs milliers d'aotres pigces destindes 3 un
puissant réseat mondial de distibation.
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EMBOUTS DE VISSAGE HAUTE PRECISION :
EMBOUT ET ENTRAINEMENT

— - FABRIQUE
ACIER EXCLUSIF DE QUALITE

INDUSTRIELLE. LE PROGESSUS

D'USINAGE DE POINTE ET LE

TRAITEMENT THERMIQUE AVANCE

OFFRENT UN MEILLEUR AJUSTEMENT.

PLUS HOMOGENE, SUR L'OUTIL DE

SERRAGE ET AMELIORE LA RESISTANCE

ET LA LONGEVITE DES EMBOUTS.



EMBOUTS ET LAMES D’ENTRAINEMENT

STYLES D'EMBOUT ET DE LAME DISPONIBLES :

+ Phillips® & Torx Plus® invinlable # BNAE * MorTorm® Super
= Plat # Dozidnv® = Yis 2 pans & Tri-Wing®
* Tore® * Jel-o-f™ ® Tgta creuse carree = Wi-Torgoe®
#* Torg Plus® * Quadrex® % Torg-Ser® * Triple carrg
& Tore® imvinlahble = Frearson #* Morforg®
EMBOUTS EMBOUTS
HEXAGONAUX 1/4” == HEXAGONAUX —
1/4" — ACR®
Numérs limension  Longueur totale Remarques
de pigce de 'empreinta . MM Rumero limension Longueur totale Femarques
ST . — depisce  del'empreintz IN. MM,
44011 I i &40-1-A0R1-RX 1 1 &
&41-115K | iy A A40-1-ACRT-OX 1 1 %
i 0-13% I 7 8 Shl-1-ACRIN 1 I %
RaTHITHE I 1171 b4 &40-7-ART-RX 7 1 1
413X I Th &40-7-ADRT-TN ] 1 7
402 { E B S40-2-ADRT-IX 7 1 %
&2 7 1 B &40-2-8IRTX 1 1
£60-7R | | A - 1-ADRE-0N 1 I & Degagement fimite
ST ! 17 i bbb P-A0RIN ? 1 K Degapement lmite
R0-1K 1 5 E40-2T-ATRZ-AN 1 7l
A S § ? 1T & LA0-27-ACR2-MX 1 7 &l
& 0-73K 7 6 &40-T1-ACRIX 7 |
kil 25 i 101 &40-Z-ACRE-HX . 1 %
T2 § 1 &1 140 &40-T-ACH3-RX 3 1 1
&4T1-16K i R L40-3-ACRIXK 3 1 B
S40-TT0 ] 1D B Prur emprzintes ped profondes
T | 3 1 % Hmﬂuggg f‘ umm Hmﬂnmm "‘|
44031 i 1 & é'fmm i o decusage s o vicsge
4i-3ENX ; 14 2 Tate Jarge ”"“”“
#40-3115N S 14 B
&40-37% 3 7 &l i
ki3T50 i T 4 - —
i - 52K ! I
ST 3EY L LR 1] -
R4T-4X 4 1516 8 ~ -

AVANTAGE DES EMBOUTS SERIE 27
Les embouts d Iz série 27 sont parfaits pour les
vis Phillips 4 empreinte peu profonde. L'empreinte

« Sirdimensionnée de 'embout permet d'ahtenir un
meiileur contact

APE x «33.1.64.63.72.00 | www APEX-Toals.com




@ EMBOUTS PHILLIPS

EMBOUTS = EMBOUTS
rr
HEXAGONAUX 1/4 . HEXAGONAUX 5/16”
DEGAGEMENT LIMITE !
Humern limersion  Longuear totale Longeewr détoarée (A) [ia. ext. détoare (B) Ilum.ém ﬂllmen:in_n Longueur totale Remarques
depitce de Fempreinte I MM . MM . MM de pigce de 'empreinie I MM,
550X 1] 1 B e 1 Ay Al 4B0-1 I Hg - &2
K411 i 1 % s 1 0y 406 460-2¢ : “fi i
ki 17X 1 1§ T 1 07 406 48021 2 114 F
S{-055-A 1 | 138 5 0y 408 £B0-27X . 1A
e ;. 1 B e 11 L7 4D 4B0-2754 z Lt b
e 2 1 % TR 07 406 4B0-2hX. : 4 0
&46.1TT 2 1 & M 11 0y A 460-3X 3 1A 2
kbt 15T 7 1177 3 1 07 406 48031 4 114 3
k4215 2 117 3 /iR LI 408 +B0-375K 5 11
A45-TITX . PR | 117 4 0y 4bs 4B0-54X 3 4 10
k77 2 16 //iTR 0l 406 4B0-4 4 A 5
Kk 2751 ? 211 4 134 & 07 406 AB0-4BNX 4 1/ 8 e large
ki 78T . I T 24 & 07 408 £B0-4.5% 4 111 o
TR i 1 5 W 1 126 4l
* Por smpraintes pew profomdes
EMBOUTS
AVANTAGE DES EMBOUTS A DIAMETRE REDUIT - -
s S plogh b e s S At CARRES 5/18"
Les embouts & digmetre réduit sont idéals pour
, A . ; - Kumére limension Longueur totale
A visser les vis sous la surface d'une cloison séche. de pisce de 'empreinte I MM
"B ] 178 &
B0 i 1A
BA0-R i 1B 8
EMBOUTS HEXAGONAUX = 830X 3 /s 2
5/16” - ACR® B30-4X 4 18 »
MumErn Dimegsion Lomgueyr totaie
de piece de Pempieinie IN. MM
ABD-2-ACR2-RY Fl g
AB0-2-ALRIX ? 114
A8 3 A3 3 114 3
B0-S-ATREN 4 114 &

Numéra e PI Muméun de r" (Y Mumern de pitce r""ll AYANTAGE DES EMBOUTS APEX ACR® :
Jicr s e \}L, Emﬂu . Les vis peintes; Tecouvertes ou roulllaes peuvent
MR ARl L Ly e v o poser es probiemes specifigues. En se calant

Pour ke N Pt I

ditvissage WizsagE fans les empreintes de vis, 15 nervires sur
les aites des embouts Apex® ACR™ reduisent e
risque 0'echappement et de ripage susceptible
d'endommager 13 surface aatour de i3 vis. Choisissez
I'embout pour le vissane, le davissage ou les deux.
Cette technologie s'utilise sur les embouts et les
lames.

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com




@ EMBOUTS PHILLIPS

LAME
LAME e —— HEXAGONAL e e
HEXAGONALE 1/4" I 1/4” — ACR® OH =
Humero Dimension  Longuewr totale Mametre  Longoeur détoorée Humern (imension  Longueur totale Mamétre  Longuenr détourée
deplece de lempretnfe i, MM IH. MM, K. MM. depiece delempeinte [N, MM. [N, MM. [N, MW
Lo10-BY 0 iR W 15 B2 1 W LUL-ACRI-IE 1 115716 49 31 48 1 3
A510-A1 0 T | P 7 il S0 ACRI-RX 1 115/16 &9 e 48 114 3
LT10-CX il & 1 15 17 b3 1| &01-AORIX i L6714 &9 NG 48 14 &
il 0 11516 47 s i [ B SF1-A-ACHIX | 13% T b 48 7 A
LFI-AX I 234 T 36 &B . il AU7-ACHZ -0 i L1516 &% 1% b4 1% 3
L91-81 | In W I &R 138 bii] L57-ACHT-RY ") 115715 49 1M Ak 114 37
#91-C0X 1 & 152 516 &8 Sl I3 KO7-AERTX 1 115/16 &9 14 bé 114 &
451-CK 1 [ 56 &8 7 il E-A-ATRI-TN i 3% 70 7O F 1 |
+F1X 1 115718 49 6 48 7 u SFE-AACRIN ) 255 W 1% b4 A |
LF1-200MM 1 11406 00 14 &4 T 7B AO0-B-ACRE-DX i iz 14 b4 134 T
&I3-77X ? 115/14 4% 1% 64 115 32 KO2-B-ACRTN 7 i 14 &4 T
K51-6K i T (11 14 4 31/ B L07-C-ACHZ 0N 7 & 18 14 &4 ]
K017 i T34 70 P i il ETE-ACHSX 3 LIG/16 &% 816 19 S
&72-M z 134 T 1% &4 1 |
£97-A ? | 1% &4 7 5l :ﬂg ' J ;Eﬂi’ *Wf:ﬁ#mm A
g ) N W 1% b4 pm : e .
49781 ? i1 W W &k 335 W mffie-R (L ﬂﬁﬂ 0 [y Pourlndivissage et e visage
477-B I i o L& 64 ik M devizgage vizsann
&92-C-27° i & 1§ 1% &4 1 |
n % IR A & 51 I LAME
A92-E0X ? 5 I8 W g4 S 1B HEXAGONALE 1/4"” AVEC
452-C1 7 & IR | F I bl
g : i i ... GUIDE TELESCOPIQUE
| 2 115/16 47 14 &4 115 B Huméro Dimension Longeeur totale Hametre du guide
Lo 7 115718 49 % 6 EF] ] de pidce de Mempreinte IN. MM. IN. MM
3016750 7 17 14 1% &4 Fifk ]
19758 7 32 9 05 18 23 W g‘_g‘;’“ 3 ”;T ﬁ; ;ﬂ: ﬂ':
Sl-H1-10 7 10 784 R 1 ? m )
Sik-2052-8 i B N3 o 1 T I8 =
ST4479 3 115716 49 m 43 oy U LAME ENTRAINEMENT G
-7 7 & IR 10 30 138 b1| "
505206 2 b IR W 43 54 IS8 HEXAGONAL 7/16 = —
Sl-5413 ? 3 Al M 43 /3T Mumére  Dimensian Llongueurtotale  Diamétre  Longueur détourée
LI0-AX I 134 14 E4 ] al depiéce del'empreinie M. MM IR. MM. [N MM
&TS0-EX 3 in w 1% 64 Ak il -
A30-C0X 3 5 18 W gk Sl I 4B ; W & A S B
49500 1 L1516 49 A 64 1A B $ek 4 . LB i
AN 3 234 T s 79 134 b
LF5-AR 3 254 70 56 19 13 17
430K i 134T0 8Os 19 ¥
§73-HK 3 HA2 B ol T in b4
47308 I & 1 &l 19 & m
L4y i 115714 &9 8 19 ] 74
&REN & 115/16 &% M 95 1 15
* Pgwr smprointes et profondes

CHOISIR UN EMBOUT :

Ragnez du temps dans la sélection de vos embouts.
vec les calibees Phillips et Torx® APEX, trouve:
rapidement I'embout comespondant & vos vis.
Commandez la referance SO-3749 pour Phillips et
SD-4044-6 pour Torx®,

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com



@ EMBOUTS PHILLIPS LN G e —

Nomero  Dimension Carra Longueur totale Diametre

de piece de l'empreinte femelle IH. IH. MM. [N MM

ENTRAINEMENT gl 1 14 7 8 4 bk

YANKEE ey ——— z 1 I8 14 &4

" EY 7 i/ ¥ & 314 79

N°130A - 9/32 833 3 378 15 & 506 79

Huméro Dimension Longueur totale Diamatre Bk § 878 58 & 5% 7

depiece  de'empreinte IN. MM. K. MM. fa? 7 112 e T 514 19

m— T ws ma o E 7 2 mumows

&50% ? LAV b LY )
4531 i M B §fle 79

EMBOUTS i —— @ EMBOUTS MURTDR[]@

FILETES 10-32

Kumero Himension Longueur totale liametre
depigee  de lempreinte IN. MM, IN. MM.
e —
T : R o S a—
ST-AX L 11316 &b G 48
:I[IE;HE' i {:i ﬁ 311'5 :j Numero limensionftype limension Longoeur totale
S0 ’ a3 W bk de piace embout [N. MaorTorg IN. MM.
Sl 1542-2 ! 134 &5 I A4 &A0-MI-00 Erebosts entrinement hexagonal 1%~ 00 I B
H07-AX i 11318 44 L G4 LMD Embouts emrninement hemmgooal [ 1 &
Sl5K L 12 i 516 79 £40-MI-] - Embosts eniriinement heesgonal 14" | 1 5
* a5y de neveuTs omii-echopmemant AR, ¥air i canseil do fo poge 40 §40-MI-}  Emhouts entroinement bessgqonal 1A 2 1 B
= EBO-MT-3  Embsuts entreinemant hexagonal 5/16° 3 114 3

EMBOU_‘TS A AM-MT-0 |ame entrainement hexaganal 1% i 115/16 49
ENTRAINEMENT @ WML lameentrinement hesogonal 144 1 115716 49

= AM-MT?  lameentinemesthenganal 14 7 115/1 49
FILETE 12-24 MM  lmeentuienenthengmal’is 3 s
Numero Dimension Longueur totale Diametre N-MT&  lameentminement becgonal /16 & 114 32
depiece  de 'empreinte IN. MM. K. MM.
BhlX 1 136 30 716
55X ? 13/16 30 i T
s 2 175 « (4 MORTORQ® SUPER
553K 3 13/16 30 i 16
EMBOUTS * EMBOUTS
FILETE 1/4”-24 ENTRAINEMENT

n
Humié_ru DEmequn Langueur totale Diamatre ﬂﬂﬁﬂﬁﬂmﬂ%iﬁi ?u?lllnrtnrq g il
de pigce da 'empreinte IN. MM. IN. MM. Fogar el rombs W MM,
- z s
4031 . e 8 ok 19
4 i 1z Vi 7 QUELLE EST LA DIFFERENCE ENTRE UN EMBOUT ET UNE
EMBOUTS Sur les outils electriques, les embouts sont
FILETES 8-32 i — _ peneralament utilisas avec un porte-embouts. Cette
combinaison economigue et d'une grande souplesse

Numero Dimension  Longueur totale Diametre permet de retenit magnetiguement la vis sur I'embout.
“FIEH dl|Emp!’!lmE sca i . Les [ames se montent directement dans (e mandrin de
501X 1 13/16 30 EY T I'autil. Yoir 12 Tiste complete des portes-embauts APEY,

E ? 13/16 30 W 5 pages 34 4 36,
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TYPES DE TETE

Remarque - Lorsgue vous commandez des |ames plates, rappelez-vous gue la Dimensien des tétes et la largeor des fentes des vis trempées. d'assemblane et & tales
ne répondent pas auy mémes spécifications pue les vis standard & bois ou 3 metaws qui apparzissent dans le tableau ci-dessous. En outre, puisque ces dimensions
changent d"un fabricant & l'autre, les lames doivent &tre commandées en fonction des dimensions de fa téte et de la fente et non en fonction des dimensions de Ia vis.

& DIMENSIONS DES VIS ATETE FENDUE

lizmetre de |a téte
limensions  Téfe plate/ovale Téte ronde Téte Téte Téte Tete Largear
Vis Boiz Métanx Bolz Métaux poutie pressien cylindrigue Métaux eylindrique de lafente

] Q& [O1s4 0138 014 = = - [ - 0025
nin 01 0 o - - - 4 - 0

7 o 0 0142 D& 1% 0381 - (140 D& 0031
0I5 N1 Dis6 D146 0180 0 - 01 0155 073

3 ol 0199 0ia7  0ie7 0726 0208 - 1 0193 0035
11 I IR L1809 kil 0 - []k5 0180 087

4 03 s 10 S Vil 1) 0% S i 0 iHE
11 i 1) om0 A 0273 ~ (166 4205 0031

5 7% [0I% 023 075 09 0263 = 0105 0,45 1}ZH
nE: 0% 02y nar 0m 0249 - g7 073l 0035

5 eny 0 0250 020 03 029 - 0% 0rm 0045
0267 0257 0260 0240 0303 151 i 0754 o

7 03y - 02| - 0,352 = - = 0% (0048
02 - 026 - 333 e =" = .28 0137

g 0332 035 0309 0309 0,384 0344 S Vi 0in 005
nioe 1304 0287 07 Li4 03 - 025k 0304 045

9 i - 03 - - - - - - 0054
03 - L - - - - - 05

I 03es 0345 w033 448 0533 - g TEAES 040
= (0359 0534 0334 475 037 - 092 0,357 0050

0438 0438 1508 0408 0510 0454 - 03 0475 008

0&0 0410 0382 038 0487 0430 - 033 panT 0054

I 0 - L7 - - - - = - 0175
11 R ik - - - - - - 0044

i - 0507 - 0472 IRYES 0313 03 4lE 0457 75
- 04T - 0443 544 0488 i3s3 0389 0473 0144

T 0548 - 0506 - - - S - 0075
0az - 4T - - - - - - 1}

1 s - 0555 - - - - - - 008
0ae3 - 08 - - - - - - a7

T - 0A35 - 0.5 AT 0441 0437 051 iFL a8
= [5E0 - [.557 S 0409 042G 0490 055 07

0 0ss0 - De0E - - - - - - 0084
nes - 0sm - - - - - - o7

1A H.nfl = w = = = = = U.Wl
inE - Hgsd - - - - - - nna1

e - iK% - 0,768 B 07y 0587 0627 070 (0%
- v - 0,470 a7y IHEA 547 G590 071 0pa1
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& EMBOUTS FENDUS

EMBOUTS ENTRAINEMENT ——
HEXAGONAL 1/4”

LAMES
HEXAGONALES 5/16”

DEGAGEMENT LIMITE — e “l_

Wumere  Dimenslon longeeartoltale Epalsseurde lalame Largeur de la lame Wuméro Dimension Lopguew totale Epalsseur de lalame Largeur de la lame

deplece delavis IN. MM IN. HM. IN. MH. deplice delavis [N. MM I MM IN. MM

4 5-HOTX 11 I & o 05 T b6l 10F-L7R FaT ks L1 i3 94

&5-008 -0 | 025 a8 140 6 b35-TH IH-16R s 5 i6s0 1L 0LE5 1005

-0 iF-48 1 B 030 074 LT L) 635-8X 14F-16R PR T T 0055 140 0457 118

4451 4F-5R 1 B 03 0B 185 &7 LR 16E-H00 s 5T 0680 152 0503 1278

4520 b¥-40 1 B 36 091 e [t H35-100K 20F-F1 &5 00&2 157 0545 1384

&4 530K - 1 B 38 as !

500158 250 12 3 3. 07 138 35 m

aid-0-IS0  F-4R 8 VA 03 oa 154 19 EMBDU-TS A _

USIDISE R 117 38 o 08 B &7 ENTRAINEMENT

45701588  GF-6R 1177 38 036 091 i FILETE 10-32 .E:__:,:— —E‘-—

H5-30-180 - SR-TR I = M8 057 48 &3 | i
Wuméro Dimension Longuew totale Epalsseardefa lame Largeur de I3 lame
depiéce delavis IN. MWM. IN. WM. IN. MWH.

EMBOUTS G o s 0 » L7 166 0l 35

HEXAGONAUX 1/4“ 1051 e 1z @ 03 084 0187 475

= et TS SN 3 SO B 0% 081 025 57

Numéra Dimension Longueurtotale Epalssenrde b2 fame Largeur delz lame i e 117 3 i - 157 i35 A%

deplece delavis N WM. M. WM. K. MM i s S L S LTI
[03-51 GF-108 1 3 ioa? 1067 0 1%

&45-[X 458 L B 0034 086 i &5 [03-£X 10F-17R 1 Lé 117 e 174

44578 £F-88 1 B 080 L WA b

L4538 BI-10R | A et 107 L A

e T M Y@ Tl EMBOUTS A h

&5 5K I12R-15R He 080 137 8L 19 EHTR&INEMEMT

WSS WFR 112 B 050 140 2/ 11 FILETE 1/4"-24 y— "

5115 4F5R 2 A 034 08 iMh 4B T =i

5T AR 117 38 40 107 73 54 Wuméro  Timensien Longoeurs totale Epalsseur defalame Largeur deba lame

LS 3I5E  BRIOR 117 38 W2 Lo I8 bk depiice delavis . MM, N MM N MM

MELISC DRI 117 8 B L7 a7l T R T VT T T
SO0 0K H-1R 147 3 L6 086 0 358
300-1X 50 117 3 0034 08& 0187 475

EMBOUTS B v s now W% 09 075 &M

HEXAGONAUX 5/16" — MR M 17 B 003 2y 5 6%

= _'|~.‘ A w4y TR 117 B 0040 10 0185 7H

Wumére Dimension Longueortotale Epalssear delalame Llargeor de la lame 3o BF-10R 8 T Ll

deplice delavis N MM, IN. MM, K WM. ips  WRR - 117 3 045, L7 035 8
S0%9-8% 1168 17 3 (055 L4 sl o

AEG-1X 45 117 0% 08 188 &8

L5-78 &3 L7 n&n Lo e hb

S5-I BI-10R 117 ned 107 5 b4

KBG-4X 10F-17% 81 ks 117 s

55 12F-140 1172
A5-6% T4T-16R 112
L5-TH 14F-i6R L3

sy L i1 838
055 140 e T
060 15 5127

SEEmEEEE
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& EMBOUTS FENDUS

LAME HEXAGONALE 1/4” (Gl
lali!;lﬂllifil‘l! K Largear de fa lams 'F{

Mumera Dimension  Longueur totale Diamétre  Epalssenr de la lame Numeérn Dimansien Longueur intale Damétre  Epalsseur de 12 lame

de pléce delavis I MM M. MM, N MM. de pléce e lavis 1. MM. IN. MM [N. MM.
ke = e PR ——

S20-0008 =X 11516 49 e 5 an i 3T-H -0 LAV s w 9 &5

S26-00:0K IF-H 234 T 17— 1 il 43X AF-IR R |1 s W F5 &35

$25-00e0X 1M I W o 5 1R i 125-0 &8  I7 ns| 250 &5

577-000X I in w 1 5 i i 578-3 £F-8R & 18 e % 50 &35

S04~ 00X I i m a5 I i 570-6X 8108 LIG/16 &9 0k 107 mn oM

S15-000 IF-IR s 1 o A iR 3 J6-48 BF-10R 234 70 (1Y) i &M

S26-000K I-H & 15 om o5 12 il 54 BF-1IR % 0y 109 T &

320-00% iR 116/16 4% e &b 154 340 274X &I-108 i mw 042 107 i M

526~ 3R AT | M b 154 T40 246N BI-108 &1 06y 107 AN

373-00K #-3R ¥ T s & 134 140 544 BF-108 5 I m2 107 I W

ST7-00X IR HA 8 o 66 135 140 A8-41 BF-11R & Ia D& 10 M &N

S74-00K 3R i 1m o & 154 140 320-5 IGF-17R LG/ 49 s 107 . L

325-00x iR TR me g 134 340 B26-5K I0F120 5% 70 g LT A 1w

S26-00K I-3R & 1R B 154 340 355 10F-12% I & Dig L5V i M

S20-08 J-4R 115716 49 IS0 T A6l 154 3750 I0F-12R 7 W Dhg 10T im In

L2608 IF-4R T T | M m I51 B4 J74-5% I0F-17R &l ig LT i 1

S15-0% JE-4R F | Bh R A6 384 32550 10F-17R L Deg LY 2 In

52700 R i 8 JLE T 18] 184 5755 10F-120 & 152 g 107 Al T

-6 F-4R i im 111 4 51 184 52068 Tr-16 L1b/4 &9 me 17 360 w1

525-0% JF-4R LI i {1 161 5584 S26-6N Frigtt] 234 70 mh 1N A6 9%

S76-08 JF-4R & 18 ml B 151 B4 57568 1150 P i 15 A6 914

520-1¥ f-hR 115714 &9 05 8 187 47Th 361 LF-1460 32 89 o 1 60 9

326-10 4F-5R 34 70 1T 87 4T LY e 1H-16R0 & 10z oo 1w S50 94

13- A58 R 054 B 87 4&Th 575-64 1F-15R 5 I 0 137 b T

ST-IX HE-5R a8 1T T 181 4T S26-61 TFF-160 & I} mn 17 360 9%

J24-10 it-58 4 1m 05 Bb 187 &Th

J25-I LF-5R R M4 B A87 4 TH

a0 4558 & 18 5 B4 187 4T8 &i l'ontil que vous recherchez n'apparait pas dans le catalogee, appelez-nous. |l

S20-7 oF-4R 115716 4% 1 b hAb gst possible que nous I'ayons hors catalogee: Dans le cas contraire; nos experts

620 68 55 W £ IR G outillage pourront créer et fabriguer des outils sur mesore adaptes & votre

370 540 I W W 9 205 546 i

IT1-200 hF-6R 1172 &9 e M B apphication.

SN2 F-6R i im e 0 frd TR

25208 HF-6R ¥ In 0 m 25 bbb X BRI E T

o i 2w P W ok Appelez nuusau_li_iﬂi] f45-5679

i | SF-4D 150 & W o w R ot consultez notre site Internet www APEX-tools com

32621 5F-6R 134T0 0% n 250 6355

EYErI B4R I N 3 M 29 &5

SN k48 Hn 6 W 450 655

1187 4R & W i3 n 9 &3

528-20 SF-AR & 15 ms 8l I8 &5

S0-38 &R 115/18 &9 s W a6 855

5630 HF-BR B3ty Th 11 259 &5h

LA S &80 & I 0@ % 450 &35
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& LAMES FENDUES AVEC GUIDE

L& nemern de piece de chague guide télescopigue commence par un préfe

i N i LAME . ——
alphabetigue indiguant le guide utilisa avec un montage particulier. Le tahlean Vi
ci-dessous indigue toutes les données dimensionnelles de chague guide, H EKAGU NALE l! 4
, SERIE LONGUE +f =2
{ j t ] \ D Min ]ﬂ Max. |E S gt
——— f - g ] N" de pikce N® d= pice Lenguear Epaissenr Dinmetre
Assemblege Embout Nimension embsut lame embout
I complet  uniguement delawiz [N MM, . MM IN. M.

[-128K IB-IX W-AE  A1/2. 185 Ofss 09t w3 49
Huméro Dimension D Max Mind Longuenr guide & Dlaméetre du guide E M- 378 S28-M AR G177 18 Qpsa 0y (LMl 817

daplace defavis IN. MM, IN. MM IN. MM M. MM P-326K U-PL BHOR &17 WS Ome 107 080 73
R-375K AR I0FLR. &Lf2 16F OO&s LT 0350 BE9
L S8R 350 &40 FI3 A9 1T/8 474 I8 95 378X RS DFlR ELZ 188 BOSD L 0395 I
M GF-6% 309 TBR FAl 443 178 &74 6 111
P BF-6R 38R 3% S0 TEY Ig &8 Iy 1
L1y gF-l10R 388 935 S0 TET 178 474 s 1 = -
B I8 415 1056 R0 0i7 7 EIR 91h 163 LAME ENTRAINEMENT e —
§ IFMR A DM &6 05 2 508 6/ 159 HEXAGONALE 1/4” -
T I8F-18 IR JiRE &9 1110 I w0 /i 175 SERIE EKTRA COURTE
U ISR &1 BT S BB 18 D 34 I = }
:I' ﬂiﬁg _jﬁ; ﬁ ﬂi igﬁ ;1‘:%3 g:;': igﬁj %E K" depiece N" de pigce Lengweur Epaissenr [iametre
- : — : Azsemblage Embout Dimension  embeut lame embout
L munchun 8P est un guide cylindrique complet  wniguement defevis I MM, I MM . MM
q | BODL37IN  IM-DOOEX F-3R 23/31 BS 7/ . 138 350
LAME ooL-a27 300 PR 235 53 03 074 s 39
Y F oo - - oL-322x X AR 23/3 WS I3& D86 0185 470
HEXAGONALE l! %:"““— —:-)— E-32IX I WF4R 1330 W 36 091 0185 470
W*depiece W depigce Longueur Epafszem Bigmitre W-372% IFME oFER 153 ® g L 0248 430
Enzemhblz  Embowt Dimensiom  embout de In fame embout P50 M BHIDR 7337 BS Ly i) L2 719
complet  omiguement delavis N, MM Ih. MM, M, M. R-5T Ly S 1 i e ¥ Mg LI7 83 719

HOL-E20K DX SFeR 312 B9 0% 0 09 &9
-2 B0k SR 33E 95 0B M 0193 &%

NI SHMC EBR 33 % OB W 0Ml an LAME L |

HM-3208 MY ARER 317 M i Ml &1 L

P30 iM-PL BRIDE 33% 9 4 1m nme 15 HEXAGONALE Tflﬁ *_H:;"_ —"J—

R-3200 IR lDFI 3AA S D& 107 0350 B89 = L

531 U0-8  LFMR 3WE W ost 1.\ 1375 |00 Longuenr Epalsseur Dametre

15 0T HEL 418108 055 140 0457 1141 Huméro  Dimension embaut lame emboet
depiace  delavis IN. MM IN. MM IN. MM
-3 10F-1R iTm D& 117 L350 889
55 17F-14R iTm osk LW 03m Ings
-HIX 14F-14R 4108 105 I 457 1141
U-371x L&F-200 4178 105 06 LS 0503 1278
W-321X Z0F-72R 41/8 105 4T 15 B565 1384
Y-521K J6F-24R 41/ 105 085 LES 057 180

LES AVANTAGES DE L'UTILISATION D'UN GUIDE

Une douille de guidage permet d'engager facilement
unE vis nervurée avec un embout. Elle guide
I'embout &t facilite |e « calage » de 'alignemant
entre Iz lame et la fente
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@ EMBOUTS TORX®

EMBOUTS @E= cmBOUTS (m———

HEXAGONAUX 1/4” HEXAGONAUX 5/16"

Humero Tarxalign®  fimenston R Lengueur totale Humern Dimension — Longoeur toiale
deplece  Mumero de plece embout Af [H. MM, de pléce embaut J?L'* IN. MM
LT-T0EK - k5 55 | oo LB0-TH-20 =21 I51 1 3
LA0-TE-D6X - T4 D&% 1 1 &B0-TL-25K i A7 114 3

S -TEAETE - 7 il 1 5 &B0-TH-7TT = J95 g 3
4 TE-08X - T4 o 1 i £B0-TH-308 30 il 114 3
LAT-TE00E - 18] i I Fid LR0-TI-401 140 Mh 14 32
&4 TE-10K E4T-TEID-W {81} ki) | 5 £B0-TH-4 F-40 ] s 3
LAT-TEIEK AR TEIEW b I8 | i &BO-TH-40-4X Fal 260 § 17
#5170 - B 12 115 =2 KBO-TH-450 &5 Al s &

4 {1-TE- 2 44-TH-HI-W | il 16l | I £B0-TH-65-5 &5 A06 6 Ia?
LA0-TE-20-175 - 120 15 s 2 SB0-TH- 50X a0 S48 114 3
40-TE-20-2 - F20 151 i H LB0-TH-55K 24 &40 114 3
L40-TE-750 -TR25W L&) I3 1 i

WOTRTI  SODCTN 1D 15 L 5 EMBOUTS HEXAGONAUX

&41-TX-508 LAT-TH-30-W T-30 il 1 & 5 ‘“ 8" —
LAT-TH-30 LA0-TH-30-W -l 1] | i -

MOTADN  GOTREDW  T4D 240 1 B # INVIOLABLE

e MR k4 8 S Humero Dimension T Langaeur tntale
T4 - T-43 Ahe 1% & - A

RIS - 150 T Wk de pléce embaut - [N. MM.

* i A SR 55 PSRN VU 5L 4 VO 0 Sev7 0 NOYGED ML i VYR ™ o Sl SB0-T-40-1 -4 4l e 3
atfian LBO-TH-45-H 454 08 118 7
EMBOUTS 4BO-TE50- T50-H 3 14 32
HEXAGONAUX L{q_u m FBOTH-55-H Fas-H 440 s &
# INVIOLABLE
Humern Brmension = Lopgueur Totale EMEGUTS HEXAGONAUX
de pléce embout Aw W, MM, 3/8
SA0-TET-H T zn I & Huméro Typeplat  Dimension k. Longueur iniale
440 TX08-H TE 0 1 5 depiece  hexagonal  embout AL . WM.
IR s 15 s S-S54 op I-55 T 1916 40
T 10 -H FII-H Aoy I' &

SI-T-60-A 3 T-60 50 196 &0
S40-TH-15-H T--H A7 I B
SETE-T0-A fif i} Al 1976 40
&40-TE-20-H 1-20-H 5] | 75
SETH-T0-A-3 ™ 10 Al E
A0TSR E25:H iR | . TILEDN TH 180 9 1916 40
Ki-TE7TH 127 B I B '
MH‘ED'H T‘SH'H jjﬁ ] HJ " OP-Fointo 82 forel ; TH-Tiog eweesnnl. (B SmBES 58 ™ sumf uliisls svec oex foapioiears 5 ol EF rifevences
KD TE4H 140-H 20 I 5 e——
EMBOUTS HEXAGONAUX
INVIOLABLE 1/8"
Les vis Torx® de type inviolable ant un tenon au Humer Typeplat  Dimension ﬁ_ﬁ Longueur totale
centre de 'empreinte de la téte de vis. Ce tenon depiece  hexagonal  embout . NN
. ne 5’insm gue dens les embouts Tore® de type ETE Y H 00 TR 9. &
inviolable. SITHI00-4 TH 1100 Am P A
" IH-Tro fravevsant. [os emboots o o minament 770" St uTives e def MeEREinwT 2P I imacds a5ee
eI SPCTia.
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@) EMBOUTS TORX®

LAME HEXAGONALE ([Be@@======= LAME HEXAGONALE (e

1/4" 1/4” - TORXALIGN®

Humero Dimension 2 Miametre longuewr totale Humern Dimension - Mlamétre  Longuewr totale

de plece embout J?«QJ . MM, [H. MM, de plece embout )}'.",,: [N. WM. N, MWW

L-TR-05 jE J55 i 5 115716 4% LS TE-H-W IE:] 090 A 0 LIBf16 &%

A A-TR05 -5 55 In 3 3% T0 LTEI0-W 110 A07 J50 38 115716 4%

K56 -TE-85 15 b 1m 3 1 m S-TEIBW B ] A8 50 38 115716 4%

- TH-04 5] 045 Bl 3 L6 &7 §-AT-15W Fi5 11 10 38 13% 10

A-LTH-6 i4 it 18 3 234 M AB-B-TEIE-W & I 50 38 i m

40-0-T0-04 &) i AW 3 3w ERTE-20-W 20 151 In 43 115716 &%

KO-TH-07 &) i 1n 3 115716 49 -BTEI0W By} 151 AN &5 il n

S5-I F o AR 3 3% 70 TN F& 173 175 &9 115£16 4%

A0-B-TH-0 H iifE Bl 3 i m &-TE-TI-W T G Bl 115706 4%

5L ) Rkl 18 3 & 182 L5-TE-30-W -3 il 23 &0 115716 4%

45-Th-08 -8 %0 il 3 L15/16 &9 L5-B-T-30-W 30 T4 3 &0 i B

45-4-TX-06 1B 290 il 3 135 M

KT8 [E:] 170 il 3 LT )

&5-C-TH-08 8 50 1R 3 I L

LETRA9 19 r 18 3 115716 49 LAME - %

A9ATRDD 19 7 w3 134 70 HEXAGONALE 1/

49-BTN07 19 i17] m 3 i m # INVIOLAELE

- LT 19 7 15 3 b I8 Kumérg Dimension B llamétre  Longueur fotale

43I0 T 07 150 38 146 W i embewt A K MM N MM

L4 T8-00 110 187 150 i 3% 1 ¥

4081010 110 a7 150 3B i1 B H0-TEI0-H T-16-H A7 J50 38 115/16 49

A5-C-TE10 10 Aot 1 B & I8 E-A-TE-10-H T-10-H 107 Ja0 38 & T

4F-Ti-10 B 1] 1M 0 38 L5718 &7 &5-B-T%-10-H T-10-H 07 Ji0 3R ilh B

AT & 17 150 18 2348 T EB-TE15-H T-15-H 1 50 38 115716 4%

BT80S Fi& 1M g 38 il M KOA-TR 150 F-15-H 15 50 38 138 T

LA [E 1] 11 150 iA & 187 L0-BTH-ISH [-15-H 18 J50 33 i un

SF-TH-15-8 5 14 g 18 & | &-CTHH TI6H 118 a0 38 & I

& TH-H T2l 151 I &5 LIBJ16 &9 QAT T pini Im 43 s

L4820 T2 15 1m b3 18 M A-BTRI0-H  T-20-M A5 JA: 43 i w

AT 10 18] I 43 17 BLTEI0H  TI0 il 1M &3 £ 187

A0-TX-20-5 T2 151 7 &3 § 17

s5-LI8-F Bl il R a5 & Ih?

A TRTS 25 1 B S § 7 LAME

L0-4TH-25 T-5 A7 M iR 2if T "

S B B 8. M8 HEZAGONALE Y

K0-LTE-75 3% 173 49 & 181

L g] g 4% ) T 1/t W Numéro Dimension Numére ¢ . Diamétre duguide Longueur totale

AT T 1% i R T 234 10 Aukde embaout Gulde l?lr'-ﬁ IN. WM. [N, M,

L0-B-TETT T 1% 5 b5 i B

PR ] 1.7 1 15 55 & 1% M-32-Th-15 Fia M 1M dasi 121 i B

4BT8-30 -4 Wil LR 115716 %9 M- TH M 18] Q&sT 171 il m

WARE 13 i T 234 T NI T3 NP Brc R A R & O

FUR R, e 1%, 1 24 3 i i W B-ELTK-2T -3 R i) 0563 143 IV W

LOLTH-30 a3 714 T, & b I a0 T-5 5 115 0825 IE% iR W

4T-Th-40 T-& 260 .11, R 115716 &9

L5-4-T0-a0 T-& 160 40 78 3% T "

WRTD T 26 WO s W O i

mﬂ;ﬂ Hg -ﬁ ﬂ ;-1}} ll!?ﬂé l:j:;i Les embouts Torxalign® s2 « logent » dans fa gorge
; : = ERN .

o M EEE T 14 S R 99 T Tore® pour maintenir fermement la vis sur Fembout.

o140 T-&0 260 4] fid 155716 &7

Sl-4453 10 o7 150 5B 3 T

Si-5754 T 1% a9 i1} 1y &
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@ EMBOUTS TORX®

LAME f@Bssm===== LAME A CARRE FEMELLE %
HEXAGONALE 7/16

Humero [measion L fiametre Lengueur totale Humern Mimenston -1 Entrainement Dizmétre Langeenr totale
de plece embout  ALT L MM 0. MM, depiece  embout ALD  came I MM M. MM
S0-5540 1-30 215 7| Tie B34-TE-25 T-25 1R LA X0 &l FA LTI
48-T-50 40 250 am 1 LAY B34-T30-142 T30 il 1B 2 &Y I6F &
4B-TX-55 Fih 306 33 Az i wm B34-TI&D-795  T-400 I8 L1 I i TaLfE TS
&8-T0-50 [-50 kb b i w B34-Ti-45-142  T-45 A0é 3 FALI I&E &
4B-50p Ship B4k 5% 40 i m B34-TH-45-5 T-45 06 L IE 82 R
LB-TL-55 155 440 B3 178 JIA W H34-TE-50 T-50 & 3B 33 92 I5/8 &4
48 -551p BIP A4l 3R 11 I3 1 B34-T050-1462 150 121 iR 33 04 114 &

B54-B5lP P i I &b 114 e 73
B-TL-50 I-40 i 17 A A 1M 1

EMBOUTS A54-TH55-150M  T-55 s 177 I3 92 518 150
FILETES 10-32 *"

QUELLE EST LA DIFFERENCE ENTRE LES EMBOUTS

Kuméra mznslon B Mametre Longuewr totale & & -

ST ] o T T Les vis et les embouts Torx Plus® offrent une plus
SOTLID 1o 1T 5 i a2 =@ ™ grande surface de contact assurant un transfert
S5 5 1 It I8 1 i supérisur du couple |ors du vissage. |ls offrent des
SHE-20 Fib 1l im 43 e cycles de vissage plus efficaces.

Les embouts Torx Plus® ne sont pas compatibles
avee les vis Torx® standard.

EMBOUTS TORX® AVEC
CARRE FEMELLE 1"

g

Humaio Dimension * Longueur totale  Longoewr emboot ()
deplece  embout AL N MM. N MM
EI—EL—T:E?I:I T A0 FRTE 0w B
SITE-100 1 BT imm 9 13 3
EMBOUTS A

ENTRAINEMENT ﬁ
FILETE 12-24

Numero Himensien - Mametre  Longueur totale
depiéce  embout AL . MM DN MM
551510 T-10 07 150 EH Lifie 30
551815 5 11 150 3B 1576 30
Sl-4046 5 17 3 78 1316 30
S5-T-20 i-20 1581 I &3 1306 30
S5TE-15 |54 17 198 49 13/16 30
55-TE-30 i B[ i 78 136 30
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@ EMBOUTS TORX PLUS®

EMBOUTS Gs= LAME

HEXAGONAUX 1/4" HEXAGONALE 1/4”
Huméro Dimension - 2y Longueur totale Numera Dimension _ Longueur totale
de pisce embout ‘?‘H . MM de plece emhout J'F IH. MM.
&40 i i) I % £3-B-5IPt P 5 il 8
KE0-10IPK 10k Ao 1 &0-C-B1PX aip mwa & 18
i TAHPK 5P 138 E B ER-10HK 1113 A7 L5165 49
&4T-FTIPN P 151 | E &7-A- 1P Imp 107 3% W
44 T-75IFSE Fps A% | - &9-B-1e e Bl i w
&41-751FE 251p iR I B &3-C-100m 1P i b 152
K40- TP mp 195 1 £5-15(PX 15iP 1 115/16 49
- 301N S0P 216 1 % &7-A-15iMX [P 118 Hf& T
T4 &P J60 I B &%-B-151% |5iF 13 a7 B
45451 &5IP 306 s 2 A5-20F% e I51 115716 4%
K0-A- TR 0P il 3% T
EMBOUTS 49-8.20I 20 11 3N W
" &9-C-20[FK P il § IhF
HEH%GOMHUX l!q' — &5-151PN 25l 17 LI5/16 49
@ INVIOLABLE AT 75 1 PR
. £ > §0-B-251FX J5IF 173 in W
Numero Dimension s Longueur totale SOTTI P % 115/16 49
de piece embout pkd . MM iy i e R i
TS
a4 01-10FR [P A I B &-B-ITIPE e 1 in w
441 15IPRE 15iPR 11 I B £330 P il 115/16 &%
i - 20IPRX PR 18 1 % H0-A-300FX J0iF il 38 M
iy - T5IPRE ThlPR 113 I B &9-B-30pY P i i -n
R T-ITIPRY PR 1% I % &7-40IP 40P | 115716 4%
441 HPRK iR il 1 & L-L5ITX iS5 Alé LISf16 49
LT G0IPRY HTPR 260 1 %
@ INVIOLABLE
HEXAGONAUX 5/16"
g ; z Numéra Dimension o Longueur totale
Humero Dimension 1 Lengueur totale g A
de pigce anbaut }}F"': MM de pidce embout - IN. MM,
" - 10IPRX 10FR 07 B LTAT
foniiaks S i 154 3 A9-151PRY I5IPR 118 115716 4%
&-A0IPY 4TIP 260 | B )
KO-20IPRX pul 1) jinl L15/16 &9
AR08 00P-CH &P 260 14 R
&9-T51PRX paiy A7E 115716 49
AB-45ITX &SP 304 e 2
AR ST 5P 346 A D H—_E?'IPII TR A% 115716 &9
£ 5HE P 44D Wa @ &-J0EPRN HpPR il LIS/16 49
- £0-LPRK AR el LISf16 &9
HEXAGON EMBOUTS ot -
Numero  Typeplat Dimension i, Lengueur totale : : ;
depigce  hexagonal  embout z LA . MM. EET&T& nlan:l;l:l.lli:n fg‘,-_‘; L"“?;E"uﬂme
el L L L 504984100 TP T} )
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@ EMBOUTS POZIDRIV®

LAME _
EMBOUTS [ = ENTRAINEMENT (e
HEXAGONAUX 1/4" HEXAGONAL 1/4”
Huméra {lmenston Longuenr totale Humérn Dimensien longueor totale Diametre  Longoeur détourée
de plece e Fempreinte [H. MM, depiece de lempreinte (M. MM, [R. WM. IN. MM
a4 [-1-FT0X 1 1 B &01-PI0X | 115/16 49 Ik 48 114 1
£40-7-FT0X | 1 & KO- | 138 10 5 48 7 &
o - 215 P 1 1t 5 1§10 ! LS TIA ] s 48 13 T
e 77 ? PR A5 1-C-PIIN ] § IW2 g 4l P o
44 -3-PIIK i L & A97-FI i L1516 &% I A 114 5
i [-4-FRI &4 14 & HI2-A-PI0X 1 3% 10 L A |
&07-8-FI0R 7 7 8 14 Ak 138 1
EMBOUTS —a— £92-C-PTIK 7 s I8 4 b ? o
P : &53-PIR 3 115716 47 5 T8 1 5%
Eﬁﬁgéﬁggﬂutﬁhy 4 P B 4534 PTI 3 wa MW SA6 T 134 M
H03-8-PI0X i in w s 19 I &
Womére  Dimension Longueur totale Longuenr détoavée (A) BE détouré (B) &95-C-PIIR 3 & 157 bl T 5 W
deplece del'empreinte IN. MM, I MM, M. MM, 2
GLLP 1 1 b 1l 0B 44 EMBOUTS A
WOIPIN 2 1B M 1 DB s ENTRAINEMENT ﬁ
EMBDU-TS Eﬂlrl:.ImETE ll;limnslr;lz4 Longeeor totale Blametre
ENTRAINEMENT - depiece e l'emprelnte N, MM N MM
Huméro Hmension Longuent totale &02-PIOX ] 147 18 15 A4
da pléce de Vempreinte IN. MM, S5-I 3 17 3 56 79
&80-1-PIO0 1 115 = Z
489-2-TX 7 e B EMBOUTS A
4603 K ; A R ENTRAINEMENT i
EMBOUTS .FL FILETE 8-32
H Humérn imension Longueur totale Hlamétre
EHTRA.-INEMENT h de piace e Femprelnta IN. MM IN. WM.
FI_I'ETE 10-32 _ 5Ll 1 13716 30 732 5A
Nomérn imension Longeenr totale Hameétre 5P 1 1B/1 30 W 54
de plece de l'empreinte IN. MWH. IN. MM.
S02-FI0K 1 tiff 18 e b
S 134727 ) i 45 bk QUELLE EST LA DIFFERENCE ENTRE UNE VIS

PHILLIPS ET UNE YIS POZIDRIV® ?
U'empreinte superficizfle en forme de croix de

“ |3 téte de vis identifie tme fixation Pozidriv®,
Lz conception de I'embout et de 'empreinie
Pozidriv® assure un contact permettant un meilleur
transfert de couple et limitant les problemes de
désengagement par rapport aux empreintes de type
Phillips.
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@ EMBOUTS SEL-0-FIT™

@ EMBOUTS QUADREX®

EMBOUTS EMBOUTS
ENTRAINEMENT s> ENTRAINEMENT —
HEXAGONAL 1/4” HEXAGONAL 1/4”
Humero Dimension Lengueur totale Humern Dimension Longoeur toiale
de plece emibaut [H. MM, de plece de M'emprelnte N HW
4715 1 1 5 950-00-2 ? 1 B
- 7-5F) I 1 B
4T T15-5F% z 17 38 LAME .
bl : shit ENTRAINEMENT O
44035 3 I 5 HEXAGONAL 1/4”

Huméro Himension Languenr totale [lametre
EMBOUTS de pidce de I'emprainte I MM, IN. WM.
ENTRAINEMENT 95017 2 i1]5ﬂﬁ 4 Y
HEXAGONAL 1/4- WMDRSS ' om0 _iap kG
DEGAGEMENT LIMITE 95-00-3 3 15/16 49 516 19

Homére  Dimension longueor totale Longoeer détourde (A} OF détoure (B)
deplece delempreinte IR, MM, [, WM. IN. WM.
&h45-2-3F1 1 1 ‘% s U LIE 44
EMBOUTS

ENTRAINEMENT —
HEXAGONAUX 5/16™

Humern Dimension Lonpguenr Totale

de plece de l'empreinte IH. MM,
4B-2-5H 1 4 =
EMBOUTS

ENTRAINEMENT

HEXAGONAL 1/4” (e
Wumére  Dimension  lengueor telaie Hameétra DE détowra (@)
de pléce delempreinte N, MM [N, MM. H. MM.
471-8X ! L15/16 A% g 5 114 &
LF1-A-5FR 1 FETUN LTI 7 H
491-8-5FX | 2 e e 5 245 70
A91-C-57C ] . i il B 7 A
A57-5E% ? SLTA s 8 & 5
A90-A-5EK ? 134 T L& & : i
£97-B-5K1 ? ilg 8 % & 734 70
&97-C-5FX l 4 D57 L& & 7 H

EMBOUTS SEL-0-HIT™

permetire un serrage plus efficace des vis Pozidriv®.
Elles olacent la force de serrane sur la partie

de 'embout gui est [a plus résistente et la plus
avantageuse d'un point de vue mécanigue. Vous
pouvez ainsi appliguer une plus grande force de
serrage tout en minimisant des risques de cassure &t
déchappement.
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@ EMBOUTS FREARSON

EMBOUTS "
ENTRAINEMENT ——
HEXAGONAL 1/4~

Humero Hmension Lengueur totaie
de plece e Mempreinte K. MM.
S0-FX Toutes 1. 2%
fha-FX Toutes 1 &
EMBOUT ——
HEXAGONAL 5/16”

Humern limension Longueur totale

de plece e 'emprelnte IR, MM
LB-FX Touites 138 I
LAME S
HEXAGONALE 1/4”

Numero Dimensien longoewrtotale  Mametre  Longeeordétouree
de place delavis IN. MM IN. MM IN. MM
471-FX Toates 15716 &9 36 &8 g B
497-F Toutes 11516 49 I & 14 R
473-F1 Toutes 1516 49 5L 8 I B
L91-AFX Tomles 213 70 ifl6 &R oA
KTT-AEX Toutes 134 0 I & T A
AT1-8EX Toates LA A ] 6 &8 1AM T0
497-BFX Toutes Hn W % & 154 10
45-BFX Tnuies in W 5l B 117 &4
LT1-EF Tontes . Il 48 P
#52-CF Tnates & 182 4 & 1§

EMBOUTS

FILETES 10-32 1 —
Humérn limensian Longeeur totale (lametre

de plece de lavis [§. MM [N, MM,
552-Fi Toutes 135 30 B
LAME CARRE ﬁ-ﬁ.
FEMELLE 1/4”

Humern Dimenshon Langeeor totale Mametre

de pléce delavls K. MM K. MM
B2-F Toutes r | I &
CARRE

FEMELLE 3/8" %
Humeéro Himenskon Longuewr totale Mametre

de pléce delavis K. MM, K. MM
Ba2-F Toistes 15/ & I &

A3 Jomtes 15/8 &1 s 8

B34-F Tomtas 15/ & A 10




@ TABLEAU DE DIMENSIONS DES VIS A TETE CREUSE

LA 9§

limeszion hexago- Tetacremse  Visd'ssembiage Visd'assemblage ¥is d'assemblage ¥is Viz Bogchnas ¥is #'assemblage

nale nmrmalz, (N, Sama 1980 Sorie 1954 = tils plate 3 tBke mutda de Pression 3 Bpaalemant d= pressien Ecrows Allamut i i&ie basse
150 ] 01 L2 514 = - - b 050
1/l ] ? 3k 34 5.4 = = ) 5§
56k 23 14 54 B4 8 = = = 8
332 &5 5.4 a ] 0 - - = n
Tk 6 — : = . - - - -
1/ . ] 1 10 1% 14 - 45 1%
s 8 10 - = = - = = =
/32 10 1% 1% 1% 5/16 /16 - & a/14
1 if% = o/lb ails 3/8 3B = a1 i
T2 - 5/1& 38 if8 Wk - 114 - 1716
14 W14 - Tk - 17 11 e 1 172
gt 38 38, W1k 172 = b/e o8 = W/a 58
e T8, 142 12 T = EAL] 3 14 in =
T4 - 4 . = - - 5 1h -
17 /R e &b = 7 1 I1n 12 =
914 - 18,778 7 = L11/B = = = =
/B 3 i l - 11/, 13/8 1154 i 58 =
i 18,1 11/8.114,13/8 11/8 - 1117 = i i -
i) LI 10 = L1% 138 = = 1R 1 i =

1 13/8,11/2 111 1172 = 1347 15/ 114 1 -
11/ 134 - - - - 7 = 11/

1112 . = = - = = 11122 111 -
134 I TL]E - - - - = = . 13
? 234 - - - - - - - -
METRIQUE S F % F @ g
limonsion hexage-  Visd'assemblage Vis d'aszomblage Viz d"zzsembiage iz Vis ¥is d'assemblags
male normzla. IN.es této crapss a tite plate 3 thte 1onda de Prestion 2 épaniement Tote décrons 2ty basse
L5 MLE MLT M - - ME - - -
? W2I MLE MLE M2 2] ME - -

i i Mé M M5 - - =
3 bl M5 M Mé Gmm M M
4 ] M M Wi Bmm ety M
] g ME L Min L0imm L] Mé
& ] Ml Wil ML M14 [2mm W Me
i W10 Wiz Mz M1& Lmm ) MID
Bll] M2 ML, MIE = W 2mm Wi MiZ
i Mg L] = 24 = ML? M1&
it Ml& = = = = = Mih
7 M2 = = - = M4 MO0 M72
19 [ = = = = = M2
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@ EMBOUTS A SIX PANS CREUX

LAME EMBOUTS
HEXAGONALE 1/4”  ([[s—  HEXAGONAUX 5/16” - (NS
METRIQUE
Kumero Taille Longueur totale Humera Nimansion Longueur totale
de piece Hex. IN. IN. MM. de piece Hex. MM. IN. MM,
105 (X 1 I B A15-7 5MM 15 1 B
[B5- (MK 1726 1 B I15-4MM & 19/16 33
185-0K Sk I B A15-5MM ] 1906 88
185-1X i 1 & 115-MM h 151 1
1859 T4 | S I15-TMM 7 1506 13
0528 1A 1 & A15-0MM a 1508 &
185-10% Bk I % J15-10MM ] 138 3
1853 512 1506 J15-17MM 12 114 3
18551 3% 16/16 33 A15-TaMM s 114 R
18544 LTS & 10d
185-5X a2 1516 &
1B5-4 14 15/ 3 B a——
g i P hﬂEﬁGDHALE 1/4"
185-8X in 14 82
Humera Taille Longueur totale
EMEBOUTS de piece Hex. IN. IN. MM.
HEXAGONAUX 1/4” '! . [T 0 1716 &
METRIQUE M7 1716 115716 49
Numérs limension Longueur totale MG ek Hl A
de pidce Hex. MM IN. MM e ki ety
P - S AM-03-3 /5 3
1051 EMM 15 1 X AM-15-5 LTEYS & 152
[B5-2MM 1 1 B AM-[3-A T4 LIG/IE 49
185-2 5MM 15 1 X AM-(3-A-4 T4 § IR
185-34M i 1 % AM-0 /8 LISf16 49
1E5-4MM & 1571 &5 AM-04-3 178 I T
185-5MM 5 1576 & AM-05-35 14 iln 8
1B5-5MM b 155 3 AM-04-4 1/8 & 103
155-TMM 7 I AM-[6-5 /8 £ 1N
105-2MM i 14 2 AM-0-5 178 6 152
185-9MM 9 1% = AM-4-4 i LISf16 49
185-10MM )] 14 5 AM-[-8-4 54 § 1l
AM-05 TE 115718 49
AM-05-3 T i 1A
EMBOUTS _ AM-05-35 &/52 i? lﬁ{;
" AM-05-4 LTS 4
HEXAGONAUX 516 Uik i 53 i1 14
Numero Dimension Longuewr tofale AM-G5-5 a/3k 3
de piece Hex. IN. . MM. AM-05-4 R 18
AM-05-9 532 B W
J15-&X 31"]5 lﬁﬁﬁ B AM-[4-3 31"15 1 T&
S s 15/l & AM-06-35 3l 32 6
S15-6% ¥t 1576 & AM-D4-4 1/1b i I
SN 3ls 156 & AM D54 3/16 § 1%
AM-02 174 15716 49
AM-10 o/16 15716 4%
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@ EMBOUTS A SIX PANS CREUX

LAME ENTRAINEMENT

LAME ENTRAINEMENT

HEXAGONAL 1/4” - (Gs@EEEs=== HEXAGONAL 1/4” W —_—
METRIQUE
Kumero Taille Longueur totale Humera Taille Longueur totale
de piece Hex. MM. IN. MM. de piece Hax. IN. IN. MM,
AM-L 5MM 15 LI5f6 &7 AN-04 ¥4 il n
AM-ZMM 1 QLTI AK-04-A it il w
AM-2 5MM 15 Lig1s 4 AN-05 T il W
AM-2 5MM-4 25 § 1 AN-D5-4 LY & 182
AM-IMM ] 11516 &9 AN-04 516 in om
AM-TMM-3 ] L AN-D&-6 LTl & 152
AM-TMM-4 L] 4 1m AR-07 m i w
AM-IMM-4 3 L AN-07-8 T 8 103
AM-LAM S & 182 AN-D8 1% i B
AM-EMM-3 & I I AN-08-8 L B 10
AM-LHM-4 4 & HR AN-09 Wa i B
AM-EMM-§ 4 O AK-100 5/18 iln W
AM-GMM ] L1516 &9 AN-10-6 W1k b, I8
AM-GMM-3 i I AN-12 3B i m
AM-GMM-4 ] & 1 M-l 7] s 12
AM-OMM-& L] 6 I& M- 12 i B
AM-4MM ] Lig1e 4 AN-14-4 12 6 182
AM-EMM-4 § L1516 & )
m'ﬁ'ﬁ ? ”;ﬂﬁ ffgf LAME ENTRAINEMENT
B : T HEXAGONAL 7/16” -  Sim——
AM-IDMM 10 11516 & METRIQUE
Humera Taille Longueur totale
EMBOUTS ile piece Hex. MM. IN. MM,
5 I
ENTRAINEMENT AN-SMM 1 37 B
> Ah-EMM & i n
HEKAGUNAL II E AN-SMM T a7 B
Humg_m Taille Longueur totale ST-55EG 5 i %
e pisce Hex. IN. IN. MM i ' R
AS-04 3% i % AN-BMM i i m
AZ10 bl& I I AN-1MM ] iHn m
[ F ifa LA AN-1IMM Iz i 8
AN-15MM 14 i w
AN-TAMM-£ 1% 6 18
LAME ENTRAINEMENT s
HEXAGONAL 1/4”
Numéra Taille Longueur totale
de piece Hex. MM. IN. MH.
AP-04 1% i 102
AP-I0 b1k & 1m
AR-12 /B 4 I
AR-I& Iz 4 I
AR-18 915 § I
AP Wl § 1
AP-24 14 LW
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@ EMBOUTS A SIX PANS CREUX AVEC ADAPTATEURS CARRES, SAE

CARRE 3/8" F CARRE 3/4" P

“A¥

Numéro de pigce Longuesr  Lenguem Numére de pléce Longuewr longuedr  Longusor
Wumére  Adaptatesr Embowt  Tallle  totale emboat Huméro  Adaptatewr Embout Dimensiom  fotale embout  embout (A)
complat seul seul Hex. M. M. MM. IH. MM, compiet seul saul Hem M. DN, MM, [N, MM, IN. MM,
a9 -3l4 S-0-k Py B ) S S . arin s6-ra0 H-30-4 e 258 & 1YWl & XE N
87 8-314 ST Tee 214 5 OIEB 35 83 SC-T0 8314 L 158 & 19718 8 WO D
10 B304 SL10-A 1A 71% &5 13/ 1§ 832 8720 LT | Wis 25/ & 1% 40 WE R
]| -3l -4 5 1% 5 LB 35 &5 e T-3-A WE TN & 19 0 MR T3
51 &L-514 SH-A e 7l% 5T L3M 38 &34 "R -3 - 25 &1 198 40 ME S
SL13 8-314 SL1E-A ¥R 24 5 LB 3§ SLET Re-TiB SLET-A 4 e T 18 113N
S04 §-314 BL14-K I 21% 57 I3 5 &35 5C-T0 S-15-A T8 25/8 & 1915 & W B
515 &L-314 SL15A 86 21% 5 138 35 38 RP-T28 H-38-4 e iy T 1 8 1AW
S =314 EH16A I 2l% 5 138 35 a-35 we-ma 564 1 75M@ & 1% 48 MU B
7 -804 SEEE-A 1?2 % 5 148 15
S8 5-314 S-18-4 s 214 51 Eim I8
. 8314 SL19-A 58 1% 57 I 3%

CARRE 1"

As]
- Humér de piéce Longuewr  longuevr  Longueur
CARRE lf 2" W Muméra  Adaptatewr Emboutl Dimension  fofale embout  embout (A)

complet seul saul Hen IM. IN. MM. IN. MH. N MM

Humgro de plece Longuest  Longuem
Komérs  Adaptateur Embout Talile  totale embont SEal WP-620 SESLR I.E /s T 19716 40 /5 75
SE85 HP-a78 SESA e 34 8 3@ 8 1lm WM
complat sedl sedl Rex IN. TN MM, TR MM.
= 8186 RE-8I0 S35 N Iar T oO1%e 40 WA A
o461 -Gl -1 o A s LYE 5B 88T R-a2a SLIF-A % R4 8 7 6 118 W
810 SL-514 S LT T T S . - 8788 Si-a0 REERA T8 e T 196 & WA B
-7 BC-al4 LSS ] /TR Vi R T L ar-gy RP-g28 8384 T 3l a3 @ B 1B B
S BL-514 -4k 1% I b 1R 35 Lo | g LE R 1 314 8 2 8 118 2
H-15 SL-514 15K 816 217 66 13/8 I S RE-Bad  STIO1A 1% 317 89 25/8 &1 117 36
Ei'?ﬂ Elﬂ' 5“ EI‘HI’* -SJFE ? I-.IIIE IEI‘Ii- [ -HE ‘E (¥} - W,fﬂwum seinntataurT OVes UM [0 Drovereant U g p{ﬂn‘gﬂ
N5 S- 004 SEITA 17 37 &8 138 % o zoo
a7 50-5H0 SEI1-4 L7 217 &6 1914 40
S-43 BE-504 SL18-4 W 112 6k 13B 3§ -
44 S5 SEA 96 212 6k 1906 40 JEUX D'EMBOUTS
92 54 SPA WB 217 6 138 B A SIX PANS CREUX
8- RP-570 5-35-A BB 110 &4 1916 40 ET ADAPTATEURS,
SAE
EMBOUT BNTRAHEEMEMT APHZR B pivces, came 387 1/8, ek, 537 3718, 7/32 104, 5/16.318
HEXAGONAL 7/16 _ )
Humers Tallle Longueyr totale
deplace Hex. IN. IN, MM
RN 1k T JEUX D’EMBOUTS
R-15A7 B/16 7l A SIX PANS CREUX
13 58 3 B
e % e ET ADAPTATEURS,
S13-43 T T METRIQUE
L1643 14 I W
S-I5A-3 LTi 30T . e
S 16 A 318 1T APHEEM 5 pieces, came /87 4mm, hmm, Smm, Smm, 10mm
SEU-A-4 14 1w PUSEM b piboes, cam 17 dmm, Bmm, 10mm, mm, mm, 17
T Ert & - piEgas, i1 m, Bmem, 10mm, [Zmm, Hmm, mm
S-16-A-4 I8 4 1m
S-17-A-6 3 R T
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@ EMBOUTS ET ADAPTATEURS “= ™ e

Num#ro de pléce Longueur lomguesr  Longueor

ASIX PANS CREUX, METRIQUE ' o oo e sioe, b s

SE-UMM RPBIE SWIMM U 386 8 2 8 1A W
TSN BRER  TU-DMM 19 358 8 818 W

- SRIIMM TP SEIMM 1 3506 B 2 B 1A W
CARRE 3/8" F SEBLG-AMM RPBIB  SELAMMM % 3516 B 2 L 1A B
“ A o WBITIMM BPRB SEMIMM 7 356 84 2 Sl 1A B

Rumgro de pléce Longueur Longuemr  Longuesr
Muméra  Adaplatenr Embout  Tallle  fotale emboat  embaut (A)

complst  sewl  sewl  Hem WM. IN. MM L WM. N MM ® EMB[””'S TFTE [:ARREE

SLITAMM L3l So4mm & 204 S I3 & 8 X
S1-3-7-5MM  B-314 SET-Smm § 114 & 1B ® TR X
SE3-T-6MM B3l SET-Amm & & ST IR B W A
SI3T-BMM B-3l6 SET-Bmm B 21%& 57 1308 3/ 1 W
SEE-TOMM - M3l ST-Imm o 21% & 13® 3= 1@ W EMBOUTS HEXAGONAUX -
l }' "
= = Humern [imansion Brmension Longoeur toiale
CARRE l!’ 2 m de plece i 'empreinte nominake [N N, MM
A
050 0 L4 1 B
Ruméio de piéce Longuenr Longuewr Longueus 950-1X 1 151 1 5
Homére  Adaptatear Embout Tallle  totale embout  embeat () 950-7X s I8 1 B
complet seul seul  Rem MM. JH. MM. IN. MH. 1L MWW 50-3X ] Gih4 |
SIE-T-4MM  B-5l6 SET-AMM & 118 & IR B O O#
SES-T-GMM BG4 BET-MM S O21/2 63 13M B/ 1M A - e
YET-AMM LAl SET-GMM 6 217 &5 138 B @ B LAME ENTRAINEMENT
SIG-T-EMM  B0-AlE  ST-T-HMM 8 M7 45138 X TR X XA o
BES-T-10MM  B-514  SET-IOMM B 7 & 138 & | 2 HE GONAL ll
SEG-T-IMM - B-Bl SET-12MM 17 & 138 5 78 T Humérn Dimension limension Longu=ur totals
SEGT-16MM  BC-RMG 5T7-1EMM & 2177 63 13m 35 IWlE M do place g2 'empreinte nominate [N. IN. MM.
S-5-1-lAMM  RP-GED ST-10-14MM W 717 63 1916 40 393 &
FSICTMM BREND SIDTIMM 1T 217 68 196 40 290 33 i E Lﬂ{: 1315&5 .
SES-10-OMM  RP-5H  S1-10-19MM B 17 43 1904 40 /3 B 9540 T 0 T ¢ 1
541X | im 115716 42
Q54-A-1X 1 i3 135 T
AR - o F54-1-1% ] i3 A
c RE 3‘; 954-0-1X ] n 6 I87
A 95474 ? /2 115716 4%
; ; 254-4-21 7 148 1% M
Numéro de piéce Longuear  Longuenr  Eongueuy
HWomére  Adaptatear Embowt  Tallle tofale  embowt embowt(d) 954-8-1X 1 178 siin w
complat seul seul  Hew MM [N MM. IN. MM. 1N NM 6L z 18 b Lo
5431 3 Q84 LIS/l 43
WTI0-I0MM RPTID SZTI0-IOMM 100 217 BR 1918 40 PR W 541K 3 0kg 734 T
S-110-0MM RPTI0  SETI0-ITMM 17 2077 86 TI916 40 ?9MF I 954 13X 3 054 I7
STIFAMM RRTI0 SETID-MMM W 217 64 1916 4D 2932 B 95403 3 /84 & 57
SET0-ITMM. RRTED SET-IBITMM 17 P10 66 19e 4D 791 W
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@ EMBOUTS A TETE N AT DEMENT oo

r Humero Dimension Longeeur totate
DARREE EREU SE de plice de I'empreinte MM, M. MM

E-T50-4M § 7 8
£9-TR-5M & P |
H0-TS0-EM & i &0

LAME HEXAGONALE 1/4" oossssmm— 750N B % 8l
E5-T50-17W 1? FA |

Huméro Bimension Taflle Longuenr totale

de plece de"emprelniz nominale (K [H. MM, =

7 I W LAME ENTRAINEMENT o

{E’g . ]ﬂ‘: l?'z.ﬁ'[‘ i HEXAGONALE 7/16"

501X l el 15/ & Humérg Mimension Lengueur totale

Sl1-5535 1 LIy 15716 & de piice de empretnte MM, I MM,

1511 l AL 2i% 10

WS | R 17 4B-T30-3M 8 i

1950-2% 2 /8 115/16 49 48-150-EM b i1 B8

562N 7 1 P &B-T30-17M 1z AT B8

19503 3 96k 11516 49 Ll " e

1951-3X 3 ek 13 70

19553 3 ik I m

‘ _ (@) EMBOUT CARRE MALE POUR
@ EMBOUTS A TRIPLE CARRE BOUCHON DE TUYAUTERIE

EMBOUTS ENTRAINEMENT (i)
HEXAGONAL 1/4”

1 ;11'4:: .A__ 1 !fzn.u
Homérn Mmension Lomgueur tatale CARRE MALE

i S PR .- Numérg Cammi Carré Longueur totale

ALT-TE0-4M i B de piéce mile ¥ mile [N I MH.

okt ? . I0e T i 2

£ TSI-2M 3 1 P-1409 114 LR, 1% 2

K0TS 10H 1 1 ® P10 1k B/1& 114 2

P-1al? Wik i 114 &

_ P-1414 & & 14 3

EMHoTS m o W om dnd

rr T

HEXAGONAUX 5/16 o o Th g B

Komérn Imension Lemgueyr tatals P70k /4 s L7 iﬂ

de plece de l'emprernie MM. IN. MM 2016 &t Iz 17 38

T30 b I & '

SE0HE-EM a 114 32

4B0-T50-10M i 14 3

£B0-TH]-12M I 14 &

#B0-T5- 1M i 14 32
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LAME

@ EMBOUTSTORD-SET® Eitatomaiaye: o

Humero limension Longeeur totale
de pléce de 'emprelints i MM,
00 1] 1% 32
EMBOUTS ‘ 7730 0 115/16 4%
. PR 1] 138 &
HEXAGONAUX 1/4 ik : g
Homiro limeasion Longueur totale Task-0 1] 6 I
de plece e Fempreinte K. MM [70-1 48 14 Ll 32
[70-5/168 5/16 145 32
Hzh i L4 10-3/88 /8 14 3
214 L4 1 % i i s
it ! Loh 73] 1 11316 46
A ! i il i 115/16 49
A 3 L& 7% 1 1 1 &
HZ4 4 1 4 2651 I 11 W
175 B 1 7 :
HE-6 7 o-2 ? L 32
b b ! 7782 2 L3164
HI-B ] 1 B i
21710 10 I % hes 2 115/16
i 71 ? 154 T
= 5] i 31 o
EMBOUTS ENTRAINEMENT 285k 1 | P
HEXAGONAL 1/4"- - 26543 2 b 15
NERVURES ACR® _ age i N
ACR® UNIQUEMENT POUR LE DEVISSAGE 1‘?1-& ; LIS/16 49
Humérn limenston Lomgueur tatale 2
do itk gl il N MM T3 i 3% T
E pléce e l'empreinte h ; 253 7 R
JU2-14-ACH 14 14 2 2553 i 4 15
217-4-ACA 4 1 1704 i 114 12
217-5-ACR & 114 = -4 4 115/14 46
717-8-ACR ] i 3 T34 & L15/16 4%
HEI0-ACR 10 g 3 T4 4 I Th
F45-4 & i B
EMBOUTS 265k-4 i i I
ENTRAINEMENT _ g‘;'_g g 1115'::; g
HEXAGONAL 5/16” iy : 72k
Nomérn limension Lomgueur totale M55 § 1w
de place de 'emprelnte . MM J85K-5 & & 18
TIZ-1/%h L s 1 Hivh : e
Tiik-6 & LI/ &4
J-B/16A aflh 114 32
-6 & 115/16 &%
173784 &8 e &2 ;
! T4 & 4 T
21284 ] 14 %
10 2 54 & 31 &
: _ L 28504 i i I
[7-4 & 114 37
T73h-B i L1314 &4
EMBOUTS HEXAGONAUX i - e
5/16” - NERVURES ACR® 7% 8 134 T
ACR®*UNIQUEMENT POUR LE DEVISSAGE pLE: ] i &
Humeare Himension Longueur totale f%"tig 1?} ];5‘.-4 I;;
de pléce de I'empreinte N, MM T30 10 113/16 &
T13-1/50-ACH 14 1% 3 -0 i} 115716 4%
HI-5/160-MR BT s 2 Tise-10 ] 13 T
14510 i il B
FA5A-10 10 R
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d EMBOUTS TORQ-SET® HEXAGONALE 1/4" SaLp

Kumérn limension Longeewr totale
"z de pléce de I"emprednte . WM.
LAME ENTRAINEMENT ) - m——
HEXAGONALE 1/4” — S o/ 14 B
ACR® 170-5/8 5/8 14 32
Huméro Hmension Lomgueyr totals
de plece e Fempreinte IN. MM
170-6-A0R A 4 = @ TRI'WING®
170-8-AR B 114 17
1T0-10-ACR 10 115 2
EMBOUTS ( s
Humern Dimenston  Dimenslon de la vis Téie de Langeenr totale
Numern llimenslon Lengueur totale depiece del'empreinte Téte detemsion  cisalllement IN. MWW
de plece de l'empreinte IN. MM T : o - —
170-1A 154 1% 3 TWI-1 1 156 -4 1 B
[70-3/84 i 114 32 IWH-2 i 4-40) &-37 I B
170-5/164 5714 14 2 TWEl-3 ] &3] 837 1 ‘B
TIn-8A & 114 2 TWT-4 4 -3 132 1 %
T70-104 10 1% 17 TWI-5 5 10-32 1/4%-78 1 K
TWD-& é 1% 5/14 1 15
LAME TWE-7 T 4/16 58 1 B
HEXAGONAL 1/4” m ﬁ’é{}?gggpsmux _— — =
. o { n i
Amére 4 Tempretne T NERVURES ACR?® —

ACR* UNIQUEMENT POUR LE DEVISSAGE

oA/ 1A 1A & Dimenston de ia vis

;g”;m E: Siﬁ‘ IEEE»_‘ Huméra :Fallte de  Dimensionde lavis :Eszf:;:in[ Lungueur ttale

0.5/18 5716 A B de plece Femprefnte  Téfe de tension [N. MM

285-5/16 516 i & TWI-4-ACR & 13 1032 1 B

T654-5/16 514 & I8 IWD-5-ACR 5 10-32 15418 1 B

170-3/8 iR 1% 3

[70-3/85C 38 114 3 EMBOUTS

TI0-1/160 T4 14 3 HEXAGONAUX 5‘; 16

745h-3/8 i & I8 Dimension de favis

25ak-T714 s & Ia Humem  Talllede Dimensiondelavis  Tétede Longueur totale
depliece 'empreinie  TEtedetenslon  clsaillement IN. MM

LAME 7/16"~ ws s ws TR T

NERVURES ACR® :

ACRFUNIQUEMENT POUR LE DEVISSAGE LAME _

Huméro Dimension Lemgueur tatale HEXAGONAL 1/4"

de pléce de Vempreinte IN. MM,

Mimension de la vis

1T0-1%-MR 15 14 2 Humérn  Taille de  Dimension de Ja vis Tite da Longueur totale

[70-5/16-AER 516 114 3 deplece lempreinte Tetedetemsion  clsalllement IN. MM,
TW-0 0 080 - 114 3
TW-1 1 756 ] 14
W7 2 -0 &-37 8P
-3 3 §-31 g-32 14 3
TW-4 4 B3 -3 14 3
TW-3 g 10-32 1/4-18 114 %
TWE-& & 1% 51616 114 17
TWE-7 7 81624 3/8-2% 114 3
IWE-2 i 3/8-2 T6-2 114 3
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LAMES

HEXAGONAL 1/4~ m

WEmérn Teile Dimensondefaviz Oimeonsipodefavis  longoeor intaie
depitce  dolempreinte Tétedo tenzion  Tetn de cisaillement . MM

Wk S ; - 571624 T
TWA-T T bi14-14 3fh-26 14 2
TWA-8 ] 5/B-14 Te-20 14 32
s vam?
HEXAGONAL 1/4~

Mmira Faille Himension do la vis Dimansion de lawiz  Losguenr tetals

dapidce  delempreinte  Téte do tension  Tote de cisaillsmant IN. MW

-5 b 1528 b/ 16-24 1% =
w7 1 Wlb-26 B4 i &

R AGON ey
HEXAGONAUX 1/4"

Noméro Dimosziond do  Lomgaenr Bia. Epaizzonr Largenr
depigte D'empreinte (otale DN, dolalfame L delslame (H.  dela lame K
e —

HTN-B-] 1 114 b2 04 ¥

HTN-B-2 ! 11% §/14 {1 1295

HTN-B-3 3 114 im 05 L3
HTY-B-4 i 118 17 173 507

faile de vig D123 45 6 810 U4 515 3/ 716 12 916 58 344
nominale

Came ciense

Tarmue goiEl1II L2 E & B & 7 B % I 12

& EMBOUTS HI-TORQUE®

® EMBOUTS B.NAE.

EMBOUTS

HEXAGONAUX 1/4” e
EMBOUTS Numéra Dimension da Longuear Totzle
CARRE.S 1! i i’ de piece I"ampreinta Ml i MR
Ilu_'_m Iim-nli?l de  Longuest Biz. Epaissuar Lamgear S:Ei:: i i 5: g
oo pigco 'smpminto  totais L I Jama (K. lama . NAE SMM § s
HIE-0 0 1 ki) LAY FNAE-GMM & e N
HTS-1 | 1 117 4 0.7 HNAE-EMM & g B®
32 ? 1 ik 0294
H1S-3 3 1 11 il 037 EMBOUTS
WEL 3 I n - it HEXAGONAUX 1/4"“— ACR?® ﬁ
LAMES Huméra Dimensios de Loagoear totae
CARREES 3,’8" de pigce mpeeinte WH. I MM
Wumém  Taillede  Longoeur Bia. Epaissuar Lasgear gﬁ;::-:g: : i ﬁ: i:
da pitce  Uompreinte  totale L 1M Belaiama N delalame L BNAF-MM-ACR 8 e
HES-24 ? 11 34 s 1295 .
HIS-3A j 1 i o 037 Henvures AR i
HTS-4A 4 1 i s 0502 pour Ie vissage .
HTS-5 ; 11/ Ef o 0629 et ledovissage /
HI%-& [ g 5 %5 0745
EMBDUTS DUTILS DE FIXATION POUR L'INDUSTRIE
CARRES 1/2" AERONAUTIQUE:
Wumdro  Dimension de  Looguear Bia. Epaissear Largear APEX propose une gamme complete d'outils
egico lwpmite k¥ . Gkl=h  dhi=. " de fixation communs & |'assemblage et 2 la

— o s L o -

HTST 1 15/8 | 1 1884 maintenance aéronautigue, notamment Tri-
HES-8 8 15/8 | 142 0995 Wing®, Torg-Set®. et Hi-Torque®. Informations
RES ? 158 1A 1 1136 supplémentaires dans le catzlogue Aéronautigue
HTS-10 10 15/8 114 187 LT0 APEX SP-354-EN
HEE-12 12 1318 L1 il L5080 Tt ALY

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com



PORTE-EMBOUTS, SERRE-ECROUS,

TOURNEVIS ET ADAPTATEURS HEXAGONAUX

/7 UNE MEILLEURE

LONGEVITE DU PRODUIT

ET UNE MEILLEURE HOMOGENEITE
GRACE A DES MATERIAUX DE

QUALITE INDUSTRIELLE EXCLUSIFS

ET DES PROCEDES DE FABRICATION
COHERENTS. UN MOINDRE COOT TOTAL
DE PROPRIETE. PUISQUE LES OUTILS
APEX DURENT BIEN PLUS LONGTEMPS
QUE CEUX DE LA CONCURRENCE.



PORTE-EMBOUTS

NON-MAGNETIQUE

ENTRAINEMENT HEXAGONAL
1/4” POUR EMBOUTS

ENTRAINEMENT HEXAGONAL

1/4” POUR EMBOUT —

HEXAGONAL 1/4”
DEGAGEMENT RAPIDE

ﬁ Huméra Longuzur totals
HEXAGONAUX 1/4~ de plice IN. MM Remargues
Nomérm Langueur totale 0R-M-470-2 bl Magnétique ; Begagement fapide
de pleca IN. MM (R-M-4510-A 23R T4 Magnetique ; legagement rpide
OR-M-490-44 . Magnétique - Bogagement rapide
ms “;5 f}: OR-¥-490-200M TR 700 Magnatigue ; Dagagement rapide
:m ; lﬁ ENTRAINEMENT HEXAGONAL
pedy pi3ia 1/4" POUR EMBOUT p—
o i HEXAGONAL 5/16" "
18 o Numérn Longueur tetale
de plece K. MM femarques
- &8 13/ &
MAGNETIQUE M-498 3116 T Maqnetique
ENTRAINEMENT HEXAGONAL
1/4” POUR EMBOUTS  oemge—) LAME o ——
HEXAGONAL 1/4" HEXAGONALE 5/186"
Humérs Long. tntale Humérn Longuzur tutale
de pléce IN. MM Remarmques de piéce N, MM femargues
M-450-7 ¥ H Al 113/th &4 Prour embodt hexagonal 167
M-4T0-HR 2378 T Pas de randelie de blocage W-430 I % Pour embout hexagonal 14" ; magnétique
M-45 1 T b3 1A o Py embout hiexagonai 147
M-407 i3 N Dramatre redait 3/87 (25mm] -A38 35 N Pout emhout hexpgenal L ; magnatigue
M-490-4 & 1 -
M-450-4 6 152 ENTRAINEMENT TYPE
s gom BUCKEYE-DESSOUTTER
M40 B3 5;18“ POUR EMBDUTS ﬁ
M-400-16 16 406 HEXAGONAUX 1/4"
N-44-50 Sif 8 Poir embauts ieversibles fig-Ti™ Humém Longuzur totale
N S — de pléce N, MM Remarques
M-4%5 i B Tipa detoumas 3/8” (¥:5mm) &l0 oAl
M-475-5 5 I Tipe detommae /8" (F5mm) M-610 S5/ Al Mannesique
M-490 b Fatremiti seulement, 1°%90-tN LAME ENTRAINEMENT
RM-490-4 & 1k Extremite seufement. n°4%0-AN HEXAGONALE 7 flﬁ”
RM-&90-4 & 1582 Extremite seulement, n° 901N
Humérn Longuzur totale
ﬂ de plece H. MM Remamues
M-490-2-0R 2 1 Avec anneai iorigue de retenge -
M-490- 08 3% Avec anneau tarinue de retenue fgg gg: :.g F;;}f:;ﬂmﬂ;ﬂm;;ﬁ
: M-458 3105 H Paur embaut hexzgonal 147, magneriqus
EUHTE-EHEQETSHJI.EHEHEIEI??_.N ____________________ ey it W Pour embout fexagenal 1§
Les porie-embouts vous permettent d'utifiser une M-460 35/l B4 Pour embout hexaganal 3/16”, magnétique
M-480-4 L Pour embeut hexagonal /167, magnatigoa

APEX propose une varigté de parte-embouts protégés quioffrent fa protection
antirayure et assare la sécorité. Veoillez vous reporter & 12 section u-EUARD de
ce catalogue

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com

varieté d'embouts sur des outils électrigues. Yous

~ faites des économiss et profitez de fa Rexibilité, et
les fixations peuvent étre maintenue sur 'embout
de fagon magnetigue.



PORTE-EMBOUTS

TYPE YANKEE e —
9/32” 130-A POUR

EMBOUT HEXAGONAL 1/4”

Humern Longuenr totale
e pléce IN. HH.
450 FAT )
M-45) I

TYPE YANKEE 3
5/16” 131-A POUR

EMBOUT HEXAGONAL 1/4"

Homérn Longueur totale
e pléce IN. HH.
&0 114 &
M-8l I

TYPE YANKEE
7/32" 135-A POUR
EMBOUT HEXAGONAL 1/4”

Numero Longuewr tolale
de plece IN. MH.
M-£70 i W

ENTRAINEMENT FILETE
1/4”-24 POUR EMBOUT
HEXAGONAL 1/4”

Humero Lenguenr totale
de plece IH. MM,
LD0-BR 1

FEMEL !
FEMELLE 1/4”

Homérn Longueur totale

e pléce IN. HH. Hemamues

R I & Bouer embout hexzganal 1&"
M-825 1931 58 Pour gmbout hesagonal 14" magnetigue
il FLTLY ] Poar embout came 14"

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com

FEMELLE 3/8”

Humero Longaeur totale

de pléce K. MM, Pemarques

830 17 3 Pour embot cars 571487

A5 177 3 Prar embout hexagomal 57167

g 17 8 Pouar embout hexagomal 14"
M-338 FRETEY ), Poar-embout hexaganal Lf&", magnetique
MB35 s Four embeut hexagenal 57167, magnaiique
CARRE

FEMELLE 1/2"

Huméro Longueur totale

de pléce [N, MM Femamues

B50 134 &5 Paour gmbat carme 5716

Aok Fife 45 Poer embesit hexagonal 5,567

L 134 &5 Pour embiout hexaganal 14"
M-B55 38 T Paitar gmboii| hexagona] &/167, magnétique
-850 238 T Paur embout hexagonal 14", magnetiue

PORTE-EMBOUTS/
ADAPTATEURS
AVEC VIS DE
PRESSION OU TROU
TRAVERSANT

Mumira da pidce

Mspusity Eniraing-

geretenus  Gauplle  Duweriure  ment
¥ igoopille  Mastigue hemgonae  camb
WaTEl  dastigne imMpemest (ALTR (H) N

Mam#re Frofandaim

ouwrsrture (E)

Longueu
Totale (L) Tite ()

IN. MM. . wm m we

M - - 14 I 114 3 5% 19 o 18
H-im - = 144 12 B OIE W OB O
- - = L% | T . S/ R T
S-114 e W 1 B O W B

-3 RP-IM FLEISAOTS0 WA 0 BB L9
S-516  RPGI4 M-SISED09FT W1k 172 18
S-56l4 RP-8l4 IL-GIS6-0TR WlE BB 134 1% & fm 13
S-h0 RPRI0 MSIATIPR 5 Iz 147 1 B 0ag 1

I 3B N gmon
il
A
38
1 el A SR L | LT WE 1Y WOlls 3 048 1
L)
i
ol
il
]

15/16. %% 19f31 13

SC-720 RP-THD 71-S1AT-1S00 SR L& 1016 1127 38 A6 17
S-820 RPAI0 71-S1ETIEMS AR 1 2B 1148 B N6 17
SC-TRh  RP-TI& 71-5-MAT-1500 53k i1 158 & 1M &
Si-Ted RPTIE T-BIET-I6ES TR i 1 15/8 42 S 33
M- RrRlR J1-S1EV-183h WE 1 28 e b §E B




PORTE-EMBOUTS

MANDRIN RAPIDE HEXAGONAL1/4” POUR

Flietage  Duveriure  Lomgueur Hamatre  Frofondeur A .
Humern femelie  hexagonale totale total QUVErTIee VIS A T[] lES
de plece IN. IN. . MM, N MM N MM
(RA-08 826 14 15% &5 F7 1 P
(RA-14 - 6 7 & g 32 11/ 7

QRF-08 1/2-1 Ifs 13/% & 4% 1y olisk 24 LAME
ORF-14 e s 2 8 LA @ LA 7 6 PANS. SAE *
QORF-20 1 T 8 & IHE 4 112 B r
Humern Duveriore Longueur bia Serre-écrous
= . ; depiéce  hexagonale IN. totale M. 3 0Vexirémite IN.  Remamues
CARRE o i . - w0
FEMELLE, B e
MANDRIN RAPIDE 1817 i 25/16 96 Non-magndtigue
Duvertore Emiraine- Lomgueur [Hamétre Diamétre Profondew Wik 144 A7k v HMM[!EUE
MumEm hexsgonale memt  fwbele (C) corps(l)  guide{E) ouveriume (F) ML 5/14 L3 1 HW!WE
depitce (A (D)K. DN MM, IN. MM, DL MM IN. MM HDA-17 3/ 134 Wik Magnetiue
- ——— — = _ MIA-14 Tné 2 11116 Magritinoe
OR-108 L & 117 38 3% 19 38 19 BLk 24 MiTLE-08 7 134 i/ iagnétioue
{r-308 L% A 1M &0 34 19 If 19 EAlAGE WI-0R L4 29714 6 Magnatigue
(R-508 14 S 1 V- ™ T /- . . T -1 . -0 /14 19/14 12 Magnitigue
OR-314 1 A 78 1 %14 IR MW MDE-17 i/ 29114 g Magnatigue
R-A1% i 7 118 M 1 B & RIS W MDB-14 T4 19/2 /8 Magnitinoe
OR-GI4-18 /16 wowm oM 1l n 1A T LA T WL 14 2574 L Magnatigue
OR-520 58 I i5m & 112 3 1848 4 112 38 WEE-10 B/l4 1914 2 Magnatigue
OR-al4 il 5 218 M 114 5 1% B 1L HDL-17 i 19/14 14 Magnitigue
OR-620 54 54 I8/ &1 117 B 15E & 117 F
iR-T1& il & 138 40 117 B O1g B OILMG W
OR-770 578 MOIR W L7 OB ISR oA U7 @ LES PORTE-EMBOUTS A DECONNEXION RAPIDE APEX
R-520 574 I 314 83 718 S 1B A1 117 B MAINTIENMENT FERMEMENT LES EMBOUTS -
0-84 0 I 334 % 7 5 IR @ 158 & sy TR E et st s e

ln parte-embout & déconnexion rapide Apex vous

w  permet de remplacer rapidement et facilement les
embouts tout en les maintenant fermement dans
le porte-embout. Pour enlever 'embout, il suffit de
relever le manchan strig.

SERRE-ECROUS HEXAGONAL 1/4” POUR VIS A TOLES

EMBOUT ﬁ. EMBOUT 6 PANS, ﬁ.
| METRIQUE

6 PANS, SAE

Mumera Duveriure Longuenr Ma. Serre-écrous Numeérn Duyerture Longuenr Dia Serre-écrous

depéce  hexaganala [N, intalefd. EVextremitéIN.  Bemargues depléce  hewxagonale IN. totale MM. & lextreémite MM,  Remamues

MHM-1510 314 118 12 Magnetigue BEHM-TMM T iR 1 Magnetinez

MHM-1912 ina L3 Wb Magnatigue MM-EMM g i 127 Magnetigue
MIIM-10MM 10 18 143 Magnatigus
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6 PANS ET 6 PANS

SERRE-ECROUS ENTRAINEMENT  macnETique, sap o)

SUITE
1
HEXAGONAL1/4" POUR LES VIS reme vome o wogor w
= i i pans Magnatique hex. . totale M. a Moxtrdmitg I
A TI] LE - MEK-0Bi0-8 514 ] 1n
- MEN-CE10-10 /14 10 117
- MAN-CHID-TZ hiTjLs 12 17
LAME 6 PANS, SAE EN-DHIL?  MEK-DBIL-Z 11732 7 o/l
SN-IEIL-F MEN-OBIL-3 JEFEY ] s
GN-I8IZ7  MEN-ERER-Z I8 ? 14
Huméra Duverture Lenguenr Ma. Serre-écrous &N-[812-3 MEN-0A12-3 in 3 Wb
depléce  hexagenale TN totziel¥. Elexirémiié(H.  Eemargues AN-DB1F-&  MEN-EELI-4 58 & Wb
- ON-DEIZ-4  MEN-DALRA i b ]
MHM-ITI0-2 316 ? Wb Magnetigue : MN-G317-8 Iﬁ g ;‘ﬁﬁ
MEM-ITID-4 314 & o Magnatique = MEN-812.8 i " o/l
- MEN-817-10 i 10 W14
- MEN-0817-12 s 2 il
LA_ME 6 PAN S: AN-I14-2 MaN-[814-7 il 1 2178
GN-IE14-F MEN-GALE-3 gl ] pATLY]
METRIQUE SNDAGE  MEN-0814-4 6 f WA
Huméro Ouverture [amguesr fa. Serre-ecrous EN-DalE-6 n::ggi:g ;ﬁ: ; %g
d hexaponale [N, iotale MM. & l'meirémité MM. B = ot S
& pléce panale niale & 'mxtremité EMauEs - NAKTE 10 e 1 W
MOA-Smm ] L5 75 Magnatigue - MAN-14-17 /il b 173
MIE-Tmm T £45 11 Megratigoe AN-DAIS-Z  MEN-DAL62 12 ? 3%
MI%-Bmm 8 &S 127 Magratigue AN-DAIS-3  MBN-D8LS3 1z ] 3
MOA-10mm 10 445 143 Magnatigus = MEN-0814-8 2 ] 3%
Mk LB 10 B k3 Magnitinue - Met-D8l4- 10 12 10 3
- MEN-RLE-12 7  Fd 34
AN-DEIE-2  MEN-D818-2 & 7 13/14

SERRE-ECROUS ENTRAINEMENT § BANS BT SRANE

H EXAE I] NAI— ]/4” ﬂ?i?lqgﬁmm Tallle Longueus Dia.

& pans magnétigue Hax. MM. totale MM. 3 lextrémite MM,
STANSETORANS omgell Gih lasd X <
MAGNETIQUE, SAE NISEMG  MEND-8M-4 8 152 17
K depiéce  N°depléce Talllz Longuesr fiia. — MEN-08-3M-B B 5l 127
& pans magnetiguee Hex N, totale M. & extrémite 1N, - MEN-GE-3M-10 B 25 ¥

= MSN 02 BM12 8 048 17
EN-GBOEZ  MAN-DB06-2 /b z 5/16 = VM- 13- 10MM 10 Tk 13
EN-080¢-3 :E:Eﬁ_é iﬂ: : 5":: INDGIOMS  MN-D210M-3 10 T 143
= ; aﬁ ] : ?;i ; SNDBTOM-A  MAN-CB-10N-4 10 1 143
* MiN-D805-6 EN-GE-IOM-5  MAN-OH-10M-4 10 T 13
= MaN-T305-A 16 B 5/16 5 MEN- 28 10M-8 10 LY 143
- MEN-0806-10 3 N ik - MO-DEUMAD 10 54 143
: MER-000-17 35 i B/ - MNOBIIM? 10 348 143
ON-TBOB?  MaN-BA07 1k 2 16 AN-DR-T0M-8 4 1 P 143
6N-0808-4  MEH-I80B-4 L 4 Wik ENDBIM3  MEN0B12M 3 i T 1
EN-0BOBS  MéN-D80BS 1 § Vs .

ENDBIIM-6  MaN-DB-17M-4 i 1 19
(N-0B0B-6  MAN-03086 i & Tl ; :

NS TMS4  MN-DBI7M-5 I 157 19
- M&N-0308-8 Lk 8 /b = MAN B3 1M-8 i 232 0
= mﬁg }ﬁ E ;ﬂli ; MEN-08-12M10 V) 754 It
: : A - / = MéN-08.12M-12 I 3048 0
SN-B103  MEN-DRIO-3 516 3 /2 B MEN-5 LM I 087 20k
EN-0BI0-4  MGN-OBI0-4 5716 4 172 : MENCE. 1AM i 5 204
EN-0810-5  M6N-0Bi0-5 5/16 5 12 = MEN-08-14M. 12 1 048 0k
NOBI0-6  MENDRIDS 5716 & 1/2
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grlzaﬂrlgg'nﬁﬁﬂﬁﬂn:ﬁm SR SERRE-EERUUS

N" de pléce Tallle Languesr Ha. Profondeur -
§ pans Be IN. toialeIN. & Pextrémité IN. dégagement (k) IN, H Ex AE [] N AI_ ? / 'I B
Ab-080E 1fs LT 11k 138
R Wiz 114 117 138
45-0BI0 14 1A 17 1378
AR-0a 13 14 16 13/8
630817 38 314 o 13/8 6 PANS |
6B-0814 rit LRV nra 148
AB-DRIS 7 B4 LT 138
4B-DBER B4 105 13714 13/8 W° de plece Dimsasion Longueur Mz
AB-BE20 58 1A T8 138 & pans Hex. IN, Totale N, a l'extrémite IN.
. SN-1610-3 LS 3 lé
GRAND DEGAGEMENT EN-1412-3 i ] ok
MAG METIQUE' q ::i:::ﬁs T’?ﬁ i lgﬁa
6 PANS ET 12 PANS, AN-LAlg 4 17 i I8/16
METRIQUE AN-TRIE-3 914 ; i
5 T GN-1EIE-5 94 & e
Numaro Dimension Longuaur Damétre EN-1420-2 o/ 3 1
de plice Her MM. totale MM, I'eartrémité WM. N3 4 3 118
MILAN-08-AM-4 i 1o 13 GN-1424-6 iR ] 1148
MEAN-08-8M-4 3 182 B
MEN-03-10M-12 10 305 I
MEEN-(8-10M-16 ] 5k I —
MBAN-(H-10M-2 i al 1% SERR[-EERU us
MESN-08-10M-& 1 1m 14
MBAN-(H-10M-5 n 13 14 .
MBN-D3-10M-€ In 157 14 H EXAE u NA[ 5/3
MESN-(8-10M- B 1 0 B
MESN-[-10M-0-4* i 162 1%
MOSN-(8-17M-10 I 154 7
MBAN-(8-17M-4 12 i n
MBAN-(8-17M-& 12 152 [}
MESN-[8-17M-8 1z i i 6 PANS ﬂ
MESN-[-TIM-6 13 162 )
bl : - v " de piace Dimension Longuezur lia
1:‘;&”’“‘ L. . d 6 pans Hex. IN. totle IN. a Vextrémite IN.
N-2078-& 178 ) 13/8
AN-2056-& L1/B & 15/8

SERRE-ECROUS A GRAND DEGAGEMENT

Les sarre-ecrous & grand dégagement permettent
guhoulon ou & 1a tige de se retirer dans le logement
de la tige filaté lors du serrage de [écrou. La
reference des seqre-ecrous § grand degagement
commence toujours par &8- ou GME (pour
magnétiguel.

Romm e -
Los ser-ecrons APER sont dspombies deesd oulres formes qoo celo & 4 pons (5F-hex, Fouble Mex,
12-pans, Tor, Tory Plus, ofc ) Youdler contaciar DOITE-SAOVCS 0 SORGEIONS SUT RESUM.
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TOURNEVIS

Huméfn limension Femelle Lengueur totake Longuesr de a lame

e plece hexagonal IK. I MM. IH. MM, kemarques

M-15-50 1% a17 Na 4381 Phillipsn"L, n°F, n"3; Fendoe &F-58, 10F-178; Manche crem. Magnetique
M-15-50-4 1 BLT s 4im 1M Sans emhout ; Manchs creu. Magnetipue

ADAPTATEURS A LAME

TOURNEVIS
PORTE-EMBOUTS HEXAGONALE
Huméro Dimension Femelle Longueur tatale Langueur de la lame
fe pléace hexaganal IK. M. MM I M. .
e - TR T LAME HEXAGONALE MALE e
15000 1 1 W 108 8 AVEC CARRE MALE 1/
Huméro Entrainement Type de Longuewr totale
COFFRET D'EMBOUTS de piace hexagenal IN. vermoulliage I MM
Kit de 24 embouts 26BITKIT comprenant m EX750 1k Fin 138 5
coffret en plastigue avec : FLT50-8 1k Hifle 138 5
+ Taurnevis mante! magmatique e ports-embont magnitiges ER-1a0-2 I Fion I
+ Emboats Philligs -1°L. 0°7. 073 EX-250-B-2 1% Bile 7 H
- Emboots plats - F-4R, A5-5K. F-BR, BF-108 10F-L10R EX-250-3 ] P ER
- Embouts Tone®  T-10, 15, T-20, 25 T-27, 1-30, T-AD E4-250-8-3 1/ Bille I
- Fmibuuts cires femefos -3/ 10 EX-250-4 15 Pion i I
+ Embumts hexsgemy: S/647, 3/ 14T AW, 9164 EX-250-8-4 A4 Hifle & m
« Emboats Pozide® : 0”1, n°7 EX-250-5 14 Finn £ In
EX-250-8-5 1% Hitie 5 1IN
EX-250-6 1% Pion & 157
o - EX-250-8-6 174 Bikle & 1
5 EX-250-B-8 15 Hitle B203
EX-250-10 1% Fion m 2%
TOURNEVIS PORTE- EX-I50-12 1/ Pion R 305
EMBOUTS - MAGNETIQUE ERS0-8-42 e Bl o3
EX-250-1& 15 Fion I 556
Humérs Tallle Femellz Longuewr totale Lomgueur de fa lame EX-25008 1A Finn R Ly
de pléce hexagaonal 1N, . MM IN. WM. EX-050-22 14 Fion o
M-15605-F 1% 146 &0 ¥ o
M-1500-P 1% a1 s &30 11
— i -1
POINGONS | o ———
e =)
Humera Longeeor otale Dia. tge
de pléze I§. MHM. IN. MM
R T 189 7 718
MN-5-L B 203 A07T TR
AL 818 0% 07 TR
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ADAPTATEURS A LAME :xﬁ.g %Eﬁcﬂ CaRRE Sl
H EXAG [] N A I-E lumérg Tallle Type de Longuzur totala

de pléce fiew IN. verroulilage IN. MWH.
ENTRAINEMENT Eh500-2 Ik Pion 7 -H
HEXAGONAL MALE 2 ﬁlﬁgﬂ ::: :Lm g %
AVEC CARRE MALE 3/8" SRS Ui Bill T
Numéra Entrainement Type de Longuewr totale EX-500-4 1% Fion I |1 7
e pléce hexagonal K. vermoulilage . KM EX-500-B-4 L, Gille 4 1m
EX-500-6 14 Finn § 182
gﬂs ﬁ Eﬂﬁz i;ﬂ: ﬂ B-500-5-5 14 Bilie § 1
D32 114 Pion ) s HeSi2:2 B/16 Pin 7
B-370-8-7 14 fille 15 EX-517-87 Wls Bitle 7 o
B3T03 14 Rié T m EXB123 516 Fion I
B-370-8:3 14 Rifla I W% EX-SI7-B-4 515 Bille i
3704 14 Fiin P EX-5i-2 Td Fion 118 B
37084 1 Bille P EX-501-8-2 (it Bilie 21/ 5
B0 i Bign — E4-501-3 6 ioa 3
BLIT0-4 144 Fion LIS EX-501-8-3 Tl Hifle 3 M
: X514 /il Pinn i Im
i 1A s fo EX-SI1-8-4 in Bl T
FL370-8 144 Pitn § 0 gt i e
: EX-501:5 /il Pica 517
D-370-8-8 1/ Bille 8 m ;
ER-501-8-5 116 Bitie R i
37010 1/ Finn 10 75 ks s pas PR
B-370-8-0 14 Bilie 10 754 Bil 15
BLIT017 14 B B FX-501-8-4 e i §
BL370.48 1k Fiun 18 457 ELpll & 14 Fimn B
D330 5/14 Fitn 117 38 Ex-50l-88 1118 Bifle R i
ﬂjiﬂﬂ-ﬂ 4 Bifa L1 3 EX-501-10 e Fion I 25
BX-380-2 /14 ion 7§ E4-501-8-10 /il Bile 75
£4-380-2 5716 Bill 3§ Er50i-12 1716 ;E 1 igg
EX-380-3 5/16 Fion I 501817 /i j 17
3804 /16 Fion PO EX-501-15 118 Pion 5 3
: EX-502 58 Fion 7
£ 380-4 516 Fion O iien i Bt -
Ban /i3 Fian 134 45 :
B4-507-3 5/8 Bion I m
03712 Wk Bian 7 g ;
EX-507-8-3 58 Bille I
3712304 /i3 Pign 25K T0 ;
EX-507-B-4 /8 Bilie § iz
3713 Wk Fian I
. EX-507-5 578 Fion 5 17
B3B3 Wik il L
BTL i B Lom ER -4 WA Pioa b1
B35 T8 Fian 5 I EX-50-8 58 Pion g Im
BL3714 b Fion & 182
BL3718 /i3 Pinn 8 I
371D /i1 Fion 0 75
Bn Wk Finn 2 305
B3TLIS it Fion 5 38l LAME HEXAGONALE :
MALE AVEC CARRE w
MALE 5/8"
Humérm Dimsnsion Type de Longuzur intale
de plece Rex. IN. vermoulliage IN. WM.
Ek-820-3 T [ I M
Eh-471-3 5/8 Fian ER
EX-&7183 /8 Bille I
Eh-671-6 b8 Pin § 182
X621 5/8 ian B 03
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ADAPTATEURS A LAME ADAPTATEURS UNIVERSELS A
HEXAGONALE ENTRAINEMENT HEXAGONAL

LAME HEXAGONALE MALE
AVEC CARRE MALE 3/4"

Kumero Tallle Type de L““G:E“' TE‘:““? HEXAGONAL ?
de plece Hex. [N, vermoutilage K. HM. M.t;-'tLE VERS -
B-757-3 Trou ol fioret 7,37 T . n

T16 3

EX757-8-3 it Hille I % CARRE MALE
EX-T58-4 b Tron de faret /32 L ) Numérn Carre.  Hex. Typede Llonguesr  Dlamétre
EX-758-B-4 578 Hilie LA (7 de plice male mile wverronll- ftotate  le plus farg
EX-T5H-4 5/l Trow de faret 132 & A slandard Tensian 1] ] lage IN. MW, IN. MM.
B-7589 a8 Trou Wraversant 7/37 7 1IN z YSM 253 T o a8 16 &8 L9
- KEM-25-& L4 4  Fan & I B 1A%
= REM-Ti-B L4 L% P B3 “WB 1A%
- - KaM-25-9 L4 1%  Fian P R 189
AI]APTAT[ I_I RS FI L[TES ROM-25-B-6  HEM-75-B-4 14 14 Hille O Y. 7 L
KOM-37-4 KiM-37-4 I8 % P GO TR T )
- H3M-51-B-4 38 L4 il N - T U
KIM-37-9 - 38 14  Fan R/ . T U]

FILETEE

Humero [earme Fiietage Longueur totale  Dlamétre corps
deplece  malelN male [N IN. MM, IN. MM
TH-256 1% Lfi-28 15/8 4l ne 1
TH-374 38 Lfi-28 13/ 41 1 b
TH-Z50 1% 1428 5 4l e- 1
TH-370 38 1428 134 45 7 B

TH-3F2 if8 1A-28 134 45 7 B




DOUILLES, ES UNIVERSELLES,
RALLONGES ET ADAPTATEURS

N

// USINES DANS UN ALLIAGE D'ACIER
A FORTE TENEUR EN CARBONE

ET CONGUS POUR REPONDRE

OU DEPASSER LES EXIGENCES

DU MARCHE, ASSURANT

DES TOLERANCES PLUS STRI CTES

ET UNE QUALITE ET UNE

LONGEVITE AMELIOREES DU PRODUIT.



TYPES DE DOUILLE

DOUILLES
A CHOC

Q000

DOUILLES A CHOC

MAGNETIQUES
FIXES

PREPIXE M

Les douilles & choc de gualité industrells sont disponibles dans
différentes longuewrs et paissedrs de parnis, aingi gu'avec des
auvertures hexagonales simples ou doubles. Des ouvertures carrdes

sant disponihles poor certzines dimensions.

Les douilles magnetioues retiennent fa fieation en position de vissage,
meme lorsque vous travailiez dicectement vers le bas. Finies les pertes
de temps pavr amorcer des fixatiens ou travailler dans des coins
exigus.

DOUILLES A CHOC

MAGNETIQUES
AVEC GRAND
DEGAGEMENT

@ PREFIXE ME

DOUILLES
SURFACE DRIVE

@ PREFIXE SF

DOUILLES A
INSERTION
RAPIDE

@ PREFIXE FL

RALLONGES
ET ADAPTATEURS

A mesure gue I'Borou et visse, un aimant monte Sur ressort oud
cylimdre creax permet ae boulon ou 2w goujon d'entrer dans le corps de
la dowille. Les ecrows sont solidement maintenus dans la douille.

Les orandes ouvertures sur |es six coins créent un flottament oui permet
& la doville de glisser rapidement et facilement sur l'écrou od le bouton.
Hites sont parfaites poor compersar les défaots d'alignement entre un
outil et une fixation Elles ne sont généralement pas recommandges pour
les utilisations avec cie a choc.

Congues pour les outils electriques et les outils electrigues a plusieurs

arbres, ces doullles possedent une ouverture conigee spéciale offrant
un ajusiement parfzit avec I'écrou presgue iImmediatement apres
l'insertion. Cette technologie acgmenter la productivité et 1a longévits
des patils. Uinsertion pewt étre réalisée sans demarrer et améter oot
2 chague ecrou.

Une large gamme d'accessaires est disponible pour adapter les
douilles sur presoee tous les outils et applications:

CLES UNIVERSELLES

A ENTRAINEMENT

CARRE

APE x «33.1.64.63.72.00 | www APEX-Toals.com
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/4”, SAE

STANDARD gym— “—.  EXTRA LONG gl
LONGUEUR, 6 tll==:1f 6 PANS gillmﬂ}
~ i~ ET 12 PANS R

PANS ET 12 PANS =y

Humaro H'.d'E Ouverture Longuenr D33 Ma. cité  Frefondenr Huméra I'_ﬂ Ouverture Longueur  DIR. & Bia. cité  Profondsur

depléce & plece hexagenale totale  lextrémite entrainement ouverture depléce 6 Mece hexzgenale fofale [Dextrémité entrainement owverture

pans 12pans  |N. (AN, (B)IN () IN. (D) IN. pans Dpans  |K. (MR (BYIN ()N, () IN.

1105 - a8l T L& 11 LAY 1368 13081 14 i i 12 5732

11l lne-8 374 A 316 1z i 30 - 514 3 L2 12 36

1t norn W /8 i 12 LT [l ET1 S R I T L] 12 12 516

1iig 1108-0 14 i i 12 5/82 L3z - if8 3 014 9714 L%

K108 = 14 T8 58 12 LTEYS 1313 - 1332 3 /14 914 144

HA-510 - /14 T8 T1& & 31 1384 - Tk 3 /8 58 T

11 nme R ! e 1z 3 [3i6 = 172 3 11716 116 LY

10 moa 51 1 12 172 31k 1318 = 16 3 13716 13/14 14

L1 - 5416 1 12 12 316 B - a8 3 18 ik 11

il | m-o 13 1 14 Wé 36

1z mz-n in I Wé Wb 14 2

1113 - Bm 1 5/8 /8 14 MAGNETIQUE, =Eh +

1155 040 ¥l 1 5/ i /a2 g

1114 150 1 1 JiF) 1116 11733 LONGUEUR

mo - o 1 W ms STANDARD, 6 PANS

1120 - 578 1 T8 /i 4 e . : i e Rk

- umeny uveriure  Longueur la. & la. cite ofondenr

Fibces e o rReat {rque TG 0 o i it dopiece & hexagomale  totale I'extrémité entraimement ouverture
pans IN. (A TH. (B) IN. {C}IN. () TN
M-1105 LTEY] T 5/1& 7 L4,

LDMG' M-11d4 5 e 8/14 12 LTEY)

6 PANS ET ' M-1107 /i 8 38 12 5732

12 PANS M- 1108" 1/ T8 /8 177 83
M-1108-£ L4 TH 5 12 AN

Humern N"de Quverture Longuesr  [Ma. 3 Ma cite  Profomdeur Mi-1108-£* 14 18 i i 564

depléce s pléce hexagonale totale [extrémité entrainement ouverture MilA-5108" LA 8 /8 i B/64

pans 12 pans IK. (I, (B)IN. () IN. (1) IN. milﬁill] gﬂﬁ ?a;ﬂ ;ﬂg 16 ”Eé

L L (L I/ 3/8 MHLTE0 Eﬁ | ?ﬁa }:g iI?Ec

1308 12080 14 Lt im i LT M-I 51 1 11 17 14

175 - Bm g SR B 1A ML 17 I e 1/ 11/3)

1714 - e 1A ae A /3 M-ILB 9716 | 11716 11/16 11/32

ﬁ mf'ﬂ ;}i i gi i&l;]L: ﬁ:l,]l': I%Eﬁz . mﬁ%nﬁrﬁm!!thMWme thwwid. Loy domifes MX-TA0E-L n'ow pos de

** Sians i DR
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/4”, SAE

MAGNETIQUE, SURFACE DRIVE
LONG & EXTRA & FAST LEAD,
LONG,6 PANS STANDARD &
) LONG
Humémn N° depiece Quvertore [opguewr  Die @ Dim. cité  Profondenr —
depiece  Gend  bewsgonale Totle  V'extrémit entrainement ouveriure ST i . . :
#]]IHI déﬁﬂﬂt'tm IH ‘.“ I“ ta} I. [c] {' tﬂ] I'. ' ﬂE I]'1el:‘ﬁ mlﬂﬂ- {i H'IHIT ﬂlﬁ_ -] I“'. ﬁ!‘ﬂ F[mﬂde“l:
furfece  N-depitce  male lntale  Fextrémité entraimement suveriure

- ME-I?04  3/18 13/% 516 177 LTEY [rive Fast Lead IN. {A) IN. (BY I (E IN. (D) IN.
T A (A S, | ... = T Y Y RV B
= ' w L A2 ¥ A W Wl 1A
M-170F MEMR 3T Lif Tié 12 31k 3 :
MIZID  MBIND 5% 134 i) 1 3/l = il L L Lk L i

ah - - 5014 1 12 17 i1k
: MBIl /R ISE W6 WW 3/ RAM. &

b -1z i i 94 4 1%

- MB-IED LA 3 17 1z il
MU MBIE oy LA 9ae WB K - L S b N Y, .
# ML 1 7 o716 olh Uik - F-174 776 134 LT 5/t 9732

! SF-1114 FL-111& 12 1 11716 1716 1132
M-1714 ME-1734 W14 135% 58 58 /32 .

- FL-1214 12 135% 11114 11114 113

= ME-1386 T8 3 58 5t /3

= MBI 1 134 116 1716 118y,
= ME-IE Wb LA 15718 3718 T4

DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/4” POUR VIS A TOLES SAE

8 PANS ET 6 PANS MAGNETIQUE,

6 PANS ET 6 PANS MAGHETIQUE POUR VIS A TOLE ET VIS
POUR TROUS PRE-PERCES* AUTOTARAUDEUSES*

o
ﬂ :-Ei : 1

.J

Duverture Guverturz
Mumérn  H* de pigce hexngo- LOmguess Dia. & Blacbté  Profendesar Humere W°depiece hexngo- Longuemr  Die @ Dia. eité  Profondear
de piece  magnétigee ol totale  Pextrémité entraipement ouverfore de pigce magnétiqgue  nele toigle  Vextrémite entraimement ouvertmre
& pans K. (A} I (B} 8L (C) I ) 1N & panm K. (A K. B} IK. (C) IN. {0 I
- MIEDE  3f1 it 316 ¥y rEY LP4 mims 3 e W14 17 e
- MIEDT 7732 i} I8 11 552 1PO7 Mar - WE Ut i 112 Y,
1608 MIEES 144 i} i 1z LA TS [PEA MIPOE 14 TH & 12 /8
IEID MIELD 3/1h T8 12 12 11 = Mo & U 12 112 i1b
- MIED 11737 1 12 12 316 [Pl MIPH /16 A 172 I 51b
= MIELZ i 1 5 1 14 1311 MIM JIFEY | 12 12 ifls
- MIERS it 1 11/16 11114 9/ 1m2 MIp12 378 ] 58 i/8 14
= MIELS in 1 £ 11716 IR [Pl& MIPL4 T4 1 11116 116 /57
* § o5 douiiles on (s pré-portones anl e duredd inmrmidinre. [Pi& MIFlE 117 ] 11/1& 11714 11/32
- MIADE L /i 16 i 5/t
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE 1/4", METRIQUE

1/4" POUR ECROUS CARRES SAE

CARRE SIMPLE &  [[I#8 F::Ir
CARRE DOUBLE e

—ibp-
W o pizce W' do piece Duverimre  Longmenr Bz 3 Uia. cite  Frofomisur

Simple owhic camd totale l'axtrémité antrainement ouvesturo
Lamre Carra . (A I (B} I {C M. {0 8.
1608 1508-1 L | 12 i i1
1612 12 ifa 1 3 a5 144

CLES UNIVERSELLES
A ENTRAINEMENT CARRE
1/47, SAE

6 PANS ET T
12 PANS “ [H— g =it}

Duvarture
Wda N*de hozage- Lomguess Longuear  Dia D3  Foifendeur
pigce pigce nale totale  domille dewills Pextremits degagoment
Spany 12 pans I (AR (B (CYE BN (]

Bl OBMND 1A 173 3A 48 38 iB
R s R T S . S 5/ T/1é I8
T T L9E Lfe T T 1 5. il
A1 WMN-D WIE AR T T T 112
b1 S 1278 7m Wi 18 11
Bh6h - T T ) P/ s 1Ak 112

LONGUEUR —s—t
STANDARD, 6 PANS - =:
ET 12 PANS T
[ipvartura
i"de B herago-  Lenguem Bia.2  Mia.cite  Profondeor
pigee piice nalp totale  Pextrémite sptrainement  ouvertre
& pams 17 pans CLEN (A} MM (B WM. () WM. (D) MM
ThMMIT - 15 ikl fid 127 ik
AiMMIT & kv, bk 127 Lh
& SMMIT - 45 k. 1w 127 4
SMM11 5 nl a7 127 9
S.AMMI - 55 2 05 127 n
AMMIL EMMI1-0 & i b5 177 19
THMIL TMMIL-D T nl 1§ 127 &8
AMMIT EMMIT-D g g 177 127 LB
MMIL TMMIL-D § Thi 163 143 L3
I0MM1l  10MMILD 1D ¥hi 159 159 &4
05-10MMIT - 1] Thi 143 13 bk
[IMMIl  lIMMI-D W a4 |59 159 1
[PMMIT  ToMMILD 12 i Irs 175 pi|
IIMMIlL  I3MMILD 13 Thi 171 il B7
IEMMI JAMMILD 14 Thi 104 il [ ni
IaMMIl - 15 Tad rii e 11
iaMM1l - I it} e ] il 11
LONG, e == _-_-:f'r
12 PANS b -k
Buvarture
W*da K"de  hoago-  Lengmeur [ 3 lia.cité  Frofondeu
pibce & pisice nalo totale  lexirémitd entraiemest oEverture
pang 17 pana MM () WM. () MW () HM. (I MM,
MM - 5 444 8.7 127 39
RAMMI 55 i 95 177 39
EMMZT - b ik 4 95 127 L]
THMZ1 - 7 i 1 177 £8
AMMZI  BMMEI-D 8 b 177 127 48
MM TMMIL-T 7 44 4 143 143 48
IOMMIL  IOMMZID 10 ik 159 159 LA
1IMM21 - 1l i 159 159 12
17MMH - 1z i ITh 175 i
[EMM7L  13MMZ-D 13 i i 191 i 87
LML - % bk 04 TS 111
ISMM7l BSmmZld 16 ] 177 1l 111
16MMI1 - 16 Gl 11 ni 111
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DOUILLES A ENTRATNEMENT  staaxoer (e |~ |

LONG Tk

CARRE 1/4”, METRIQUE N T v

Burface hoiagenae tntals alextrimite  entrainamont  cuveriure

[ivive MM () MM, () M. () MM, (1) e,
MAGNETIQUE, SF-BMMLL 8 75k 127 127 ¥
STANDARD ) SEIOMMIL 10 254 159 159 bk
ioncozor, (D | e
6 PANS SEIMMIL 13 254 11 91 87
SEIMMEL 13 iy 191 191 7
W depisce  Guvertore  Langeedr Dia. Dia. citd Profondenr BE-15MMLL 15 54 717 ¥ 11
Kimant Bezagonale tale ii'entrumite epirainememl  oEvEIERE
fixe M. (R} WM. (07 WM. (C) WM. (D) MM
M-5MMLL 5 i, 87 17 19 3 ~
wown s = wowo [JOUILLE A ENTRAINEMENT
M-§MMLT b ¥ 95 11 19
M-TMMLI 7 11 19 7 48 z =
w1 moons o omo s CARRE1/4” POUR LES VIS
M-BMM11 8 254 17 17 48
M-9MMIL P 2k 143 143 48 R z
wiMMIl 1D 24 159 159 &4 A 'I'U I_E M E'I'RI [lu E
M-1IMMI1 Il 254 159 159 12 B
M-17MM11 ¥ i s 175 1
M-L3MMIL 13 254 191 Wi 87
M-L5MM1L 14 24 204 04 i1
M-5MMIL 15 254 77 11 11 6 PANS

ET 6 PANS
MﬂGHﬁTIQUE = MAGNETIQUE T
I = Buvestie
LONG' i j_IjI,’ TTI: Ll ] N depidce hexaps-  Lomguour bia. & Diz citd  Profondewr
6 PANS —l g} nigcE fimani  male totale  Vermémité enirzisement  ouyeriure
luveriue b pans fixs MH (A} MM () MM, [€] Wl () W

K" dapisce K* de pisce hezage- Llompuemr  Bia s lia cite  Profandear
Aimaat Erapd dégagemont  male twizle [extromité sotrainemest ooveriune f;:;ﬂ M 4]'_#”[1 Ef %Eli ﬁ g; g:

Y H“_ L ; y i - . -
fixn mageiligoe (M) WM. (B} MM (CYMM. (D) MM . M-EMMEL iy ) 8 7 0
- ME-SMMEL -] {74 81 127 iy BSMME] M-SSMMEL 55 Rl 25 i) 4
- ME-55MEET 85 b4k 05 127 19 AMME]L  M-GMMEL & 312 25 ¥ )
M-aMMI MB-EMM21 b i 1 5 127 i TMMEL  M-TMMEL 1 mn1 111 oy 48
M-TMMI1 MB-TMMI] T i & 1% 127 &8 - ME-THMEL® 7 ni il i LA
M-IMMEL ME-BMMI1 ] ik T 127 &R EMMEL  M-EMME] B Tk ¥ k) 44
M-IMMH ME-TMM2] § 11y 163 143 & UMMEL  M-TMME] ) 5% 163 %3 48
M-10MMEL  ME-10MMEL ] [ 159 159 b4 IOMMEL  M-JIMMEL 10 i 159 159 bt
- [EME-I0MMIT 1n i 143 142 &4 lIMMEL  M-1IMMEL 11 24 175 115 12
M-TIMMEL ME-1IMM2L i i 5 L 59 p IIMMEL  M-DMMED I Tk s 75 12
M-17WMZI MH-1IMM21 ¥ ik 5 175 12 IIMMEL  M-[IMMEL. I3 i) 1 i1 &7
M-1EMM21 MH-LiMMZ1 13 [y 191 121 a7 * MR- TMMEL 0w elfet mogmetique plus poisson

MB-14MM21 14 L b 204 111
= MB-15MM?] 15 S0e ni a1 111
- MB-1aMM21 16 8 ni ni 11
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CLES UNIVERSELLES A ENTRAINE- DOUILLES A ENTRAINEMENT
MENT CARRE1/4", METRIQUE ~ CARRE1/4" TORX®

I-—ﬂ—-‘
-TT a s
6 PANS m IE:[[L il  POUR VIS TORK ==
4 EXTERNES JL
Numéro  Ouveriuee longeomr Longueor Diz. Bia. Profendear
depisce hemagimale totals douille nhlllll al'sntremite degagement W da pié g P
piece Longwenr Bita. 3 llia. cate
& pans N (NN MM (oML (MR (E N KEmar Nimant  [Dimession  iotale{A)  Pextrémité (B)  entrainemant{C)
[THEET & il 51 159 05 05 de piacs fie pmboEt . MM . MM I MH.
SAT5-TM T i "I 159 103 95 Ti-1104 = T 1 754 A &b 17 137
crpgron o = i, B TX-1105 - 5 1 BA 4 k17T
kel 1 L 1 L] P T 1104 - i 1 Bk 506 79 17 17
| megie: ppormtanme mmoma ors de S utisatian §'une cid eniversedi o5t g 50 degres. Ti-1108 - B 1 754 B 95 17 127
%110 MIX-11D 311] 1 254 W6 16 % 06 W3
T-1112 = 3] 1 4 a8 139 ofB 159

DOUILLES A ENTRAINEMENT

i L
CARRE1/4" POUR FIXATIONS A POUR VIS TORX =
EXTERNES, |l
EAN N ELURE PAROI MINCE =
H* de pigce Longwenr lia. 3 Hiz. citd
2 REmam Amznt  Dimession  totaks (4) Memtramité (B)  entrainement ()
STANDARD ET (A—— e piica fim  ombomt DL WM. L MM . NM.
LONG TH-1404 = 2 1 254 [ &4 I 17
o _ S TH-1405 = 5 1 B4 14 44 2 17
AT RN RN S cine - MIXI05 IS /L VS 1 6 111
lm_i_uru lmsnsion nomiasle  fotale () Pexwamita (B)  enirainement {() 1406 g I 1 %4 8/16 79 17 17
depiéce cammslue L L WA . MM IN. WM TITT - ¥ 1 754 il 19 Vi o1
CMsI50T 7 e Z i e 8 e 1 TH-1408 = B 1 754 8 95 It 11
(M8 2 14 e i I e 1 T-1E10 = Ei 1 254 1 i 2 B
M58 & L 2 il 7 N i e 1 1%-1411 - 111 1 754 17 17 17 17
[M3-409 W ooIm = T 1 s 1 14l . it I 74 Wl 143 Wb &3
CME1E0? ¢ Wi i i e 1 e 1
CMELID 10 ald e oD s 17 M D i
(M550 10 §ls | B M B N D
ML 17 i /1S R ¥ S S ¥ /£ ¥ . ;g% ECROUS
[ME-LELE 14 /14 1 o I 16 I Lk
Longuesr ] Diz. coté
DOWLLES CANNELEES APEX - Nmmem limanzien tutale () laxtrimits () antrainement (T}
da pidcs emboirt M MW I MM N MW
Las_ d_u_mllgssanr!e_le?xﬁ.i*EI sont conformes aux TN - TR o T
spécifications militalres MS-37787 et THIEDS i VB 17 76 111 i 17
MIL-W-8982C T-1E08 £ e 1 2 B
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CLES UNIVERSELLES HEXAGONALES MALES 1/4”

6 PANS SAE, TYPE STANDARD
& TENSION — RALLONGE

Nomére N° de plece [uwerture Longaeur de tige (A) Lomgueur Biametre Diametre Profendeur
e pléce Tenslon hexagonale IM, IN. doullie (8) IN. doutiie (C)IN. & lextrémité (B) IN. dégagement (E) IN.
HE-25-3 - 1A% i 3 58 i i
HE-25-& = L% & 3 53 i/e &8
HE-25-4 K5-25-4 14 & 5 5/ i/ 38
HE-15-9 - 14 § 3 a/8 /B 58
HC-25-12 = 14 12 3 a8 i/E i
HC-26-3 - 5/14 i L 58 /14 s
HE-28-4 0G5-15-6 516 & 3 BT L] 3
HE-26-9 = §/16 § I 58 lh im
HE-26-12 K5-24-17 514 12 34 5/8 T i
- H5-100-4 4/16 & EfA i /14 a/18
HE-FT-3 - /3 § 3 58 172 iR
HC-17-6 - 1732 & 3 L7 12 if
NC-78-3 - in i 13716 i 1k Tk
HC-18-4 5-18-6 i b 134 53 Wle Tlb
HE-29-3 - It 3 7 5/ 5/8 11
- k5-78-17 5 12 1318 5/8 15 T
- K5-102-6 i & 104 a4 Als i
HC-29-& 05-19-4 it b /8 58 i/A 111
HC-H1-3 = Il 3 7 Hfls /s 12
HC-50-4 - 11 4 118 11/16 1415 111
HE-3-5 3-30-6 12 & i 1116 I8 12
HE-30-9 = 1 a WA jiF)1Y A 1/
HE-101-4 - /3 & 3 3% 1h/52 514
- H5-104-4 12 & 1 34 3 Bk
HE-105-6 510054 06 b 1 13/16 1316 06
- K5- 1059 Wl § 1 13416 1316 Blb
6 PANS METRIQUE, TYPE — P

STANDARD & TENSION - ;?;?

RALLONGE b

Numére B° de plece Duvertare Longueur de tige (A} Lengueur Diamétre Diamétre Frafondeur
ile plece Tension hexagonale MM. WM. doullie (B) IN. doullie (C) MM.  &lextremite (D) MM. dégagement [E} MM.
HE-5-TM-4 - 7 i) | 159 03 b
KC-5-TM-6 H3-5-TM-4 T Ia52 | i) 03 5
- BE-5-TM-9 T m m 189 1n3 25
HE-6-AM-3 = 8 Th | i1 111 LA
HE-4-GM-& - i 1 | 1l 11 pi)
HE-5-8M- & G- 6-BM-t i 152 w1 191 11 19
HC-6-GM-7 HS-6-AM-9 i m wi In1 18] T
HC-6-FM-4 - ¥ 152 m 101 127 19
HE-4-10M-3 = L1} T Hif LA | 151 b
HE-&-10M-4 - 10 1oz HiA "1 151 05
HE-5-10M-& 05-6-10M-4 1 157 Hb 181 151 b
- KS-6-10M-9 ] m 4 181 151 05
HE-56-10M-12 - 10 305 i1 F 181 151 b
KC-7-11M-5 BE-T-11M-5 [ I5? 13R ni 151 103
HE-T-12M-3 = [ Th 134 n2 151 103
HE-7-11M-6 - 7 I 138 ni 1l 103
HC-7-LIM-9 - 12 m 138 11 151 103
HC-7-13M-3 = 13 Th Tk yxivi 151 1%
HEC-T-15M-& Ka-7-13M-6 1 Iz Tk i 151 14
HE-7-13M-7 KE-7-15M - 13 m i 1 151 na

DOVILLES ET CLES UNVERSELLES APEX :

Répond aux exigences de couple minimales spécifiges dans les normes ASME BI0T 2, B107.33M et BI07.110 refatives aux outils 3
choc. U'angle de fonctionnement maximal est de 30 degrés pour les clés universelles.
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RALLONGES A ENTRAINEMENT ADAPTATEURS UNIVERSELS A
CARRE1/47 ENTRAINEMENT CARRE 1/4”
I —

Humérn Carme Type de Longueur tatale CERRE FE_‘MELLE A

de plice mile IH vermoulllage IN. WM. CARRE MALE

B 14 Fion m on

3 Lyl 1% Hilla 2 (ame Camé Blametre Languoewr
07550 1 i t  H Numére  femells male  Typede Ie plusiarge totale
EL055-0-7 J-LF a::;]r: ] ;] de plece IN IN vermauliage K. MM M. MM
EX-255-3 14 Pion 5 % MF-25 174 14 Por 58 18 158 &
EX-I55-4 1A Pion & lm MF-25-8 14 14 Bille e 18 15/8 &l
BX-750-14 14 fille L

EX-155-4 L Fion I

EX-755--4 1 ik & 182 DOUILLES ET CLES UNIVERSELLES APEX :
L7550 h’; F.::z m 35: Les douilles et les £lés universelles APEX répondent
B-755-17 1 Bion 730 sux exigences de couple minimales spécifiess
175514 14 Pign I 354 " fans les normes ASME B107.2, BIOT.33M et

B107.110 refgtives aux cutils & choc. U'angle de
fonctionnement maximal est de 30 degrés pour les

ADAPTATEURS A ‘ clisunvasles
ENTRAINEMENT CARRE1/4"

CARRE FEMELLE 1/4” A
CARRE MALE 3/8"

Numéra Camé tamé Typede  LOmOueur tolale
e pléce femelle 1N male I vermoulilage . HH.
B-in L4 it Fian I 784
B-372-8 14 i1 Hile 1 754

A‘PEX +33.1.64.43.22.00 | www APEX-Tools.com




DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 3/8”, SAE

6 PANS ET 12 PANS

6 PANS ET 12 PANS

HEXAGONAL, COURT T"I_'A_.I—'!y Eﬂﬂé{gﬁﬁi‘lﬁéﬁ = o

& LONGUEUR il t““-'L"_ ! || fromme [0

STANDARD - LORGUR TR S
STANDARD o

::i: :I.':: 111':::::::’ Fﬂ:ﬂ: . I'ﬂnli.rti;r:m nl?ri:]_::::ﬁlpn':'::ru:: u::r lf‘t!u H."dl Dovertme  lomgoewr  DEad Dz coté  Frofondear

bpns  Dpas I Wl @ N W Pt g - . ""I;;@:““ “"t:f]":':“' oy

108 Z108-0 14 114 /14 34 /3

e Nws wm A b W 3% S8 wED 1A LA W ik A

M AT 114 14 & ith

3010 : 571 /] 17 i 314 : = 5

300 31108 5/1 114 12 Ef3 3 IR 114 I 34 A
m s 177 A B 12 i i s - /16 14 W b
3012 mEn 38 /8 19/ 3 e Hpoo uHpn 38 e wm 1 1A
o 3 38 A Wm0 A e T L
m ous Wm g s 34 1A i wsd 1 U2 A /o wm
W D w I " o/ SB  BD 9 2 wm o B 1
C 1V S )T ID £ B |1, W om A BH S ST/ L 8 Iné
M6 30&D 1 /8 B BE 5B $424 34240 54 1172 1 1 15/%2
1 RN 1115 R 2 % B 1@ - = BAE 117 118 s
WE W Wi e 78 178 5/14 a3 WM B 7 Isiﬂa ls/té 5
mowsowmodromowo om0 - o WO
il 5 WE e 738 8 it

17 1 € S | 50 B 7 * Sans minure (A

W I WE 577 S L7 S L7 TS /1T

W N I 1 : il

n = i 12 ! 1 i

W D 34 1 1/ 1 T

3124 EAFLE] 3f 114 11/14 11416 1532
3128 - 13716 11 L1/8 1178 &
L s 8 1 114 1154 11k
- HE-3816° L2 11/ 1/14 11716 122

* Sans imime [N




DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 3/8”, SAE

MAGNETIQUE,
6 PANS ET 12 PANS, LONG ET LUNGUEU% (PR —1 "_'—*_"1
EXTRA LONG - STANDARD ET ! m ml
_ﬁi Wdepiece Oweertwre lonquewr  Dia.  Dla.cité  Profondear

N e W°de Ouvertore longuesr  Dia. 3 O 60 Drolomiboni Afmant hexagonale  toftafe @ Vextrémité sntrainement ouveriure

pléce piéce  hexagonate totale Textrémite entrainement ouverture flee N W) K. (B IK. (C). (0} N
bdpans 12 pans M. (A) TN, (B3 1N, {€] IN. {0 M. M- 3108 1% 1% in Tl 7]
R — M-I W3 11/4 Wik M 4
T . 71h iz §/32
0 S i 1 1 ? 171 1 3 ::;’Ii ?3;;1 1?1;‘ ﬁﬁ gi 91;3"?
4111 R 1 11 R 3n /7 3 31 :
: 053300 5/18 31/ S 17 ) 58 /1 M-3114 & 1172 118 3 951
LI, LAIVEl i/8 1 193 3 1/ H-3015 112 7 13714 13/16 a/lb
Uk 3D M 2 11/l 3 93 :“;ﬂf:ﬁ m“'?; 1?1;;1‘ 1;16 %ﬁﬁ lﬁtf:
31 ££11 8 B ) ES T SN 11 1) i 93 s
b ImEl 12 ? 13716 Wi Ww M 3018 o/ 1A e L a
Bis WD I B B W MIW-343 o/ls L2 34 3fh 1114
e IMED Wk ? 78 118 11 B i/ LLE L L. S L
18 T80 /14 3R 78 (/i Wik * S rovoure (RN
g wml &8 7 15716 15716 /i3 =
N WOl 6B £ 37, I (73 15/16 Tl MAGNETIQUE, b e
e nma W 2 1 1 s PAROI FINE, :
. omnd oww e 1 i Wb LONGUEUR E Fomes :‘-:i
oM R il 2 11/14 1118 153 i
FTTUE 2 C BNV SN/ BRE U TN 11 TS 7/ STANDARD ’
gi: gg:_i g‘ﬂ: 3? }]"II: :1."& Eﬁi W*deplace OQuverivre  Longueur Dia. @ Dia. cité  Profondeur
/1 I I 1/ /3 Almant hexagunale  torale [Extrémité entrainement ooveriure
fﬁg 539_” ;ﬁ :-im i ﬁ : ﬂ E frie N () 1. (B) IN. {C) I, (I} IN.
e "B 1 11/ 11 3 5/32
M-310 5/14 114 W 34 3
DSM-3AIDT B/ 11/ 714 R 3/l
6 PANS ET 12 PANS f——ﬂ:-'l. M4l lifiz L1z 172 3 316
i M-3D 8 1112 19/32 34 1k
HEX., PAROI FINE, " i m";h M-3i34 Wi 1172 /8 3 93
LONG o}~ oM Té 117 578 5/8 W3
M-341 1 142 LT 3k /%2
K" de Kde  Ouvertore Llonguesr Dla.d Dla. cite Frofondewr M-3518 /14 112 g 1314 s
plice piéce  hexagonate totale Textrémite entrainement ouverture M-34574 5% 12 | 1 15/32
bpans [2pans N, (WK (8N (C) TN () IN. M-3475 /16 1n 118 11/8 T3z
3510 = 5/14 ! TH 7 31k " Sians rainure DN
- LSS0 5714 2 12 5/8 31
£l 3 /2 7 /1 L1 36
3l T2 i/ 7 /5 3 14
3l D W . 5/8 i o/
We 34D Iz . i E 11/32
WE D 9 2 5/8 13/16 Wk
W% THd A 1 1 1 15/37
3530 2 15/16 1 15716 15716 578
58 - 1 2 13/8 13/8 5/8
3534 = 11414 . 1112 s 1116

* Sans imimye Y
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 3/8”, SAE

MAGNETIQUE, LONG,
EXTRA LONG

SURFACE DRIVE & FAST LEAD, PAROI
FINE, LONGUEUR STANDARD

k|
= = |
Tk

N dapigcs W depisce Ouwvertwre lomguemr  Dia d Dia. cété  Profondear W depigcs N*depibee Qwvertwre  longuear Ui, 3 Dia cité  Profondeor
himant Grand dégzge- bexagomale totale  Vextromité eoirsinomesat OEvedTIEND Juiface Fast  bewagomale  fodale  Foxtrémits entrainement ouveriure
fixa ment magnétigee [N, (&) IN. (8] 1N (€3 I {0y I frive Laad IH. Ay IR {E) I (€Y IN. I
- MB-3710 474 z 17 i 558 SF-3410 FL-3412 ia 1A LY L L4
M-2112 MB-3212 ifa I 10/37 5 14 F-Be 14 FL-3414 Pt 1112 i/8 I R
M-ZF14 ME-3714 il I /b 54 Wi iF-3hl6 = 17 Hn 34 3 /s
- MB-5514 Tf1& in /b 5% Wi &F-HC-3814 - 12 12 11714 1% 1732
M-I4 ME-3714 12 2 15/14 13714 11737 SF-3418 = 8716 1472 15782 [3/16 Tk
M-1318 ME-32718 /14 ] /i 18 17l &F-3432 - | 1172 1E I3/ 58
- ME-Z318 /14 in A TR W1k
= ME-3220 13 ! 15124 15716 W1k

MAGNETIQUE, PAROI FINE, LONG

N de plece  N" de pisce [z 3 liacitd  Frofondear

Owvartue  Loagueur

SURFACE DRIVE & FAST LEAD, LONG
ET EXTRA LONG

£ | |
f

Tonses | 1§

Nimast  Grand dégage- hecagenals totals  Doxirémité  entminemest ouverturs
fixm ment magnetiges 1N (M (B {C) 1N () B
= MB-3517 3B ? R Ak 1/%
M-Zhl4 M- 3514 16 2 a/t S LY
E WE-3514 12 z 3 5k s
SURFACE DRIVE & FAST LEAD,
COURT ET STANDARD
. -T _ﬁ. ;..-.-

c| | | Fouse 8

—

N depisce N°depiice . Quwerture  Losguewr Hia s Hiz. cité  Profondeur
Surface Fast hepagonale  toiale Texirémité estrainement owverime
Hive Lead . (A) I [ 8 (a1 8 miw
f-3010 - 51 i 177 5 316
S-3100 F-3110 Wl 114 17 L1 L1
33012 FL-3012 L1 B V7Y I 3k
SF-3112 HL-3112 i 114 19732 LT 14
S-3014 FL-3014 & /8 116 15 w2
SI-3114 H-3114 Tilh 117 U6 1% WR
o301 H-SOL6 12 T8 15/%8 13/18 314
aF-11& Fl-31i4 2 117 1314 T 1432
SH3018 R30I 01 78 18 14 5ib
3-3108 R-3138 01k 1142 L] 7 it
Si-310 F-310 58 Iz 15/14 1516 b
- FL-3027 HAE I 1516 15718 T1b
- L3122 1114 112 | ] s
- FL-3024 3 | I/ 11/14 b
- FL-3124 5% 117 11114 11714 15/32

Q
e E
W depigce N'depises Duworiue  Looguewr D Dia. cité  Profmndoar
Surfaca Fast  honagenale  totale  Norfidmité  entrainement  ouvortuse
Trive Lead in. () TH. () 1. () IN. {0 IN.
- Fl-3710 aflé i 172 3 il
&F-3707 f-3m2 i/8 . JL7ET 3k 1/
- -3 in i1n JLIEY) 34 1%
SF-3704 Fl-321% /14 1 11416 L1 Wiz
R3304 Fi-5314 i 311 11/16 3 il
SF-3T8 FL-3314 12 2 13416 13/18 1175
&-3318 H=318 141 3 15014 13114 IREYS
Sr-3218 A-3218 216 ? T8 /8 &
o331 FL-3318 916 n i 8 s
- FL-3720 /e 2 15/14 1514 Wk
S350 A-Z3H 58 ER Ty 15/14 15716 T
&F-3034 3 2 11416 11/14 15/32
&F-387% FL-5824 34 in 1116 11/15 15/32
- Fl-3a2 B/le in AT L14% e
SURFACE DRIVE, PAROI FINE
LONG
n—s
!
N r»l-'£
N*depiecs  Duverture Longueur Bia. 3 Bizedté  Profondenr
Surface haxsgonale tntaie I'axtrémita  enfrsimement ouverture
Arive . (A) IR {8y I {03 . I
3512 i 2 19/32 34 L4
[55F-Fal1 i 2 19/37 15/52 1%
F-J60% Ta 2 af & a2
(E5F-3al4" 1 ? afd a2/ a2
SF-3514 12 2 ik ik 1/32
&F-3518 971k 2 BT, 15715 Tk
* Poos gy hopue rminayee
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 3/8” POUR VIS A TOLES SAE

MAGNETIQUE, POI.]R W] POUR VIS AUTO-TARAUDEUSES*
TROUS PRE-PERCES

—-Inl- —A—]

| E 7T

e || Pooes ! u

N" 0% plice GuveriuTe  Lenguens Baa Ot cité  Profondenr AlH ,_-_;‘L
b

6 PANS ET 6 PANS 2 6 PANS ET 6 PANS MAGNETIQUE,

Non K" depléce nezagnmale fotale Cetiemite emirainemEst cuvestans

magnatigue  Magnitigue I (gL (B 1N (C} IR {0} N, N" i pihies Duverimre  Longuanr Dz a Diz. cd@  Profondeus
LLE] W dpplace haxagenals  tofale  Pexbiémité entraloemest oovesture

= M3EDS i 114 TE 5 bR magnétiges  Mageetiges N W [E {Cmw  (mm

SHID M3ELD 5 114 L7 3 3l

gl = /32 114 i 1/ 3k - MIEDE 318 14 B/16 af ifa

3H? M3E3? ifa 114 19731 kT 14 - MapaT /LY. 114 i i TEY

314 M3ELE Té 114 11/16 I 9732 = MIRE 1% 114 & L /32

3ELS MIELE 17 112 15/34 13/16 1LY 0 M3 afle 11k 17 34 3th

= M3IE1R /14 7 /8 it il L1 ) MaPLZ 58 114 il i LA
3Pl MEPI4 Tk 114 1118 34 0752
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DESTE-4 i/ Pian 6 18
EEITE-0-6 i/ Hille 6 157
i 28] i Fian B M
EX-375-5-B i Hille B
3769 i Pian g ™
EE3T6-B-9 i Bille §
LEae-10 38 Pion I 5
EEIr-E-10 38 Hille 0 254
EL-I76-12 38 Piain 12 35
DE-375-8-17 i fille n 38
LEETE-15 i Fign I5 A
EX-376-B-15 i Bille 5 38
EL51E-18 i Fian 18 45
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AUAF[ATEURSR ENTRAINEMENT ADAPTATEURS UNIVERSELS
CARRE 3/8" A ENTRAINEMENT CARRE 3/8" -
CARRE MALE e RALLONGE.

1/a” A 3/4”

N depiece  Cami Carré Typede  Longueur totale C.ﬁ.ﬂRE FEMELLE A ﬁ
femelie IN male N vernulilage IN. WM. C .H.RRE ME

X254 i L Pina /T
1565 i3 L Hilla 1Ne = K" deplece K*depléce  Camé Carré Typede Dlamétre g phus large
bS] i LA Pt A Standasd Tenslon  femeliell  maleIN vemoulllage I MM
B25718 i L Bl Bl T L R T ——
HLARES i o g i - (eSS S B oW
B25783 i Lk Bille 3 UMT  MMER 3R 38 Pim oW
R 257 4 i L Pinn bom : M4 3R I8 B W
B2TEe A LA Bilke Aol = W39 3 I8 Pion W
Ek-257-5 5 L Plun s I - M35 38 3B P 0
EX-757-B-5 i/8 Lk Bilk2 5o M35 NM-3B6 38 i Fion mou
Ek-257-6 s 14 i b I - M9 3E IR Pm w B
L LAk Bille i W - OMBD 3 Y8 Pion 2
12576 i v Piun 8

B25711 i L Pinn Lom

X508 i 11 Pinn 12 3

EX-503-8 38 112 Bie 12 3

X507 3 12 Pinn 1§

15073 i 12 Piun 1K

RTES S 1 Al o

B 507-4 i ] Pitn LI

BSR4 3 12 Bili foIm

%5074 38 12 Finn 6 IR

HETEs i 2 Bils .

B-621 i 5/8 Pinn 17

B-750 i i Tootavessant 7782 1077 38

F750-8 i 3h Bille 112 3

ADAPTATEURS UNIVERSELS A
ENTRAINEMENT CARRE 3/8"

CARRE FEMELLE A
CARRE MALE

L Lamé Caé Typede Lomgueur totale Mamétrele plus large

piece  femedleiN  m3leIN verroulifage IN. MM IN. MM
ME-77 34 1 Fian 15 &9 W
MF-77-8 Ef 1% Bille 1/l &7 LI
MR- i if8 Fiamn 21/8 o 7
MF-37-8 i i filla 1/8 & i W
MF-38-4 i i Bille e & ik
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CLES UNIVERSELLES HEXAGONAL MALE 7/16”

6 PANS SAE, TYPE STANDARD EE{I : Standars
& TENSION - RALLONGE Lsd]
Numén W" de plece Foverture Longueur de tige (A) Lomgueur Famétre fizmétre Profandenr
e pléce Tenslon hexagonale IN. IN. dowllle (B) IN. doutite (C) K. a l'ertrémité (D) IN.  dégagement (E) IN.
T L ST T e e 1]
KH-43-4 = 5 & Iif16 58 Y] e
- HT-44-4 Fii b A /8 a8 17
HH-i5-3 = 12 ] 7 Has /l& 117
HE-45-4 -—KT- 17 & i 1/14 T 172
HE-104-6 -4 1 b 1 Ly 35 W6
KE-202-4 T-202-4 12 ] 1 i 11/16 15732
- K209 12 9 1 i 116, I5/3
HE-Mz-12 KI-10F-12 12 1 1 8 11/%4 15/32
Kg-317-9 KE-317-9 12 9 1 ] /6 Tk
HB-105-5 - b1 i 1 13/14 13/16 016
= ¥1-105-6 s ] 1 13715 13/1¢ Bk
- KI-105-% Wk 7 1 13/14 13f1& B
- K- 10517 Wb 12 1 13118 131e Wb
- K1-23-4 Bk ] 11418 e if LrEl
HE- 2030 K1-205-9 W1k ) 1114 8 A 1732
HE-203-12 HT-203-13 W1k 2 11714 WE i Ly
- V3184 b1 b 11/8 1 54 Bith
HB-318-12 - Wl 7 1178 | 34 #lé
HE-205-4 K1-205-4 51 b 11/8 i i JLTE
HB- 517 KT-205-12 58 ¥ i 8 e 1973
RE-320-4 f1-320-4 58 ] 1318 ] i 5/
- K1-310-9 5 9 13/16 1 Ly 58
= ¥I-31-i2 i/ 12 L3/16 ] el 58
HB-371-6 - 11716 b 110 ] 1 11116
KB-372-5 - ik 3 114 Li/8 1-i/B /16
HB-312-4 ¥-532-4 3 ] 1154 11/8 Hyf8 1114
- k13729 i ] 1154 1178 11/8 /16

6 PANS METRIQUE, TYPE

STANDARD & TENSION - -
RALLONGE
Numéra N" de plice Duyerture Longuesr de tige (A) LeRgueur [iameire liamete Froiongesr
e plece Tension hexzgonals MM. MM doutile (B) IN. doniile (C)MM.  aTextrémite (0) MM. dégagament (E) IN.
HH-4-10M-4 HT-5-10M-5 1 152 A 1l 151 &5
- NT-6-10M-9 10 i57 & 11 151 1
- KI-4-10M-12 10 305 pilE n1 151 05
KE-T-11M-6 - 1 a2 738 na 159 103
KB-T-13M-3 - 13 76 Fak ni 175 1%
HB-7-1IM-4 HI-7-13MM-4 3 152 a4 12 115 119
HB-T-13M-3 HT-7-13MM- 13 m Tk i 115 il
HE-T-13M-12 - 13 a5 Thh ki 1i5 1%
HE-T-14M-6 HE-T-16M-4 I I52 | 12 M I35
- NT-7-14M-12 i 305 70 ni ’i 163
- KI-7-16M-4 15 152 i} n3 91 13
HE-B-15M-& RT-B-15M-& 15 iz 184 1k 178 L]
HE-8-15M-9 HT-B-15M-9 15 i) 184 24 178 163
HB-8-15M-12 IT-8-15M-12 15 306 184 it 178 13
HE-8-15M-& KI-8-16M-6 14 Iz 32 4 4 159
HE-3-16M-% KI-E-16M-7 1% m in2 254 L4 159
= KI-g-1&6M-17 & a5 iz 754 714 159
KI-B-1TM-& ) 152 I8 14 ah 115
KT-8-1TM-12 o ia IR 5k Fai 1715
KI-8-18M-6 18 I5? I8 2k 4 175
KT-B-18M -9 18 m I8 it Tak 175
KT-3-18M-12 18 305 il it Tk s
Ki-10-19M-4 19 152 349 I8 1 143
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/2”, SAE

6 PANS ET 12 PANS, 6 PANS ET 12 PANS, PAROI FINE,
LONGUEUR STANDARD LONGUEUR STANDARD

Homern Wida Ouverture Longuesr i & Dz cdtd  Profondeor Numérg W de  Guverture  Longesar Dia. 3 Uiz cd#td  Profondenr
de piace piice hexagomale folale  Vewirémita  entraimement owveriue dopisced  PiBCP  bexagouale tofale  Pevivémitd  entrzinemsnt  cuveriure
i pans 12 pams L8 (H) L (L3118 (Y I (e prans 17 panz . () IR (E) L (C) IR, {0y B
hl0a = L& 17 e 15f1s ETLY, a7 54170 58 1172 B 15fls L
a0 &l1-0 Tl 1 17 1518 316 Shlk BhE4-01 il 117 nm 15/1¢ iz
Az e-n i 112 a8 15/16 14 Sh1A Sl5-T 172 112 pLTEY] 15/1& 11/33
5114 All4-0 Tk 117 1116 15/16 95 G4ER 810 06 1112 13/14 15/16 116
Al16 40 177 117 13/ 15/16 173z 5420 S0 B 117 M8 15/1& 114
25535 = in n 5k 1518 1432 671 5410 I 1172 M 1518 Tk
116 g Wb | B e 1518 Tl W0 116 1172 1518 15/18 b

B335 BH-B3ED. W i by 15/18 116 E-h424"

. ik 1172 1/& 13 15/5
5119 - 19/32 1172 1516 15/16 Tk BAZE 5260 3N 1112 1132 11/8 15752
b Kl al?0-i 58 112 i 1 b G4 il 1336 1172 1i/8 118 1
s-Ee B 5m e 15416 1 T1h HE-1024. HE-IB2A-T 7 117 11/% 1L 16
513 B0 11718 112 1178 1178 Tl Sz - /e 1172 1316 1074 Bk
SH-539 - 11714 117 1154 11714 s HE-530 - 1516 11 15416 15716 58
SWZRT O TWRRD am 112 1154 11/ 15/32 s430° 30 1516 1172 114 114 5/
5174 G160 ik 17 1178 iLE 15/32 ey, R ErE ] i 1172 13/8 13/ 58
B174 D 16 [ Fyd 115 1844 /R i34 BE (1716 15/8 1716 1716 1116
5178 el 7B 1 15714 15/16 Bt 5458 Bale- I1/8 1578 Lif? 112 5
BI30 5300 1518 112 13/8 13/ 578 5438 - 13/14 1578 1578 15/8 i
5131 - R TEY) 1172 1171 1112 5/8 B0 BEDD 11N 134 111716 138 13/14
515 532-0 i 1z 1172 1147 5/8 ] - 15/16 13 11573 174 13/16
134 S 1108 15/8 L 1172 /1 * Sany rminure (K
ok aldé-1 11/8 15/8 15/8 15/8 a4
BI3E SEED 1% 15/ L3 134 3%
5140 SO0 118 13/ 134 134 13716
Bl - 15716 134 178 1s 13716
olek fl4d-0 13/8 118 1 i 13116
5144 = 114 ? 2 1 15715
5148 51480 112 7 21/8 1148 1
B2 G520 15/8 1 1378 13/8 18
Bl54 = 11116 ? 23/ 138 1178
5154 - 134 ? 1n 11z 1178
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/2”, SAE

6 PANS ET 12 PANS

p—=K—%
HEXAGONAL, LONG ﬁTF»_ 6 PANS ET 12 PANS, PAROI FINE,

i m:ﬂ EXTRA LONG

& EXTRA LONG e A —

L K de  Ouverturo  Lomgaen Bia i Dia.citi  Profoodear

pigca pigce  hexsgunals  Wtale Textemit entrisement oureriure

4 pant 12 pans N I (E) L (o (B I e Fde  Guvertore  Lengeesr ia. 3 flia. cité Prafondar
piece pigce  hexagmnale  iotals Memtremiie snirzinement  oaveriare

5710 - 5/16 114 1/ 15/16 3716 bpans  lipams k) B (B) ) )

5310 - e T T e et

50 - 2{}; iiﬁ ;Tﬂ Eﬁ: sjfalf 530 = s 1A 172 15/16 3/l

o B S, T S WD ME A nm B iR

STl = ne 34 W6 1806 9R si6 s 17 A mm BB IR

- — 2 1A B B IR 5518 gl Wl 31 13/14 15/16 114

H1) DD Wi 114 W8 56 T4 L WiE 314 18726 W e

5118 Bl W 3IA /S 1 TR 1 Sl S B A 178 15/16 I

20 B /8 'k | ] s 5522 ST WK 3 15/16 15718 /it

537 - 58 It | 1 /il SW-403 E ) 11/ 11/ L 1/k 15/31

e w1 4 11/8 1178 - 5574 IE I 3 11/8 11/8 I/

5204 D 3 4 1/ 1B IS O L T © O ik

s EMD 3§ LA LA I8E P e L S L S (.. S/

226 S0 W6 14 LA 14 I Wil S | s 1A 13/8 5/8

58 E i i 180 18 0% * Saas miouwe HH

526 = B 3N 11/ 114 1032

LY} 5250-0 16/1& 11/ 138 L3f8 o = A—d

30 0 S IS4 s7 13 13 5 MAGNETIQUE, O T T

5237 - I M W g s LONGUEUR | = 4

5332 - 1 310 1172 1172 578 STANDARD = == Y

5234 = 1106 238 11/2 1172 10/16

833 - A ip W2 up Wk Widepibce Owartow  looguewr  Dia 3 Bieciti  Profondeur

G236 36 118 138 15/8 15/8 i Nimant hexagoeake totale l'oxtrémité  entrainement  ouveriuro

5136 Si3e-0 1178 inn 15/8 L5/8 i e 1. 1) . T {53 R, (0N,

5238 : 1Y 138 13/% 13 3

5240 SNED L% 21w 13/ 34 131 M-5li? 38 12 58 La/18 1A

5340 SMID 11K 317 13/ 134 13/ M-S1L N4 1172 1/16 15/18 92

5247 = 1816 217 17/8 1778 13/16 M-5116 I i 13/16 15/16 i/

5347 E 15 311 17/8 11/8 13/16 M3H-335 1 1 4o/t 1/16 /52

3k . 1i/8 1 7 7 13716 M-518 9714 172 1 15/15 14

5748 B gz uan n/ ns 1 M-5120 578 1172 ! I 11

5348 - 87/ BV N 3V R 5 1 Mz 1/ iz 17 L/ 118
5174 i 177 11/8 11/8 15/32
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MAGNETIQUE, _
PAROI FINE, E =i
LONGUEUR =
STANDARD n E
K*depléce Ouverture  Longoear Da a Ma.cité  Profondenr '

Aimant bexagonale  tofale  Vexivémit® entrzinement ouverture

SURFACE DRIVE & FAST LEAD, PAROI
FINE, LONGUEUR STANDARD

A —i

=

W de ptece MW" de plice Ouverture Longueur D1a.3 Dia.céte  Profondenr
o . WL o @ IL el Surface Fast  hemaganmale totzlke Dexirémité entrainement suverture
M-S 1 1172 FETEY) 15416 13 Orive Lead IN. Ay, (B (C) IN. (0 TH.
M-3418 Tls 1172 1316 15/14 16

-5 = is 112 LR Y] I5/16 1%
LA L e " Wik SF 5414 : me LR WA B R

SF-Bél H-5414 i 112 FESENS 15716 1y

- — 5 —] SF-S41R FL-5418 18 1142 13/14 516 Flil

MAGNETIQUE, = 55420 - 58 12 I8 15/16 14
LONG ET EXTRA | = S-S 5 (ETIE S O 1 13 15/16 /il
LONG T SF-5A24 = 3 7 1m 11/8 15/3

SF-524 - 1316 12 118 11/8 g

K*depiece N*deplece Ouvertwre Longuewr WMa.a  Diacété  Profondeer
Almant Grand dé- hexagonale tolale I'ExtrEmitE entrainement suvertore

flxe pagement N (DN ()N (C)IN. (DDIN SURFACE DRIVE & FAST LEAD, LONG
- N XY T S 7 Y ET EXTRA LONG

M55 - ¥ A WE 156 L/ R T
= MESW MW M4 L 15 wR 1 ] . ﬂ!|
M-5214 MB-5714 112 21 13/16 15/16 /3 :
:_gg j .;fﬁ gfﬁ I?.Fé& {gﬁ ]iﬁ N° depiece N° de pice Duverture Longoeur ] I]ii_.i  Dlacité Profondesr
Surface Fast  hexagenmale ftotate \'exirémité gnirzinement oEveTTUrE
2 ML e HA IR % W g lead M. ()N (BN (©N (DN
M-Eh18" = B4 LR 1416 15/18 Tk :
- ME-5220 58 14 ] | & b - i 54 11 16/1& a5
* g fine SF-ET1A F-5714 17 E1 JERL 15/16 /3
- FL-5314 12 S 15416 1571 13
SI-HE-95iB F-HE-P81 &4 4 L i 14
SURFACE DRIVE & FAST LEAD, g-gg Eﬁﬁf}: 3ﬁ§ ﬁ ;ﬂ {%ﬁ ;ﬁ
LONGUEUR STANDARD S§520 RS S8 3 1 \ o

1 | SRR AR I/ ar 11/8 11/8 171

! I. st 1; SO A 54 A 118 11/8 &/

; 4"' ¢ = M-S 314 L4 1174 1144 15/31
o

5500 H-5324 ik i1/ 11/8 11/8 15/32

N° de pléce B° de pléce Guverture Longuear DM 3 Blacite  Profondeur SF-517 FL5I74 1/t T 1144 1% e
Surface Fast  hexagonaie totale I'extrémité pnirainement d'muveriure - A=5574 LN 312 114 T 17730
&F-HIL - /8 1142 /8 15/14 1% S-528 - /8 sy 1518 15/16 b
S MLElM 8 12 1/ 15714 TErd S-8130 = Wie A& 13 13/8 578
S FLELA 172 112 131 15/16 /3 $F-5330 = LTE I L 13/8 58
M-3R RSHEE 0 1172 4h/ek 15/16 /32 S-ari - L a4 Lt L7 58
SF-a1 H-E11R il 112 T 15/15 /it
&r-5H-334 Bt 1 e 15/14 [§1

55190 R_;m 548 11 | ] in SURFACE DRIVE, PAROI FINE
S ALEIR Wi g 1 11/8 it EXTRA LONG

SI-510% Fi-Bl7s L L7 1i/8 11/8 15/ — §

S-oW-182 - k1 112 F 11/ 15/32 AT

SFhZé R B g LA L1 /32 i) s’ Jj

Sr-517 A-5128 i) 112 1515 15/14 Wk St

SI-5I30 FL-5130 15/16 11/2 13/8 13/ 58 W depiece Ouverture  Longueur Dfa. DMa.cité  Profondeur

SF-5132 Ft-bla? 1 11 i L7 58 Surface hexzgenale  totale 3 Vextrémité enfrainement owverture

SR, FI-RIEY 11/14 15/ 117 172 /14 Drive IR () M. {8} K. () IN. (O} IN.
8- 5514 T4 AT nysz I5/16 b IEY]
-l 171 R FETEY, 15/16 3
&F-5518 W16 i 13/1a 15716 Tk
SF-5520 a8 F% e 516 Tk
F-B52L 3 314 L1357 I-1/8 153
SF-5506 13/16 AT L-i/8 1-1/8 13
-5 L] LRy ik HA fa
&F-5d2 ! 2 1-34 134 T
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DOUILLES A ENTRAINEMENT CARRE DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE
1/2" POUR VIS A TOLES SAE 1/2" POUR ECROUS CARRES SAE

\ CARRE SIMPLE &
6 PANS & 6 PANS memr—g :
MAGNETIQUE, T“ - CARRE DOUBLE,

H
POUR TROUS ggﬁgﬁgg
PRE-PERCES*
N" die plece W de pléce Duverture longuesr DIa.3 Miz.cité Profondedr
N de Quverture Lomguesr Dia. 3 Dfacoté  Profondaur Simple Carré carmée totale 'extrémité entrainement ouvertere
plice A" de pléce hexagonale totale |'extrémité entrainesvent ouverture Carré double IN. (RYIN. () IM. {C) 1. (0} TN,
bpans  Magnéllgue M. (AVIK. (BN {C) IN. (D) IN. A = T 0 T i Tt
] M5END 516 1112 12 15716 31k S410 S610-0 8716 117 4 15/18 144
SE1? MSEL? in 1142 58 15/16 1% sl 5al2-0 LA 1172 15 15716 15
- MEETE Wb g 0 15716 LT abl4 86141 & 12 i 15716 /37
Skl MaE14 1 1142 153 15714 11,32 Salh eia-T 17 1172 I I IFEY,
- M5EIA &4 Lif? I2/16 1a/14 T 55E8 S418-1 RUTS 17 11/8 11/8 1114
* Lo it pimar trous pre-perfores ant e doret intermddinie S 5670-0 B/ H 1174 1% 11
f6? - 1114 H? 114 11/ Tl
9604 a604-N 3 12 13/ 138 [h/32
6 PANS & 68 PANS 5424 - EFITRS T B b1 112 1/
- SETR = /8 112 15/8 15/8 5B
MAGNETIQUE, iia 1;_- 5632 = 1 158 13 13k /8
POUR VIS AUTO- _ﬁi il 5634 = 146 13 s 117 11736
TARAUDEUSES*® i3 563 sssd 1A 134 i . h{
H;_HE - Ouvertare lenguenr Dia.d Blacitd  Profondeu C ﬂRRE:: SIMPLE &
plece “depiéce bexagemale (otale Vextrémité entrainement ouverture — i
bpans  Magnétigue IN. (RVIN. (B IN. {C) IN. (10 IN. Eﬁgf FI;P? g BLE' T
- MaMN 516 1142 12 1515 3/& LONGUEUR *
A MASPIZ 38 1142 58 15714 LA
e MEPL 714 12 15716 e STANDARD
- MEPIS 1/ 1142 13718 15/16 1/32

H°depigce N*depléce Devertore Longuewr Dia. @ Ma.cite  Profondeur
: MSPIE g Lp s B W ’ a -

Simple cane camrée  iotale  V'extrémité entrainement vovertore
* Lis douifle:s pu 125 ¥i5 at0- (Eadses DRt Un deursty marimak Carré double 1K, (AJIN.  (B)IN. (C) IN. (0 IN.
57 59070 i 13 116 15716 14
SLE 5140 T4 112 T 15/1& Bi:
i 591B-0 bt 112 1 | 11l&
i) - 5/8 1172 18 Tk
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DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE ~ CLES UNIVERSELLES A
1/2" POUR ECROUS CARRES SAE ~ ENTRAINEMENT CARRE 1/2”, SAE

Foanfs

CARRE SIMPLE & = 6 PANS & T
CARRE DOUBLE, (/™ [ T‘—“_—Lr 12 PANS ﬁ e B

i

LONG ) Wde  N°de Ouverture lomgueur Longuew Ol Dia.d  Profondewr
plece  pléce hexagonale  tolake  doullle doullle extrémité dégapement
dpans 12 pans IN. (RYIR.  (BJON. QCHEN.  (DYEM (E} 1N

H°depiéce N°depléce Ouverture Lomgueur Dlaa Macoté  Profandeur

Simple camé  camée  totale |'extrémité emtrainement ouvertre M0 SN Se LN 34 SA s b1k
Larte douhls K. (AYIK. () I (CIIN. [0} IN. :;h;ﬁ Ell?g Tﬂ}“& ;:-'f:i 13”1!. ;f& TS ﬁ
sl - L 15/ L S3 - W :'1%55.& Jgj:lﬁ iﬂ g E::H
il = br 1A ! : 173 GNE MIBD W2 WA 1 TR WB I
= Migd Vo SIA ! : ik 9 - 2 1 ) YT it
S0 = s 4 114 L1 116 SKJ9 SAIBD Wl 1B 11/ T8 34 1/3%
Sg20 w0l 5@ 32 1A L1 i e
i sA3le SAEISD 96 1Nk 11 1 34 o/lb
s Smn o e sin 1A - 116 ;WD S8 17 11/ TR TR W32
i L . i b i 3 - BB 28 136 1 74 53
: -0 3% 312 1 117 17731 Gum SAED A 1M LA LA 7 S
S = o 24 16 15/ if8 W3 WD LA T LA 1 1 1716
- 58420 L S 13 Lifk 38 eI I 34 1EE 14 118 11 11/16
- Egi'ﬂ 11’;%' ﬂg ”;'E “;"“ Jﬁf‘ SADs SAEST  3m ISUM 13 LA R
= - SRSl - W H/m 158 12 1/
Wils - A6 258 I3 114 118 Gl
il - TR ISUSE 13 1ML IS0 AU

SA-ADY  BAAORD 1G/18 1508, 138 1416 1516 A1 /64

JEU DE DOUILLES A TR

Sh-410 = 1 1me 12 11 5764

ENTRAINEMENT CARRE1/2” SAE %4 — W% s ooz oz o

54510 - L1/% 113/31 2 1% 134 15/3

6 PANS

APSHRNL A pieeas, @i long - 172,506, 578, 11716, 35 13714, 7/8, 15/1&
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CLES UNIVERSELLES IRONBAND™  CLES UNIVERSELLES A
A ENTRAINEMENT CARRE 1/2”, SAE ENTRATNEMENT CARRE 1/2',
SAE - RALLONGE

6 PANS =5
Sl 6 PANS, TYPE STANDARD & TENSION
Ouverture  Longuenr Lenguemr  Dia D@  Profonden Stamda
N°¢e hexagonale totale  dowlle  doullle  Vextrémité  ouverture W
plece I (AN (BN (C)IN (0 I {E} IN. - :
TSI 207 [0 B 5% 3 s e
SLT T 11 ! B 53 Al R —
ggﬂg ;}i Eﬂ EE g ?{; ?,; lf:'_ﬂe l“_ﬂi hexago- gEesr geear  Da ) Ela_.i Profondeur
840991 5/ 147 LI a8 8 _51; pléce pléce  mpale  tge dowlile doullle 'extremitédegagement
el 1 758 175 100 10 w Standasd Tension I (ADIL (BDIM. (CODM. (D0IM (E) IN.
ML I 158 L35 Log L3 . = W45 5/16 LT il 48
R 189 138 LI5 13 bk - KN-41-5 5716 IR 58 Tk iR
(R T 11 138 L 13 A4 KH-43-6 EN-43-6 3B I 58 1 Flil
SA-C-410 1 k] Lk L% 150 ] : N3 /8 1306 54 LR 114
40 1178 i L50 175 150 n Kii-24-& KN-E6-5 7715 L/ F-T) 5/E 172
ML5E  11m 113 L83 150 143 103 KH-45-3 = 17 e 58 14 17
SLh I1% 1] 1ig L50 17 116 KH-45-4 - Pl i T R T 112
EH-45-6 KR-45-6 12 [/ B N I P31 Ia
IN-457 172 e 58 1/ 172

KH-1h -5 N-IBE-5 172 1 i i id

3
b
b
b
b
1
§
b
9
r . b
JEU DE CLES UNIVERSELLES A : ol I R T
KH-T02-6 KN-T0E-& 17 & 1 8 1116 1532
a 4 =t - WImE 17 8 1 1m W
ENTRAINEMENT CARRE1/2", SAE  wwss e 5 0 v o
I ER-105-4 EN-105-6 914 b 1 s 1316 b
- IN-IOE-S W14 b | 14 13716 915
KH-105-12 IN-105-12 %16 I 1 i 15f18 il
KH-HI3-4 - 14 4 11/16 7R 34 o
Ki-703-4 fR-203-6 %4 b 116 18 & 1332
6 PAN S ER-T05-9 KH-203-7 96 ] 111 T8 L] I
- NG Ws I? 1/ 78 3% 1173
APUSS 4 pieces, longueurstandand - T/16, 1/Z, /36, 5/8, 11/16, 3/ - b L A L S 9
KH-318-4 EN-3184 WA iy L1f8 | 34 914
KR-20S-12 - b/8 I 1178 1B 1] /32
; KH-H05-3 - T 3 1if8 1L i) e
DOUILLESETCLESUNIVERSELLESAPER: =~ ponsq T B N
Les douilies et les clés universelies APEX répandent K254 KN-205-6  5/B & 1 i i LT
3UX 2XigENces e couple minimales spécifices Wi-205-0-5 St gg g iﬁg ;ﬁ ;ﬁ gﬁ
gans les normes AIME Ell]_'.i’_i_, E]D?.i?th Bt 2051 N1 58 P 1 1w 7 R
B107.110 relatives aux outils  choc. L'angle de RH-370-4 KNG-120-0-6 5/ 6 13 I bilir) 678
fonctionnement maximal est de 30 degrés pour |es 2 {7 S S .V S | m 58
ER-323-6 EN-323-6 3 & 11/ 1 11/8 11716
- EN-3279  IA 9 1144 1 138 11116
- EN-32-17 34 ? 114 | Li/& 1714
- EN-&06-& 38 [ 138 LA LI il /b4
KH-409-3 - 15/14 3 138 114 15/1& 164
EH-400-4 - 15716 i 13m  Ilfs 1506 i1 fbh
EH-409-6 - 16716 b 137 1A 1516 164
KH-409-12 - 16/16 I 13| L% 1504 AR
ER-540-5-B-2Th - 1174 b 3L 1A Lij 139742
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CLES UNIVERSELLES IRDNBAND™ DOUILLES A ENTRAINEMENT
AENTRAINEMENT CARRE1/2",  CARRE1/2", METRIOUE
SAE-EXT

W 6 PANS & 12 PANS,
6 PANS m— =k LONGUEUR

Ty
W Fa. ,;aL STANDARD
K*de N*de  Duverture longuesr Dia. 3 Dia.cété  Profondeur
pléce pliece  hexagomale iotale  I'exirémité entrainement smveriure
Ouverture Lon-  Lom- Gpans 12 pans MM, (K) M. (B) MM, (C} WM. (D) MM,
N de K°de  hexago- guenr guewr Dfe. Do 3 Profondeus : _
plece plece nale fotale dowtlle dowllle "sxtrémite ouverture SR N1 3 2 i s a5
Standard Tension W, (O B @M W (m  OMME IMMSD 1 3l 75 8 12
[7MMI5  17MMIE-D i) 381 191 1A T2
FHW-E-43-£  WNW-E-83-6 18 & II16 54 s Tk [3MMIS  EMMISD 13 31 by, 158 87
KHW-C-&4-6  KWW-L-866 Tl & B/ T T} in LMMIS  TMMISO 14 I8l 11 A 11
NEW-C-556  WWW-C45-6 12 b e He 11458 112 [SMMIS  15MMIS-O i 381 58 758 i
= KHW-C-1-F 17 7 I 344 3 1k |6MMIG  I4MMIS-T 16 31 154 704 ILi
EAW-E-105-6  KNWE-l0S4 W16 & i 5 15416 14 [TMMIS  T7TMMIE-D 17 181 04 84 Il
KHW-C105-12 BNW-C1D5-13 W6 12 1 i 1316 91k IBMMIG  1BMMIS-O 18 181 284 B4 11
= RNW-L-200-6 W & 11/l 78 1 /b IPMMIS  1MMIG-D i) Il B4 .4 19
- Oew-C-386. Wl & 1118 1 I 14 TIMMIS = il Il iy 1) 1%
EEW-C-205-4  WNW-L2059 916 % I TR 5 VLT FIMMIS  ZIMMIS-D il Il i i 135
KHW-C-105-12  KNW--205-6 5/ [} Iy e i na FIMMIG TFMMIS-D b 361 343 133 163
- KNW-C-20512 G/8 2 Il4 1B T 1w HMMIE  TEMMIS-D b1 361 39 349 159
KHW-E-372-6  KNW-C-371-6  3f% 4 114 1 118 11716 HMMIG  ZEMMIED fL 3B1 g 345 159
- KNOW-3T29 34 9 114 ] 11/8 11718 TEMMIG - i 381 58l sl 15%
- INW-L-37- 3N 114 1 LB 1134 HEMMIG  EMMIE-D i Il 1l 381 159
— KNCBUW-C-0é-6 3% 5 138 1 1/& &4 TIMMIG  7TMMIS-0 b 413 413 413 s
EHW-E-407-5 - e 4 138 114 15714 AT TEMMIS - i H13 13 413 191
FIMMIG  77MMIE-T M 413 Ak g e 191
SOMMIE  SOMMIED 30 a3 ik g 171
TIMMIG  37MMIE-D i e 4 44 &4 04
JIMMIS - 21} A kT4 T4 04
ZEMMIS - 3 &T6 75 475 705
SIS - i 474 h1iE:] 1] ik
EEMMIS - 36 iT4 508 508 73
6 PANS ET 12 PANS
HEX., PAROI FINE,
LONGUEUR
STANDARD
K'de W"de  Quvertwre lomguesr  DMad Macité Profondenr
place piece  hexagonale totale  I'extrémité entrainement ouverture
&pans 12 pans MM. (A MM (B) MM, (CIMM. (D) MM.
iOMMah  JOMMES-D 10 I3l [57 14 bl
[TMM4E  17MMAS-T 17 381 175 i 77
13MMAS  TIMMAS-T 13 181 187 A a7
[AMMAS  J4MMES-D 14 381 L Ha i}
[SMMaS.  TAMMAST 1 381 r, it 11
[EMMaG  JAMMAG-D 14 Il 13 114 [I1
[THM4S  TTMMES-D 17 381 L] 4 1L
TBMMAS  ERMMAS-D 13 a1 25 754 1L1
1M - ¥ 381 143 13 Iy
FIMM45  7IMMES-T] il IRl i1 i) [35
TIMMER  ZIMMES-D i Il i a7 163
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8 PANS ET 12 PANS s

x . Th ==
DOUILLES A ENTRAINEMENT ~ mEx. parorrine, Qe - !
} ) EXTRA LONG o~
1
E AR RE ] / 2 M ETRI u u E " de W de  Duvertwe looguewr [Ma.d Dla.cité  Profondeur
3 plece piece  hexagonale tetale Vextrémite entrainement ouverture
Gpans  12pang MM, (A) MM, () MM. (CYMM. (D) MM.
[OMMES  JOMMSE-0 10 ] a9 138 bk
[IMME55 - u 814 17 718 (¥
6 PANS & [7MM55  LIMM55-D 12 #15 115 758 11
12 PANS, IMMS5 TMMSSD @5 187 28 87
LONG [AMMES  J4MMEE-T 14 ] 04 1if 1
[GMMEE  JOMMES-T 15 813 nl 138 IL1
" de W'de  Ouvertore tomguewr Dla.3 Diacité  Profondesr IGMMS.  J6MM55-1 6 825 22 28 1Ll
pléce piece  hexagonale fotale l'extrémité entrainement ouverture 1TSS TTMNSS-D I BLS B3 0 Il
Gpans  I2pams  MM. (UMM, (BIMM.  (C)MM. (D) M. I8MM5S  IBMMSSD 18 815 Tk B34 1Ll
IOMMIS  JOMMEE-D i A 167 Iia &b g::gg IMMEE T ﬂ ?Hl; ggj gﬁ&j Eg
s - I ail  Ha e Z JMMES  TMMSSD My 2 3L 143
MM WD B A 4“5 72 UMMSS  ZMMESD 2 B M3 53 159
MM 1MMISE 13 TARR 78 87 MM - 2% T W 159
S A e i TIMMSS TMMSED 71 B9 8 1 IS
IMMPS  TaMMYS-D Ih 51 i iR 1 ?HHEE ~ b0 By i 0] 19'_1
1EMM25  16MMISTD 1 TAT 25k ILl UMM o Mo 7 il 01
UMM TMMISE T 51 4 24 Il MM - o My &9 W29 0k
1BMM2S  18MMIS-D i 4l 84 s 1l
19MMZS - 1] YAl 184 T4 ne i
HMMEL  TOMMERT m arl a7 iF 1%
me et 3% 4 B I MAGNETIQUE
JIMMIS  TIMMESD ¥y | Y i3 53 143
TMMIS  TMMISD 7 571 uy 49 159 STANDARD
TMMZS  MMMZSD M Al 349 W9 159
TEMMER - % 571 nl il 159 W'deplece Quveriure  Longuenr fad Dlacite Protondear
TEMMIS . % 571 M1 ] 5% Almant hexagonale (otale  Dextrémité entrainemenl ouveriure
THMMT5 - | &03 413 i3 181 M 1IMMES Ti] ] 147 FET &4
JOMMEL  Z0MMER-D i} &5 LT & 91 WL IMMIS 1 i1 175 138 17
SIMMI5 = i 835 bk i piils M 1IMMIS 12 31 191 718 ¥
M- LIMMLG 13 31 e rd| 87
M-14MMIGE 14 31 iz 18 111
6 PANS ET by b M-I5MMIS 15 1 78 78 111

12 PANS, EXTRA T T MUMMS B 1 154 Pk 10

LONG Ejﬂ = ﬁ MIMMS T Rl 16 CTRNTY
T M-TEMMIE 18 Sl B85 ith 111

N° de Wde Ouverture Longuesr Dia.a ffa.cotz  Profomdenr :;T::}g g i{ Eﬁj ii‘? :ﬁ

plice plete  hexagomale totale Dextrémité entrainement ouverture

bpans 12pans MM (UMM, (B)MM.  (COMM. (D) MM, .

il s MAGNETIQUE, .
IGMMES  IOMMES- i ] 147 Fit] &k A—
IMME - TR TR (1 258 1 PAROI FINE, Bl
IMMES  IMMSSD 12 ms Wl 78 1 LONGUEUR I
1IMMES  TAMMESRD 13 H15 i Iig 87 et
1hMMEE  1EMMES-TT 1% BLS i 158 11 STANDARD - "

TSMMIS - I 05 734 158 111 N*depléce Ouverture  Lomgueusr I}Ii_.a _ Macité  Profondeur
Almant  hexagonale  totale 'extrémité entrainement ouverture
i i i ok o il fixe HH (A} MM (B) MM (C) MM (0) MM
ITMMEG  17MM35-0 ) ] B4 B4 111 ' = ‘ N =
1EMMES  IBMMEED ] g5 B4 Fiill| i H-LIMMaS I3 51 18y 138 8r
19MMES  19MMES-T ] BlS 84 04 e M- TaME 14 31 it 118 1
HiMM35  HIMMIS-T il} BE9 iz 17 e M- 15MMAS 15 i1 il 118 111
JIMME5  7IMM35-0 | BB i nr 135 M- TEMMAS I} 381 Thi Tha a0
TIMM3S  TIMME-D v gy LR &3 3
HeMME  14AMMESR-D 4 i) ELL g 159
TiMM5 - i BEY Al il 159
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- e

6 PANS, SURFACE DRIVE Tn._a_q
i

MAGNETIQUE, COURT ET LONGUEUR wn T
PAROI FINE, STANDARD ="
EXTRA LONG b e e
Qoverture  Longueur Ma.d Ma.cite  Profondesr < " - e M S
N° de hexagonale  tolals 'extrémité entrzinement suveriure Wdeplece Ouverture longuewr [extre- enfraine-  dew
piece MM () MM. (1) MM. {C) WM. (D) MM. Surface hexagonale totale mite ment  ouverfure  Mag. f
Drive MM.  (AJMM. (E)MM. (C)MM. (D) MM. Non-Mag.
:ﬁm ﬁ gj ;:li ﬁi E EF-10MMIS i1} 1 67 g &4 Fian-Map.
M I5MMES 5 05 7 718 7l SE-TIMMIS | 3l 75 48 (X Ran-Map.
SH-1TMMI5 12 | 1} 118 il Non-keag.
SF-13MMI5 13 31 11 PRk a7 Man-Hog.
. MEF-[IMMIS 13 51 bl 748 87  Magnafigme
g - SF-14MMI5 1 31 22 7i8 L1 Nan-Mag.
MAGNETIQUE, SF-ISMMI5 15 Bl 7a 218 LI Non-Map.
LONG L MVESF-IZ5 LMM" 16 Wk BE 19 NonMap
. gk
N° de N° de piece  Duwerture  Lom- Ma.a  Mia.coté Eﬂéﬁlmmh I: ﬁi gg: 1;;: ﬁ :EMIED:
piEce Mag.Grand  hexago- geemr  [extré-  entraing- Profondesr MECTJAMMIS® 18 1l 85 ?M M1 Mamssiioe
Almant deégage- male  tolale milé ment  suverture SFITHMIS 1 0] oy 104 m I-En ::"
fixe ment MM.  (MM. (D) MM. (CIMM. (D) MM. § : B
SH-IBMM1E 18 3l i1 S i S 11 Nan-Mag.
ME-10MMES 1 A 167 138 L1 SF-19MM 5 I 381 i1 Frif g Mon-Mag.
ME-L2MMZ5 I ail 191 L5 L) SF-IOMMIG 7 m] 37 1k 5 Nan-Mag
MIIMMZ  MBLIMME IS 571 22 118 7 SF-7IMMIS | 3l 7 7 B5  Han-Mag.
MB-16MMZ5 1 11 11 138 11 TF-2TMMI5 1 i 153 133 43 Non-Map.
M-IMMZ)  MELSMMZE 1B ST 118 138 il SF-23MMIS B 3l Uy 19 159  Han-Mag
ME-LEMMZE 14 511 254 154 IL1 ST 7AMMIS 1 w1 e uy 159 Mon-Mag
MEITMMZE 17 1 M4 m& 1l Ty rp———
M-1MMZ5  MB-1EMMIS 18 bl 1T ¥iih] Il
n f—8—
MACNITIOU. G-
EXTRA LONG 7= SURFACE DRIVE, i
N° de W"depiéce Duvertwre lon-  Dlad  Dia.cotd PAROI FINE, T e =1
pléce Mag.Grand  hexago- geewr  P'exird-  entraine- Frofondesr LONGUEUR l o
Aimant fégage- male  fotale mite ment  ouverfure -
fixe ment MM. (A MM. (D) MM. (CIMM. (D) MM. STA_HDAR‘D _ -
H* de piece Ouverture  Longuenr Ma.a Dia.cité  Profondewr
B-13MMED  WE-13MM3G 15 B25 123 738 Bi Surface  hexagonale  fotale  Uextrémité - entrainement ouverture
:g:ug: — ﬁ g:: ;;l; ;:g ]ﬂ Drive MM (MM (BMM. (CIMM. (B)IMM.
MIMMG  MEIMMZ 18 BIS 14 T84 I SEIOMMAS 10 Bl 159 213 &4
MMM B ms 1’ w4 - SEIMMES 11 31 167 B4 12
i o SFITMMES 12 31 175 158 1
ot SE-TI3MMAS 13 381 I8l FA%] 87
SF-14MMES 14 31 il FE] 11
SF-15MMa5 15 3l il Pit] 11
SH-16MMES 18 g 2] VAT 111
SF-ITMMaS I7 301 138 i) 11
MEF-ITMMER"  IF 51 i) KL i)
SF-TAMMES 18 31 g Thd 11
SE-1TMM45 17 3l 3 63 e
SE-JIMMES n il 284 B ne

* Sarfoce (ve, mogrsiqre
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SURFACE DRIVE, PAROI FINE

DOUILLES AENTRAINEMENT ~ extraione
CARRE 1/2”, METRIQUE A M

(]

W de piece  Ouverture  Longueur ia. 3 fla.cite  Profondeur
Surfate hexaganale totale I"extrémité entraimement suverture
Drive WM. () MM, ILLE (€ WM. ) MM,
SURFACE SF-J0MMS5 10 825 159 78 bh
DRI‘U’E, LONG SF-TIMM55 i} B25 &7 758 17
SF-I3MM5S 3 B2 5 187 7R H]
SF-J4MM5S [ ] His 758 1
N depiece Quverture  Longuesr fia. a Machté  Profondem SF-LGMMS = 6L5 i "'!,I’B [
Surfaci hexagonale ta%ale I'extrémité enmtrainement ouverture S-16MM5 16 8235 ks 248 L1
Drive MM, {A) MM. {E) MM, TIMM. ()M SH-ITMMiS 7 25 118 48 1L
SF-1BMM55 18 1] 754 204 1L1
S-EMMZ: i 52l 1 236 el SF-19MMES 17 225 %3 %3 19
SH-TIMMIS i ol 175 58 17 S ITMMT ) mo m7 ny 59
S-TIMM7E 17 il B 7ia 11
SF-TAMM 25 3 1 FrN 8 T2 s
SE-14MMS 1% 1A 712 N3 11 DOUILLES A

SF-I5MM25 I 71 758 73 1Ll ENTRAINEMENT
SH-16MMZS It 571 54 14 11 CARRE 1/2” POUR

of-TTMMZ: ] Wl yi N b A ~
Sf-1BMM TS i ol M4 M4 11 LES VIS A TOLE

ST-19MMZ5 il 571 4 w4 19 METRIQUE

i g

g;g::;g ;} g} gﬂ :ﬂ :35 N*de N°depléce Ouverture Longuesr I[Il;.'a ) I]ﬂ_.:ﬁlé Profondenr

SF-74MMZ5 % 571 %0 %9 159 plece Magne-  hexagonale fotale extrémite® entrainement oeverture
’ - Gpams  QUgue MM, (AYMM,  [B) MM. (MM, (D) MM.

SURFACE DRIVE, e MIMMES 13 381 nl 78 87

— : o

EXTRA T ::__]Er IGMMED  M-T5MMES I 381 138 E i1

LONG U=

W deplece Quverture Lonmguewr Ma. & Ma.cité  Frofondeur .

Sorface hexagonale  fotale 'extrémité entrainement ouverture

Drive e owwe o owe o JEU DE DOUILLES A

SH-I0MMI5 10 E25 T 73 i Y »

@5 & & & o & ENTRAINEMENT CARRE1/2”

S-1EMMES 13 B25 13 A4 12

SF-1EMMES 1% g5 ni AT 111 »

S-IEMMIS 15 H5 738 74 11 METRI IJE

SI-1EMM3S 14 B2 5 Tad 154 11 [l

SH-TTMM3% i H15 B4 i8S 3R]

S-1BMM S 18 15 86 i 1. m

SF-HMMI5 7 {25 284 piif 19

SE-7IMMIS il 89 E.1k i 135

SF-2IMM35 b By 23 333 163

SF-24MMIG % 1R 30 g 159

11 pieces, jongueur standand - 10mm, mm, Pmm, [mm, 1émm, mm;

el 16mm, 17mm, 15mm, 19mm, Zimm
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CLES UNIVERSELLES
IRONBAND™ A ENTRATNEMENT
CARRE 1/2", METRIUE

CLES UNIVERSELLES A
ENTRAINEMENT CARRE 1/2,
METRIQUE

i-—r.j
T
{u] e )
|: H LJ_._{_
p—B
Profondesr

6 PANS

N de
peéce

Duverture longuemr Dl Dia. 1l'.lla_.'a_
hexzganale  totale doullle  douifle 'extrémité dégagement

6 PANS

& pang NM.  (OMH. (NN (C)MM. (DOMM.  (E) MM

SAL-GTAM 1 36 Ik iz 3 1y ATLGEM £ pigces, |onguear standard : T2mm, 15mm, 1 5mm, 1émm, [Tmm, 1Emm
SACEMM I &0 i) iz IRl 135

SALSRIGM 1B L, M 14 18 163

SACEEIEM 16 &b in2 Tid 14 159

WIS O 56 i1k i 54 175

SALSEIEM 1B 4b 5B ik 154 [

M-L5I0-ZIM W B 549 g b 143

SKC-SI0-PM 2 7 5449 g iLE 143

CLES UNIVERSELLES A
ENTRAINEMENT CARRE 1/2,

6 PANS

K" da
pléce

METRIQUE

Duveriure  Longuenr Lomguenr  Dia _I]1a_.'a_
hexagonale  fotake doulle  dooifle I'extrémité dégagement

Profondent

& pans HM. (R HM.  (BIHMW. (CYMM.  (0) MM. (E) WM.
SA-5T-1IM 13 58 54 n? ITh 19
BA-57-1EM b L] ] n2 171 135
S4-50-15M 15 & 284 Ik 198 W3
A-50-16M ks i in? Ik e 129
-5l 1M I 86 18 154 204 113
SA-58-16M B &6 18 204 FEE) Fi
Sh-50-10M ] &k 118 1 ma 115
S4-510-19M ) n Wy LR ¥} 163
SA-510-T0M 0 b ey aa Fif] 143
24-510-7TM a 0 49 8 i1 163
SA-510-FIM ] ¥ e g il8 14l
SA-EI0-2iM 2! Fi] 19 ia 9 163

A'PEX +33.1.64.43.22.00 | www APEX-Tools.com




CLES UNIVERSELLES A ENTRAINEMENT CARRE 1/2”,
METRIQUE- RALLONGE

6 PANS, TYPE STANDARD & TENSION

N*depiéce K" deplece Duverture Longoeur Longuewr [iamatre Dia. 3 Profondaur
Standard Tersion hexagonale MM. tige () MM. dhulfhe (B) MM. doullle (C) WM.  P'extrémité (1) MM.  dégagement (E] MM.
= KN-T-LIM-& ] [52 1B ni 115 ITH
- KN-7-17M-9 1 m 118 ni 175 103
HH-7-15M-3 - 13 Th Tk ni 175 19
KH-T-13M -4 3 13 162 254 na 175 119
KH-7-13M-6 EN-T-13M-6 13 [aF Ihk na s 19
RH-7-13M-9 KN-T-15M-2 I pr) 4 ni 175 19
= KN-7-13M-17 13 Rl Fik m 175 19
RH-T-14M-5 KN-T-14M-6 14 [ an 1l 1] 135
- KN-T-16M-9 L& m o ni m 135
RH-B-14M-6 - & 157 b g 1 k3
HH-B-15M-3 HH-B-15M-3 15 T A 54 198 1%
HH-B-15M-6 HM-B-15M- 6 15 57 Hh T 193 163
R -B-T5M-7 HN-B-15M-2 15 149 HBh B 158 13
- KN-8-15M-12 15 g s Fad 9a 143
HH-B-14M-3 - & Th i3 B il4 159
KH -B-16M-& - 1& 1z iz 54 4 159
KH-B-14M-4 KN-B-16M-4 1& 157 302 25k L 159
HH-B-14M-7 KN-B-16M-9 1 phy) iz B L4 LE
RH-B-14M-17 EN-B-16M-17 i 305 03 T il 53
RH-B-17TM-3 - 17 T I8 T Tk 175
HH-B-1TM -4 = 17 12 AL Hak T4 175
RH-B-1TM-6 HH-B-1TM-4 I7 [5F I8 a1 Tah 175
HH-B-1TM-9 KK-8-1TM-9 17 m 318 54 a4 175
RH-B-18M-3 KN-B-134-3 1B T il8 T Th4 175
RH-B-1M-4 - 16 1z ik b 4 175
HH-B-13M-4 KN -B-18M-4 18 182 iLB Fad Tk 175
RH-E-18M-9 KN-B-15M-7 18 m g B Tk 175
- KN-8-1BM-12 1B 305 I8 54 T4 75
RH-1T-19M-3 - B T 59 318 162 162
HH-i00-17M-4 £ B 52 9 s 147 152
RH-10-19M-5 - " ) M9 i 7 ¥4
RH-10-15M-17 - I ik 9 I8 162 167
= KN-10-26M- i 152 0 L1 169 152
- KMG-5-18M- & 18 Hi? I8 1 Tah 175

DOUILLES ET CLES UNIVERSELLES APEX :

Les douilles et Ies clés universetles APEX répondent
gix exigences de counle minimales specifiges
dans les normes ASME B107.2 B107 33M et

BIOT.1M0 relatives aux outils & choc. L'angle de
fonctionnement maximal est de 30 deqgrés paur les
clés universelles.
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FLES UNIVERSELLES IRONBAND™  DOUILLES TORX® A ’
AENTRAINEMENT CARRE 1/27, ENTRAINEMENT CARRE 1/2"

METRIQUE - EXTENSION o VIS ToRK ﬁ !

6 PANS EXTERNES
w'— —- bed— g, N de pléce Lungueur Dia. 3 Dia.cate

K" de Almant Bimension ftotale(A)  exirémité (B) entrainement (C)
pléce fixe pmbout [N, MM I MM IN. MM
Teslnn [E-5100 - 10 He A Bl 13 I %
[E-5117 - 17 112 i 88 15 1 &
Duver- Profon-
ture Llom--  Lom- Ma.d deur IX-5114 B E14 2 38 lifs 18 L5
H® de K°de hezage- guewr guesr  Da.  U'exiré- dégage- TX-511b % £l 1177 38 13/16 21 I %
pigce plece  male fotale doullle doullle mipé  memt FE-ol8 MIX-118 8 Iz e 2 I 5
Standand Tensiom MM, (A) MM, (B) MM (C) MM. (D) WM. (E) WM. FE-5120 - £-20 17 1 7 13716 30
[E-5L2% - E-24 112 38 L% 3 1616 35

KHEW-C-I-1iM-6  ENW-C-T-13M-6 13 187  2h4 703 [0 %

ON-CTISMO INWLTIM9 B 90 B4 72 ms e
NRWCTUMG DNWDTLMS W 1@ T8 m2 Bl 35 x—i
NIWCAISME INWCEINA 15 1R M6 54 18 143 Eg'}']gn‘ﬂﬁs e ﬁ T [=§
MWCETMY - 5 B Mk BB L3 - L £]
- IWCAISME 15 35 B N4 BE L3 PAROI FINE '
OW-CBIME - b 1@ W2 B/ U4 189 : =
. ; Lmngueur Dia. & Ha.cite
NW-CE-1M9 KNWCBIMD 16 29 302 24 N4 19 . taxinabti :
NIWCEIM& KNWEBIME 17 182 3B 156 7 1S :i;: "Lrﬂf::j‘:“ 1:?31"'&;}, lﬂwmwm m?ﬂr_ﬁmmm
WHW-CE-UMS KNWCBIMY T 29 38 T84 M4 1T
WW-CBIBM4 - B i@ 38 W4 ‘L W S b 17 3 i 0 R
NEW-CBIEMA KNWOBIBM B 18 HE 14 M6 Q8 S0 ED 117 3 [T/ M
WW-CEIBM7 KNWCBIMO 18 29 3B 2k B4 I0S HE5412 E17 e 96 14 n
B El 17 3 58 1 1w N
= = mEs He 12 M 7’ 2 mou
[I[”.I”.l.ES A ENTRAINEMENT 1573 S 11 15/16 2 15/16 2%
L1275 TR & S VT 2 1/ 2 16 o

CARRE 1/2” POUR FIXATIONS A
CANNELURES

STANDARD & TE_T
LONG | =t

Himen- [ka. Dia.coue
Oimen- slon  lomguedr &l'extrémME  entralne-
N de sion  nominale totale (A) (E) ment (L) Mag./

piéce cannelure  [N. K. MM, [H MM [N. WM. Hon-Mag.

CME-B4l4 14 T BV YA/ T W8 I Non-magndtique
CMEMN 1 nAé 112 3 382 15 3/ ¥ Non-magnotigue
CME-B42E T4 38 1177 3/ 118 % 18 19 NHos-magnatigos
CME-bA3D  H s 112 8 1% 8 114 3 Hon-magnitique

DOUILLES CANNELEES APEX -
Les douilles cannelées APEX sont conformes aus
spécifications militaires M3-37787 et MIL-W-B982L.
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RALLONGES A ENTRAINEMENT ~ ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT
CARRE1/2” CARRE1/2"

LONGUEUR i====—seeew CARRE MALE %
123/32” A 18" 1/4” A 3/4"
Humern Carré Type de Lonpuenr totale Humérn Camé Carré Typede  Lonpueur tatale
de pléce male I verroulllags K. MM, de piice femelle IN male I8 vemouillage M. WM.
EX-5i 172 Fimn 1050 &4 EX-260 172 b Piam I 38
BX-504-1 12 Bille 17578 &4 EX-760-8 117 L& Eille 17 38
EX-506-7 111 Fion I H EX-758-8.1 1 1 Bille T ou
BX-508-8-7 11 Hille i EX-158-% 177 L& Fiam § 107
EX-508-3 17 Fion LA 3T 1 i Pigin [ THI
EX-508-8-3 12 Hifta % EX-3T5-B 172 i fiille: 1?38
EX-508-4 12 Fion b 1m E-371-2 11 i T 2 H
EX-506-8-4 17 Hille LR i E-ITT-8-1 12 378 Eille A
EX-508-5 17 Fion ¥ I EX-371-3 172 /8 Pian d Ta
BX-503-8-5 172 Hifla & I EX-371-8-3 177 I Eille i %
EX-508-6 112 Pian & 152 EX-377-4 1z 58 Pian £
EX-508-1-6 12 Bille & 15 EX-3T71-8-% 117 i fiille b 1m
BX-508-2 17 Fian & M EX-3T7-5 12 i/8 Fiem IR
B-508-0-8 1z Hill & 05 EX-377-8-5 12 38 Eille N
Bx-508-% 17 Fian b I E-3TT-4 1 I Fini 6 1
£X-508-1-9 11 Hifie b EX-377-8-4 17 ifa Eflle 6 1%
EX-508-10 17 Fion 0I5 EX-371-48 171 18 Mign B 203
BX-508-8-10 17 Hilte 0 5 EX-377-8-9 17 378 Eille b I8
BX-508-17 i1 Fian 2 305 EL-3TT-10 111 4 i 1 5%
BX-508-8-12 172 Hifta [T 3% EX-3T7--10 172 i/ fille: 1 25
EX-508-15 112 Fian 5 38 37112 11 Ija Piom 17° 308
EX-506-8-15 11 Bille T EX-377-8-1 111 i Hille 17 305
EX-508-16 17 Fion & &0k EX-377-15 12 i3 Fiam 15 3
EX-508-18 i1 Fion B 457 EX-613 12 b/ P 1A A
EX-508-24 12 Fimn LA i EX-A75-1 172 5 fille 2 38
EX-28-5 117 38 Fiiom R
EX-T5l 111 8% Tooteversamt TR 113716 44
EX5L-8 177 1% Eile 11116 44

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com




ADAPTATEURS UNIVEHSELSE\
ENTRAINEMENT CARRE1/2”

CARRE MALE
3/8"” A 3/4"

Dizmétre
Homérn Cameé Came Typede Longuedr totale  fo ples large
de pléce  femefle IN male IN wvermuillage 1N, MM, I WM
MF-19 1 EfL Fion 1916 &5 e
MF-398 1 38 il W &5 e
MF-50 12 112 Fion /16 &8  El.
MF-508 17 in Hille 21if15 o8 1 5
MF-55 11 P Fimn Il T8 1% 3
MF-558 11 112 fille e T8 g 3
MF-T0 17 I Toutreversant 732 35/ W 117 38
MF-T0B 117 I Bille: e m 1177 38

ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT
CARRE 1/2”, - RALLONGE

CARRE MALE 1/2"

Diamétre
Homérn N de pléce Carrdé Came Typade  Ie plus large
e pléce Tension femelle |N male 1M verroulllage IN. MM
EHM-37-6 ENM-37-4 1? ifa Pion i w
KHM-38-5 KHM-38-4 17 i/ Pion e n
KHM-50-3 HMM-50-3 i 1z Fion I B
HHM-50-4 KNM-50-6 i 17 Fion | U -
KAM-50-B-6  KNM-50-8-5 1 17 Hifle o -8

A oo e mmmad ks die ataiznrion J'eop cfé aniversaie o 30 degros
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DOUILLES A ENTRAINEMENT

CARRE 5/8”, SAE

6 PANS ET 12 PANS
HEX., PAROI FINE,
EXTRA LONG

6 PANS & 12 PANS,

" e

Ouverture Longueur

Bia. &

Dia.coté

Frofondeur

LONGUEUR

STANDARD

N=de W"de Ouverture |onguear Dia.d Dla.citg  Profondeur
pléce plece hexagonaie totale  Vexirémite epirainement cuwerture
bpans 12 pams 1N W  E (C) IN. {0} IN.
118 - W1 17/ B 11/% T1a
&120 4120-0 58 17/ | 114 /1A
8177 - i/1s 1778 1i/8 14/ 1
1724 = 3k 1778 1154 15/% 15/32
4128 = T8in 1778 S 1378 816
A134 - 1114 ] 15/8 15/ 1114
LARY - 11/8 ) 15/8 15/8 i
A140 = L1% I 18 178 13/16
o1& = 15/16 2 1 2 L&
A4 - 13/8 21/8 . 1 1314
Al = 1714 218 218 21/8 15716
4148 - 1117 114 21/ 1a 1

6 PANS, PAROI
FINE, STANDARD
TOTALE

pigca pléce  hexagonale totale  Vextrémilé entralnement owverture

dpams 17 pans K. (A) 1K (B IN. (C) 1N, (D) IN.
= 0 W8 a1 B/ Tl 1

had4 PR 3k i1 11114 114 1532

- 4578-0 e nn 1318 114 W1k

SURFACE DRIVE n

& FAST LEAD, J?;-meﬂ'

LONGUEUR e

STANDARD '

W*deplace W de Ouverture Longuesr

Dia. @

Dia.coté

Frofondaur

Surface  pice heagemale toiale extrémité entrafnement soverfure
Dirive Fastlead 1N (A} IN. (B8] IN. (C) IN. {0y IN.
SR wie  1yg A T b
SF-A1H - 58 178 l L1 16
SRAIM . A1 % 178 114 114 15/32
SF- 26" - 14 178 11714 11 15732
SFEI2  RAM TR 17/8 14/8 13/8 Wb
Sp—
SURFACE DRIVE & i S e—
FAST LEAD, EXTRA () ﬂ —
: o b
LONG -

W deptece H°de  Ouverfure Longueur

Ba. 3 Dia.coté

Nde  Quvertwre  Longoewr Dz 3 Diz.citd  Profondeus
pléce  hexagonale totale lextrémité  eptrainement ouverture
& pans IL. A} 1N, (B 1. (I (0} IN.
424 1314 1778 114 115 15
430 16/16 z 15/15 15/16 58

6 PANS, EXTRA

LONG

K*de  Ouvertmre  Longoewr Ma.a Oia.cité  Profondeur
pice  hexagonale totale I'extrémité  entrainement ouverture
é pans IN. (V118 (B) . iC) M. () I
8320 5/8 i ] L1 e
(¥l 11414 i1/ 1/8 114 sl
BI04 3% iy 114 115 15,32
6374 1316 i 114 115 s
4330 15/1h i 1172 112 5B
A336 11/8 i 143 L5/ e
&340 1% i 178 178 1314
h347 15/16 32 7 ? 1318
hldd 13/8 317 i i 134
4348 1142 i I8 71/8 |

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com

Surface

pléce hexagonale tolals

Profondaur

I'extrémité entrairement omverture

Ditve Fastlead 1N (A I {81 IN. () IN. (0} IN.
SF-630 - T} 317 1 114 Tl
SF6306  FI-A3MF 3 il Lk 114 153
SF-ga74* - L if 11714 11% LTS
SF-8326 15714 il 115 1% [332
SF-6508 = e 1111 1378 13/ WLk
SF-6330 15714 3111 112 1147 53

e



DOUILLES A ENTRATNEMENT
CARRE 5/8", METRIQUE

RALLONGE A ENTRAINEMENT
CARRE5/8”

6 PANS & SURFACE DRIVE,
LONGUEUR STANDARD

“IF

| ]
—-I!I:}-—

W"de  N®depiéce Ouverture Lomguesr Dia.@3  Dacité  Profondeur
plEce Surface hexagonale totale extrémit@ntrainement ouvertune
& pans Drlve MM, (ADMML  (E)MM.  (CHMM. () MM.
- SE-I5MMIE 15 i3 Tia ja 111
16MMiE  SF-1aMMIG ih 4 7k ila 111
TTHMLs  SFLTMMLG n 48 b E1E:] 111
[EMMIE  SF-1BMMES if 48 i1 ilA 11

- SF-10MM14 1] 48 I8 ita e
JIMMLE  SF-TIMMLA n i3 ilg il 135

- SE-TIMM 1A n 4 9 e 163
HMMLs  SF-2aMM14 ™ al Bl 3l 159

6 PANS & SURFACE DRIVE,
EXTRA LONGUE

E f

e
IE:' de  §* de plgce Ouverture Longuesr " bia. a Dia.cité  Profendesr
pigce  Surface hexagomale totale  Vextrémité enfrainement ouverture
b pans Drive MM, (A) MM, {0) M. () MM, (1) WM.
- SE-T5MMEE 15 i Tif ia 11
TTMMES - I B Thdh A 11
- Sr-1AMMEE ia iy a4 ia 18]
[MMES  SE-TTMMES 19 8% 31K g ne
JIMMES  BF-71IMM34 21 B LR Jia 135
- SE-TIMMaE A B 59 Y L8
TeMMEL BE-TOMM3E A i 381 1 Ihg

ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT

CARRE 5/8”
Ut

CARRE MALE
1/2" A 5/8"

Diamétre
Homérs Carmé Carré Typede Longueor totale  be ples large
deplece  Femelle IN mile IN vemoulliage DN, MM. IN. MM
MF-£2 51 Wl Pia 1% 88 g 3
MF-&20 afg 5l fille il 83 g =
WF-5l 5/8 1A Pion I W g 3
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117/8" A 12" n

K* de place Caree Type de Longueur totale
male 1N verroulilage N, MWW
EX-62d 3 Pion 17e 48
EX-24-8 /8 Bifle 178 &8
ER-61T-3 33 Fion ?
EX-677-4 T Fimn § I
EX-A77-4 53 Fimn 6 157
EX-617-4 33 Fign 8 03
EX-617-10 54 Pion 254
EX-677-13 e Fion I} 305

AI]AP[ATElIRSf\ENTRATNEMENT
CARRE5/8”

CARRE MALE

1/2” A 3/4”

Humérm Camé Carre Typeds  Longueur fotale
de plece femeile IN milzIN  verroolilage IN. MM
EX505 58 Ty Fian 1R 48
EX-505-8 aft Iz ille: 1778 &4
EX-509-3 58 In Fiani L
EX-509-4 58 2 Peon § 107
EX¥-509-5 5/ 1 Fian 5 1IN
EX-509-4 a/8 17 Mian L i
EX-50%-10 &8 I Fran 25
EX-509-12 ETE 12 Piari I 305
3 51 58 4% Tiootraversant 737 198 48
EX-750-R a8 L Bille 1H/8 48




N ~ 6 PANS ET 12 PANS -
DOUILLES A ENTRAINEMENT HEXAGONAL, PAROI ﬁ [T

CARRE 3/4”, SAE STANDARD

N" de Wde Ouvertwe Longuew  DIad  Diacité  Profondeur
piece piéce hexagenale ftotale  Vextmémité entrainement ooverturs

A Gpams 12 pans IN. (i) 1N, {BYIN. (€)1 (0} IN.
6 PANS &12 PANS, [—“fﬂT . "
¢ | || o] 2 Talk T 2 Li/R 138 15/3
LONGUEUR .il ~_:rn|_{ T4k - 13/14 7 114 13/8 19/32
STANDARD T2 i ? 1516 13/8 Wib
u L9
L N'de Ouvertwre longuewr  Dla.@  Dia.cdté  Profendeur ;:g mflﬂ ]Eilﬁ ; ll-;ﬁ 11;;]&5 ;g
piece plece hexagomale totale  Vexirémit2 enfrainement ouverture 5
Gpans  Lpams M. M. B @M MWK 1 s b e S
: - g : ; Th3 = /8 118 15/8 15/8 3
20 T 7 11/16 i1/ 1t R . 136 118 15/ 15/8 3
T 1/ 7 18 1142 b Tak? T 156 718 17/8 13/ 13716
i D 3 . 11/ 112 15/%2 Thkd - W 214 2 134 15/14
i AL I ? 11/ 1172 Wik Thid = 17 1A 118 71/8 1
T30 00 15716 ? 1112 11/ 5/8 ThSh - e 14 13/8 118 11/8
TR e 1 ) 15/8 15/8 58 TiSé s 13k 114 1116 118 11/
I3k MWD 118 7 13/ 13/ 11714
TI3k meD 1B 21 13/ 134 54

TI4D oD 1A 218 ! 13 1316 6 PANS ET 12 PANS

T2 A0 186 21/ 2 134 I3/14 HEXAGONAL, G 1[[—“:—"”
Tk - 158 118 1178 114 Bl 1 g r:_:-1 »
Tikb - I1Ws 24 214 1B B EXTRA LONG =
Tig e 12 A 214 1178 ! Wde  Wde Ouvertwe longuewr Dia.d  Diacité  Profondeur
Tl n%0 158 214 2/ 11/8 11/8 piece plEce hesagomale fofale  U'extrémité entrainement ouverture
TISh D 16 21 21 11/8 11/8 bpans  12pans IR (ML (BN M. (B
TI5& = 135 11/ 1 18 11/8
Tél  THED 178 2L 234 1178 114 [RLL S ik 4 17/ L2 w/lé
Tigh yiTTE 23/8 iR 11/8 13/8 150 BE 1516 4 L 172 a4
T8 T T T A 138 o . ! 1z e A
T W 250 212 38 2178 1/ TR - sk 15/8 15/8 1116
I Tl 1L 217 314 /8 1 T334 THeD 11/ i 134 1354 3
TR I 7 TV 2178 15/8 ;“m“ - 1'5]}‘;‘6 : ”1"‘* 12{: Eﬂ:
Ti60 T180-0 2 i i 71 15 N : ¢
S v b i TIEE - L7146 4 1L/8 /e 15/14
7348 - 117 i 114 /8 1
6 PANS ET 12 PANS I_nf..; . 7352 = 15/8 4 112 Tl!& 11/8
- r Jr_ m_‘ i T360 - Lifs i 135 118 114
EXTRA LONG o Tibh : 2 L1/ 278 71/8 1378
) 1372 - 21 i 1% 314 18 1142
" de K"de Quverture Longueyr Do Dla.cité  Profondewr
pigce pléce heragonaie totale D'extrémilé emtrainement covertore
dpans  Ifpans M. (R 1N (8] IN. (CIN. (D) IK.
Thlk - I § 1178 138 16/32
a8 - e & 13/8 1378 Bk
To30 D IR & L3/8 138 5/
Th4 TR0 118 & 15/8 15/8 LS
Tak0 - i & 13/% 135 316
Tak? - 15716 § 178 13/% 13/1&
Toil - 114 g 1178 1178 1
Th52 - 15/8 & 2154 1148 11/8
Th54 - 134 & 151 1118 11/8

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com




DOUILLES AENTRAINEMENT ~ DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE 3/4” POUR ECROUS CARRE 3/4, METRIQUE
CARRES SAE

CARRE SIMPLE &

CARRE DOUBLE, 8 PANS, AN

LONGUEUR LONGUEUR ' D =i

STANDARD STANDARD o
N de Ouverture  Lomgueur Da. a Diz.coié  Profondewr

N°Gepiece W°depiéce Ouverture longuewr Dia.3  Diacité Profondesr  PlEce  hexagonale  fotale  PeXtrémié entrainement ouveriure

Simple Dowhle  camée  totale \'exirémits emtrainement ouverturs & pans MH. (A) MM, (B) MM. {C) MM. (I} WM.

Care Carré W, I (W EM (BN T 7 - — T —

Tk - 3/ 7 1172 17 15/31 TaMMIT 18 Bl 84 381 111

Thag - L ? 13/ 15/ 5/8 HIMMLT 19 51 3R 381 19

7630 - 516 1/ 1B 154 5/8 ZOMMIT 70 Bl 53 361 19

812 - | 21/8 ? 134 58 2IMMIT il 8l 9 381 135

Thdé = /s 28 e 21/8 3/ TIMMIT 1 5l Ml 81 143

- 7D 118 4 248 118 i TIMMAT n 5l 113 349 143
TiMMLY 24 5l 3l 381 159
TAMMAT 4 Bl 549 349 159

CLES UNIVERSELLES e

X 1 = ” TTMMAT i 51 1 381 175
AENTRAINEMENT CARRE 3/4", /A T SR 71V S
30MMIT 3 5 574 4 1l
S AE TOMMLT i 5 i3 i3 Wl
TIMMIT ) 5 508 ke 0k
TIMMAT i 5 4k Kbk M4
A TMMLT 32 5 508 bk il]
= LEMMIT 3 57 571 540 738
i e 5 TIMMLT 3 57 571 540 78
6 PANS m il 0 E* TS [ - S -
LEMMIT i 57 &9 540 s
N° de Ouverture  Longuenr Llonguemr  Dia. Maa  Profendeur
pigce hexagorale  totabe  douwille  doullle [extrémité dégagement
& pans I IR (B (0 (DI (BN
T Y7 S S V- R F 1T BT 6 PANS & SURFACE ¢ .__._ .
SV U T v, RO 1SS ) '/ NS €. B 11 DRIVE, STANDARD ' g el = =t
4538 11/8 R s uR 1R 1w & LONG e
54-401 1514 LR 1806 13A 17 WE
BA-600 11714 & 5731 1 134 15/8 am K®depiece Ouverture  Longieur Mia. 4 Mia.cite  Profomdewr
Sh-604 11/8 &5/31 21416 134 134 1132 Surface hexagomale  tolale "extrémite enirainement ouwerture
S4-406 11/ R 1w 134 178 1w Drive M. (M. MM (CIMN. (D) MM
T A 17 AR B 1A 178 133
W9 B U9 24 134 B 1 oo PR 3 o - =
g L S L L 13/8 13/l SEIMMT T 5] T 3] I
KI5 1/ AR 238 ! I8/8  13/l6 SEIBMMIT 18 5 284 31 11
S-716 18 B ! 18 1316 TIMMET 18 il 738 9 119
54718 7 ST B/ 2 150 ki e i it 3 i
SLIMMIT B Bl 38 381 119
FIMMT T 5 %9 31 125
SEIMMET 7 02 W9 381 135
UMM B 0 34 381 153
SUMMIT % 5] 1 381 159
S2MMST 1n 1 381 159
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DOUILLES AENTRAINEMENT ~ RALLONGES A ENTRAINEMENT
CARRE 1/2", METRIQUE CARRE 3/4"

i 21/4"A 18 ﬁ

S, iy

EXTRA ﬁ -ir | == :E H" de Carré Type de Longueur totale
LONG s Y IR pléce malz (N vesroulllage IN. MM

: _ _ X7 i Tioa aversant 1137 2 ol
ro o e s WL WOG N Gn % e 3
Gpans . (WM. (BINN.  (C)WW.  (D)MM. s % TR ra
TIMME] i | 107 149 381 I35 EX-To5-4 5% Troi Eroversant /57 & 157
TeMM3T i 102 361 Al 159 EE-T55-8-6 3% Hitle & 182
TOMMET ¥ii] 102 1 ®l 159 EX-Th0-4 3% Trot traversant 1757 B 203
TIMMET i 107 A 4] % 175 EX-755-5-8 ik fitle B 203
JHMMET il 1014 Ly A4 12 EX-755-10 374 Troi Eroversant 182 I 5
TIMMIT 9 1014 il dy ki i ik EX-T55-12 5% Trou traversant 7732 ¥ 11
SIMMET i 1014 iy &y Ly i EX-Tn-0-1F 3% Hitle IF 305
SIMMET L) 104 14 & 4 ¥iIT EX-Th5-15 3% Trn traversant 1752 & 38l
JIMMET 1) 1014 ald ey df il ET50-H-15 &% Bitle 15 3
SHMME] 34 1014 S0 A il 13
SEMMET 36 1014 B4 G4l 38
LIMM3T &l 1014 25 LT 184

wasw 5w w0 o ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT

6 PANS, PAROI = [:ARRE 3/4"

FINE, EXTRA R
= It — - -

i CARRE MALE

L Ouverture  longuewr  Dia.a  Diacité  Profondeur 1 f am 1"

pigéce hezagomale  totale Vextrémité entrainement ouverture

& paRs 1. (R) MM. (E) MM. (EYMM. (D) MM. Humém Lamé Card Typede  Longuenr tetale

TIMM5T i 0 0 ) 15 de pléce femelte N milel  verrouliage Ih. MM

TIMMET ¥/, 107 W9 Wy L% EX-506 ik 11 Pian B H

JMMET e 102 39 L 159 EX-5l6-B ik 1oy ille ? H

ZTMMET o 1014 Bl ial 175 FL-RI0-3 34 2 i 1 W

JMMET i VRS 579 429 m EX-510-8-3 i 172 fille: i W
EX-510-4 B4 117 Fign § 1
EX-BI0-B-4 A4 12 Bille i 1z
EX-B10-B-5 3k Iz ille 5 17
EX-510-4 L 12 Piam & 13
EX-5i0-H-& Ak 1 fille 6 157
EX-510-8 ik 11 il B 203
EX-Ei0-B-R ik 2 Bille : R 1
EX-675 3k b/ Fign ? H
EX-625-8 3k T Bille 2 4
EX-628-3 38 b/ Pis I W
B-1000 Ik 1 Trou troversand /32 2904 &5
E3-1000-5 is I Bl 1916 &b
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6 PANS &12 PANS,

ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT  PaRor FInE ) et
CARRE 3/4° —— =

- N° de N de Quverture: [onguewr Dla.a Ma.citge  Profondeur
C-H-_RRE piéce piece  hexagonale tofale extrémitd emtrainement owveriure
MALE 3/4" bpans 12 pans . (A)IN. (B} N m (DN

- 8532 ?I:EEE-]I]} IS{E ﬂg il?If;Ei? :gg Eﬂ:

N de Came Carre Typede  longuewr tolale le pleslarge -
pigce  femelleIN  maleIN un?ulllaie |u||. MM, |:. mil_ Bad4 = Wae 4 19 18 13/l
BEZA = 1173 e L5/8 178 1514
MF-T5 3k i Tomoesatli 4 1T 1177 3 BT 4400 114 I 1130k ) 13/16
MF-T58 34 I Bille 4 Im 1n % BG&? 34470 1516 1178 B/ i 1316
MF-T5 34 i Tootmvessat 732 438 [0 E3f 45 = B444-T [3/8 i 115714 7 13714
MF-768 itk i e 43/ 11 L34 45 BikE BMED 117 v 11/ 21/8 15/16
B - 1813 i 23/8 e 15/14
B456 - 1344 138 114 11/8 11/1&

H < B = 11318 A 1918 1118 1116
DOUILLES A ENTRAINEMENT @ - up ua o

CARRE 1", SAF -

6 PANS, 1— |

6 PANS & 12 PANS, —i—  LONG B
LONGUEUR ¢ e
STANDARD AHtl Wde  Owerture  longuesr  Dla.d  Dlacité  Profondeur

pigce hexaganale  totale  Vextrémité  entrainement ouwverture

W'de  W'de  Ouverture longuewr Oia.3 Miacité Profondenr O Pams IN. () N (B) I WL (D)K.
pigce plice  hexagonale tofale  Vextrémité entrainement owverimre A8 T8 3 17718 11/8 W1k
Gpans 12 pans IN. (IR (B} N (CHIN (D) IN. 833 118 ] L3 % /8 L f
= [TFCE] i/ 18 151 ] 1371 8240 114 . 21/8 2178 /1
a2 - 13/1¢ 21/8 134 ] L3/14

- L1 F R s 21/ 1172 ? 1314

- 8130-0 16/1& 21/8 1172 ? 13/16

- BiZz-0 1 21/8 15/8 ? 1316

- LiROR 1114 218 111416 ? 13715

- 350 11/8 118 134 1 I3/14

2138 21380 151 ralis 1138 . 13714

- A140-0 L1/% 21/8 i1/8 218 13/16

147 Big2-0 1516 21/8 114 18 1316

- 81641 13/8 118 218 218 L

x Hl44-0 114 114 714 2148 15/16
A48 a1&8-0 11712 2154 4

114 I5/14
- a0 19/16 11/4 158 11/8 15/14
152 - 1%/8 13/R Ty 118 15718
gl40 - 178 211 254 15/ 11414
Bi& LR 115/14 12 2T 25/8 11/14
2 - 23016 I3 Il I8 15/16
g - 1154 15/% I14 il4 15718
a7 - LTl 154 a4/8 d14% 13/8
Al = 23/8 27 L3 P G154 13/8
B30 - 11 78 EET J14 13/8
B84 - 111/16 & 4 314 1172
288 - 13/ IR & 114 15/8
A = I 318 L] S5 158
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DOUILLES A ENTRATNEMENT
CARRE, SAF

DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE, METRIQUE

6 PANS, EXTRA :- I 6 PANS, LONGUEUR ! - e
LONG _%i STANDARD — T
K" de Ouverture  Longuewr Oia.a Ma.cité  Profondewr K" de Ouveriure  Loaguenr fiacité Profondeur
pidce hesagonale  fotale  Pextmémité emtrainement ouverture plece hexagonale totale I Emmiu entrainement ouvEriEmR
b pans 1M, () TH. (B} 1N (E} IN. (D) IN. & pans ML (A) MM. (B) WM. (L) MM, (0) MM,
B304 S e L1/ 18 1532 TIMMiE i LT 39 b1iE:] 115
B 14/14 4 1% 138 218 1732 TEMMIB % o il ik Hb
B352 i &1 16/16 21/8 b/8 TIMMIa n i 429 SOE i1l
2336 11/8 4144 134 11/8 3 Tmmig i T k1 S08 b
#ii8 Life & 1 178 18 & SOMES. 30 % iR it il
g0 114 414 21/8 218 1314 SOMM4E" 30 ik &4 40 il
Bia? 15/1& 4 1% 11/ 11 H14 LIMMIE 5 1 h&0 50 b
A6 LI/14 &1 4% 114 2178 15418 Ismmig ) & 540 540 il
8506 134 i 1% 158 158 118 JoMMig 36 br il LTy ne
a0 178 & 144 13/ 15/ 114 AIMMI3 i) a0 [ L] PR
B4 ] 438 ] 1%8 1378 FIHMIE 4] &0 £35 b1 1] i)
arn 1314 &1/1 ils 25/ 112 LEMMIE Iy A 498 667 0
B 17116 4177 i 1% 15/8 SOMMIE 50 &6 2 i 02
4330 e 17 i I14% 15/8 * parmi fing
a3z 206 4177 L 1% 13/%
B384 75/8 4102 Y 37 134 6 PANS,
LONG Ll_4= i
i
6 PANS, PAROI (@i ﬁ?—_'* , . "
FINE. EXTRA "-f_4 ] = K de Ouverture  longuewr  Dla.d  Diacite  Profondeur
- AL jlece hexzgenale  tofale  Vextrémité entrainement ouveTTuTE
LONG & pans MM. (K] MM. (D) MM, {C) MM. () MM,
" de Ouverture  Longueir Dia.d Ma.coté  Profondeur ZiMMER i 108 sl 340 159
piice hexagonale totale l'extrémité entrainement ouverture SF-EMM3E 2 1o gl b1 a9
& pans M. () IN. {8} I (E) I () IN. TIMMEE i 108 413 Sl 15
3590 B IR 117 I T o = i . .
8536 11/8 & 144 15/ 11/8 i UMM 3 10 % " 78
540 114 4 144 115716 118 316
852 1514 " 1778 R 138 o i o 44 s
LAMMEEE & 108 428 &1 RAR:]
alMMEE a0 11 T bhd LR

CARRE SIMPLE &
CARRE DOUBLE,

LONGUEUR
STANDARD -

Mia.cité  Profon-
Huméro N*depigce Ouverlure longeews Ma @ enfraine- daur
Simple Double hexzgonale foftale  VexirémitE  ment  ouveriure
Carre Carré IN. (A} IN. (B} IN. (C)IN. () IN.
At - 3% 118 1458 2 13116
8632 - | 118 118 /8 13416
8634 - 11116 218 11/8 e 1314
B3 - 11/8 AT 115 Im 15/16
8638 #438-1 1316 IR 11/% 1178 1516
8e40 8440-0 L1 1178 2578 /8 15714
Bbad - 134 2515 2T 25/0 1
- B4&-D 1714 23/8 25/ 2548 1
A48 - 17 15/8 13f% T 11115
- BAGI-T1 15/ 13y 1im 15/ 1114
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RALLONGES A ENTRAINEMENT
CARRET”

DOUILLES A ENTRAINEMENT
CARRE11/2”, SAE

LONGUEUR @
2 13/16” A 158"

Humiro Carme Type de Langueur totale
de plece male I vermmoliiage IN. MM,
Bx-1001 1 Trou trvessant 532 11516 M
EX-I001-B i Bille 2058 T
B-100-4 | i travessant 7732 & HR
EX-1003-B-4 ] Hille i 1m
B-003-5 1 Trou traveszant 531 & I8
B-I003-8-6 1 fille & 167
EX-I003-8 i Troa traversant 4752 & 63
B-100%-B-8 1 Bile & 0
B-i003-10 l Trou traversan 5732 | -
E-1003-8-10 1 Rill I 754
BH00E12 1 Trou Travessznt 9752 s
EN-1003-B-17 I Bille V11
B-I00%-1a ] Trou travessant 7732 b 3
EX-1003-B-15 l Bille 5 3l

6 PANS,
LONGUEUR L A—
STANDARD

Itf' e Ouyerture  Lomguenr Ma. & Macété  Profondeur
piece hexagenale  totale I'extrémité entrainement ouverturs
& pans IN. MM, MM, HH. WM.

nn 114 I i I 1172

ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT
CARRE11/2”

ADAPTATEURS A ENTRAINEMENT
CARRET”

CARRE MALE

3/4"A11/2"

Numéra Carré Carr@ Type de Longeeur totale
de pléace famelle [N male IR vemoniliage IH. WM.
BT84 1 5 Troutraversant 73 21578 T
B-754-1 I L7 ille G T
7554 1 I Tiownaversant 7/ S (11
EX-754-4 I & Trow raversant /32 & I57
7548 I & Toou raversant /37 & I3
B-T54-0-8 1 i Fille 8 M3
B-im I 1172  Tooimvesant3® 3908 91

ADAPTATEURS UNWER?ELSR
ENTRAINEMENT CARRE1”

CARRE MALE
3}{45-‘ A lu

-

amétre

Homérs Camé Carré Typede  Lomgueur totale  le ples large
deplece  femellei®  mateIN vemouillape DN, MM. N, MM
MF-T7-3 I 3 Hille 5% 171 ¥
MF-82-8 | 1 ille 51 P

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com

CARRE 7

MALE 1°

Kuméra Carré Carré Type de Lonpguezar totale
de plice femeliz IN milelN  vemoullzge I WM.
EX-100% 1111 1 Trew traversant 37 515/16 100
EX-1005-8 11/1 ] Eill2 315/14 100




@ vsun OUTILS PROTEGES ANTI-RAYURES ET

DE SECURITE ELEVEE U-GUARD APEX

LES OUTILS PROTEGES MOULES
u-GUARD A LIBRE ROTATION
AMELIORENT LA SECURITE DE
L'OPERATEUR EN REDUISANT
NETTEMENT OU EN ELIMINANT LES
POINTS DE PINCEMENT. NOS CLIENTS
BENEPICIENT DE 'EXPERIENCE
EPROUVEE D'APEX EN PLUS DE LA
MEILLEURE PROTECTION DISPONIBLE
CONTRE LES DOMMAGES INTERNES.



APEX | ® véuo

LE LEADER MONDIAL DANS
L'AMELIORATION DE LA SECURITE DES
CHAINES D'ASSEMBLAGE. LES OUTILS
AVEC PREOTECTON

Les outits APECu-GUARD™ A fibre rotation amelent (2 securitd de loperateds en
reduisant sensiblement oo en eliminznt fes points de pincement knrsgue les oparateurs
porent des ganis.

Les putiks APEX o-BUARD offrent one barrisre de pretection entre fes ontis de sermsge
APEX zirthentigues o1 vofre pieca finke, fournissant ainsi fa pesformance APEX eprooyee
ainsi gue ka meiflegre proftection contre kes dommages infernes. La conception &

[ire rotation feumit une pretection maximale pour [es surfaces polies et hastement
sanziblas.

APEX & des solutinns pour toys las aspects secuntaires de la chaine de monkage quand
I &'zt d'outifs d'assembiage. En plus de notre gemme O smboels, porte-emboots,
douilies, ralionges et ciés universelles proléges, nous proposons également des gaines
de protection u- GUARD qui eliminent 'espacement entre une dogille 2t une ralionge ou
enire ot alecirigue 4 angle dioit et une douille / rallonge.

LA GAMME D'OUTILS PROTEGES APEX
u-GUARD A EVOLUE POUR DEVENIR LA
GAMME PAR EXCELLENCE PERMETTANT
D'AMELIORER LA SECURITE DE
L‘OPEMTE UR DANS LA PLUPART DES Lo goine de protection APEX v-GOARD renforce In seconite en

giiminant I"espacement entra une douiile 81 upe roflonge.
GRANDES USINES D'ASSEMEBLAGE.

AVANTAGES DES OUTILS D'APEX u-GUARD

— SECURITE ACCRUE DE L'OPERATEUR — CONCEPTION A LIBRE ROTATION POUR
UNE ERGONOMIE ET UNE SECURITE
— REDUCTION DES DOMMAGES INTERNES AMELIOREES
ET DES RAYURES
— DURABILITE SUPERIEURE, REDUISANT
— PRODUCTIVITE AMELIOREE DE L'USINE SENSIBLEMENT LE COUT DE PROPRIETE

A‘PEX +33.1.64.43.22.00 | www APEX-Tools.com




PENSEZ SECURITE, PENSEZ. APEX \ @ uEuaRD

L& matdriau durable ge faible
durete de la protection amertil 1es
chocs ef resiste aux dafimatiens

(tifisation exchosive d'zcier alie  Coolewr vive pour faciliter
de heote gualite I'inzertion

Gaines da protection disponibles pour

liminer les points de pincemant Excellente protection

contre les rayures

[ouilles ot rallonges bsinges
AVEC [IECISIDn pour une
parfaite iotation

L8 protection mowlee reduit
les dimensions exténeures

OUTILS PROTEGES MOULES
APEX uv-GUARD UGS

Al cours de 2 derniere decennie, fes grandes Lsines d'assemblage des
secteurs intervationauy de Iaérospatiate, de lindostie génerale, de
I'sutomakite et de fa machinerie ioorde ant adopté trés rapidement la série
d"gutils APEX u-GUARD UGS munis d'une gaine de protection moukee. La
conception permet @ outil e FIXATION de tourner librement 2 ['intensur
des protections, reduisant sensiblement ou #liminant fe contact avec
["outil tournant pendant une operation de FIXATION. En phus d'amefiorer [a
S8Cunte de Moperatenr, ces outils contribuent @ minimiserfes dommages
gl [es rayures occasionnes pendant fe FIXATION.

OUTILS PROTEGES USINES APEX
U-GUARD UGH

ta sere APEX 0-GUARDUGH comprend des outils munis 4'une protection
& doreté elevee, usings pour des talérances strictes. Fabngues dans un
matériau thermoplastigue technique hautes performances, ces ootils
& libre rotation fournissent une protection fine pour les applications

& espace reduit. Les autils U-GUARD UGH peuvent 8tre configuees de
mani#re & 5'adapter a lapplication specifique d'on client, poor faquelle
an putil U-EUARD UGS standard n'est éventuellement pas disponible.

Conception 3 lihee notation pour
améliorer la sécurité de 'opératenr

Inlgrances suparieuias gux noTmes industrstes
pour prodenger la durse de vie de 12 fixation et de
"ot

LA PROTECTION DANS LE DETAIL :
u-GUARD UGS

MATERIAU CONETITUE DE FOLYURETHANE
THERMOFLASTIQUE (ELASTOMERE UTF) DE FAIELE
DURETE, REGISTANT AUX DEFORMATIONES ET AUR
GHOCE LATERAUX ACGIDENTELS.

ABSORBE LES CHOCE LATERAUX ET NE PROVOQUE
PAC DE BAVUREE EN CAC D'IMPACT.

MOULEE EUR L'OUTIL AFIN DE REDUIRE LEC
DIMENSIONE EXTERIEURES, OFFRANT CEPENDANT
UNE CAPAGCITE DE "LIERE ROTATION" POUR UNE
MEILLEURE ERGONOMIE ET UNE EECURITE ACCRUE
DE L'OFERATEUR.

LA FROTEOTION EST INAMOVIELE AFIN D'EMFECHER
TOUTE MANIFULATION INDESIRAELE SUR LA CHAINE
DE MONTAGE.

UN FAIBLE COEFFICIENT DE FROTTEMENT DURABLE
ENTRE LA PROTECTION BT L'OUTIL ASEURE UNE
FERTE D'EFFICACITE MINIMALE DE L'OUTIL.

LA COULBUR CARACTERIETIQUE ORANGE PERMET
DE VOIR PLUEC FACILEMENT LE CONTACT AVEC

LA FIXATION BT DE SURVEILLER FAGILEMENT LA
STATION DE MONTAGE.

LES NUMEROS DE PIEGES SONT GLAIREMENT
MARQUES, FAGILITANT L'IDENTIFIGATION.

APEX EST LA SEULE ENTREPRISE &
DISPOSER DES CAPACITES TECHNIQUES,
DES COMPETENCES TECENOLOGIQUES

ET D'UN RESEAU D'APPROVISIONNEMENT
PERMETTANT DE REPONDRE AUX EXIGENCES
MONDIALES DU MARCHE ACTUEL.
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LEADER NOVATEUR DANS LE DOMAINE DES QUTILS °ASSEMBLAGE

QUELQUES ETUDES DE CAS
PROTECTION DE TARAUD

Probleme : L& client s'inquiétait concernant le risque de happement des gants
de |'opérateur pendant fe quidage d'un taraud.

SOLUTION Apex : Développement d'un porte-taraud incluant une protection
anti-rayures a ressort, qui recouvre 'intégralité du taraud, 2 I'exception de la
pointe.

Avantages pour le client :

- S8Curite accrue pour l'operateur, car la protection empéche les gants d'étre
entraings par le taraud

- Productivité améliorée grace a une réduction significative des accidents

PROTECTION DE MANDRIN

Probleme : Le client avait besoin d'un mandrin 3 connexion rapide, doté d'une
protection a rotation libre, afin d"ameliorer |2 sécurité de I'opérateur et de
minimiser les rayures.

SOLUTION APEX : Développement d'un mandrin doté d'une protection & libre
rotation, qui permet & |'utilisateur d'activer {a fonction de changement rapide

Avantages pour le client:

- Le client peut changer rapidement les embouts

- Une protection anti-rayures remplace 13 surface moletée classigue sans
compromettre |2 fonctionnalité

- La conception 3 libre rotation ameliore de facon significative 1a securite de
I'opérateur

ASSEMBLAGE FINAL - DIFFERENTES
APPLICATIONS

Probleme : La douille pivotante universelle avec un angle de 30 degrés
ne fournissait pas le couple requis. Le client avait également besoin
d'un outil protégé afin de réduire [es rayures.

SOLUTION Apex : Developpement d'une douilie pivotante universelle
dotée d'une protection, qui permet un angle de 30 degres

Avantages pour le client:

- |'outil sur mesure fournit |e couple requis

- La douille et I tige sont recouveries d'une gaine de protection orange 3 libre
rotation, améliorant la sécurité et protégeant des rayures

A'PEX +33.1.64.43.22.00 | www APEX-Tools.com




GAINES DE PROTECTION APEX u-GUARD

NE RIEN LAISSER AU HASARD SUR LA CHAINE D’ASSEMBLAGE

Fabriguses i portir de motérizox thermoplostigues, ces protectisns
durent bien plus lengtemps que les putils & libre rototion gu'elfes protégent.

L'UTILISATION DES GAINES DE PROTECTION APEX u-GUARD permet d"améliorer la
securité de 'opérateur dans 1'usine en confribuant 4 minimiser les blessures hees a 1'outil

de FIXATION sur 1a chaine d"assemblage. La gaine de protection APEX u-GUARD est élaborée
a partir de matiéres thermoplastigues qui combinent un faible frottement, une 1ésistance 4
|"usure et une forte resistance aux chocs afin d’obtenir une piéce durable de haute quahté.
Elle est ensuite usinée pour former un profil ajusté qui va de la rallonge jusqu’a la douille en
gardant des dimensions exténieures minimales et en assurant un dégagement maximum dans
la plupart des applications.

RALLONGE/DOUILLE APEX

GAINES DE PROTECTION

limensien K de Mametre de galne Interme min.

embout pléce (pouces) (caté doullie)

i GL-A-DedR 074

L GE-A-0750 0T Gaine de protection avec raccond visible
1 OE-AT1s R entre fa raflonge et la dowille.
L1 GC-C-DBL2 083z

i GE--0938 L7l

Tl GC-C-1D00 1m8

Ef BC-C-1063 L84

3 Gf-C-1125 L1sé

Iy BE-C-1750 1im

r GL-E-1125 L1150

wr GC-E-11BR L8

i Bi-E-1750 1fm

i -E157 L5% futifs avec raccord prolegs
I BE-E-1438 L458
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LE LEADER MONDIAL DANS LA PROMATION

D'OUTILS SECURISES ET ANTI-RAYURES

POURQUOI UTILISER DES GAINES DE PROTECTION DE DOUILLE APEX u-GUARD ?

La sécurité de I'opérateur lors de I'excution des opérations de fixation est une préoccupation croissante dans les usings
d'assemblage telles que les grandes usines automobiies. Les Installations de fabrication sont soucieuses du risgue de

pincement des gants ou des cheveux des opérateurs dans I'espacement entre la doullle et a rallange. Un tel risgue peut
gtre considerablement rédult grace 4 [a gaine de protection APEX u-GUARD .

CARACTERISTIQUES ET AVANTAGES :
- Une meilleure sécurité de 'opérateur en supprimant les points
e pincemant entre |es douilles et les rallonges protépess

- Productivite ameliorée grace a |2 réduction du temps perdu 4
cause des accidents a declarer

- Durabllité supérieure - durent pénéralement plus longtemps gue
les outils & libre rotation gu'elles protégent

- Faciles 4 installer au moyen d'un pion de verrouillage mécanigue
- Conception robuste, & libre rotation

- Polyvalentes - une paine de protection peut servir pour da
multiples combinaisons de douille et de rallonge

NOUVEAU ! GAINES DE PROTECTION POUR VISSEUSES A ANGLE DROIT APEX

APEX a développé des gaines pour combler I'espacement entre la visseuse élecirique & angle
droit et la douille (ou la rallonge) pour la plupart des visseuses a angle droit. APEX propose
actuellement des gaines de protection pour les serreuses & angle droit en tant que solution sur
mesure. Pour obtenir un devis rapide, veuillez nous contacier avec les oplions ci-dessous .

|1l est necessaire d'aveir une serreuse & angle droit de la marque appropriee et de disposer du numero de

maodéle pour recevolr un devis)
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APEX @ veumn

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A 3 DOUILLES A DOUILLES A 2
ENTRAINEMENT CARRE ENTRAINEMENT ENTRAINEMENT CARRE
1/4”, SAE, CARRE 1/4”, SAE, 1/4”, METRIQUE,
NON-MAGNETIQUE MAGNETIQUE NON-MAGNETIQUE
Dimension Forma Longusur Dimension Forme Longueur Dimension Forme Longueur

Wemérn  cotéfimation  chté tolzle Numérn  coféfixallon  cité totale Numéro  coféfixation  cité totale
da pléce IN. fizatlon IN. MM de pléce IN. fhtian IN. MM, de pléce IN. fiatlon IN. MM,
UB-1104% 12 Hex osl 7l LG-M-1105 LTEY) Het o 2 DE-kMMII i Hex 1)
-1 RTEY, Himx if Al UE-M-1107 173t Hex 14 QA LiG-EMML 4 Hex 1) A
UG-117 [TEN Hey [} | UG-MIEE? il Hex iy 2 [IG-5MMEL i Hez ag Il
UE-1i7-0 iz 17 pans s 2 UG-MIEE8 17 Hex BBE T4 1IG-SMMiI 5 Hex g 7
WG-IEDR L Hmx nes 2% [IG-M-1106- 1% Hex ng 231 [IG-55MMEL 5% Hex 1) |
lG-1108 1% Hex oM UG-MIFEE-IN 1% Het (1% A UG-G MM11 ih Hex 091 il
UG-1108-1 14 17 pans o 7l UG-MIPOB-IN 1% Hex i 73 BG-AMMII b Hex 1) A
UG-F-1I08 13 Hex oo Al UG-MX-1108 1% Hex oy UG-GMMII-T 4 1Z pans as Il
UG-X-1108 1% Hex g 1 UG-ME-1IBB-E 14 Hex a9 731 [FG-AMME] 4 Hex n9p 71
IIG-1408 174 [Came 103 263 1JG-EM-1108 1% Hexr m 1 UG-TMMI1L 7 Hex a9 7
5-1608-1 1/ Doublecame 103 263 (6-MB-1208 1% Hex LB0 #57 DE-TMMIL-D b 17 pans 091 il
l6-1788 L4 Ho 18 4437 LG-MInD /57 Hex 730 UE-TMMEL 7 Hex 091 2l
HG-IPo9 b3 Hex 1] Al UG-MB-1209 i Hex Lfe 452 G-5F-TMMLL 7 Hex as Il
UE-1609-0 82 Ooublecame 103 267 UG-M-1110 314 He 13 342 lE-TMM2] Fi Hex 1B &2
WIG-1209 Wi Hem 178 452 UG-MIE-1010 b/16 Hex 103 242 UG-5F-TMMZL T He 178 #52
UG-110 414 Hm 103 263 UG-M-1210 /16 Hex 178 &57 LiG-BMMII i Hex 1B i
UG-1110-1 /%6 17 pans 1nE 22 UG-MB-1710 aflh Hex 178 4&7F BG-BMMEL ] He 5 22
UG-LEID /14 Came 10 2 UG-EM-1210 aflh Hex 78 457 UG-G -AMM11 i Hex L 212
WG-16i0-0 /14 Ooublecame 103 262 UG-ME-1210-  5/T& 17 pans 118 #h2 UE-BMMIL-D i 17 pans 13 K2
UG-F-1110 516 Hex 103 242 LIG-MI8-110 /14 Hext 15 87 UG-FL-BMMIL i Hex L5 242
UE-1210-0 4/ih lipamsHex 175 &&5 UG-M-1111 s Hex 103 Ia? LiG-BMMZ 1 i Hex 178 &52
UG-1710 816 Hex 1T8 457 UG-MIELL 11432 Hem LIE 242 UG-BMMZL-D i 12 pans 178 447
UG-F-110 314 Hex 178 457 UG-MIPI 13 Hex 1oy 267 DG-FL-BMMZL ] Hex 178 457
E-E-1118 B/14 H I B LIG-MR-1111 1L/32 Hest 103 243 UG-5F-AWME i Hex 178 &2
UG-TA-110 i/14 Hex 8 UIG-MB-1711 1L/32 Het 113 Eh2 UG-FMMII 9 Hex 103 747
UE-ITIL 1/ 17 pans 3 42 UG-EM-171 i/ Hex 178 AL? UG- FMMI-0 7 12 pans 1y 742
UG-1111-8 ITEN Hex 10E 263 UG-5H-1717 145 Hex 17 45 1G-5F-SMM1 9 Hes 15 22
UG-IPI1 11/3 Hex 103 243 UG-MA-12-0 1133 12 pans g 453 1IG-FMM 7 Hex 178 452
UG-121 152 Hmx 17 452 [IG-M-1112 5B Hex 105 262 [E-PMMI1-1 7 12 pans 178 52
U&-1-1211 1132 Hex LT 457 LG-M1H2 LTE He 10§ a3 UE-10MMI1 10 Hex 103 33
UG-117 i 17 pans 10F 243 {G-M1PI7 B Hext I0% T&3 - 10MMLL-D i} 1 pans LoE 332
UG-1112-0 &M Hex m x2 UG-M-1117 &m Hex L 262 UG-10MMEL 1 Hex LE 242
UG-1PI2 I8 Hix 13 2462 UG-MA-1212 iB Hex 178 42 [G-05-10MMIT 18 Hex g 742
UB-F-112 B Himx 103 263 UG-M- 1114 3t Hexr 103 242 UG-05-10MMIL-D 10 12 pans L3 21
0581112 if8 Hm 103 M2 [6-ME-1015 1114 Hex 105 743 DG-5F-10MMIT 10 Hex LS 247
UG-1712 &8 17 pans LT 457 1G-5M-1114 it Hex 08 2&% UG- 10MMZI 1 Hex 178 #&F
UG-1213-0 A Hex I8 457 UG-M-1114-00  Tl& 12 pans 103 247 DG-JoMM2-T 10 12 pans 118 453
Ue-R-1217 I8 Him B UG-MB-1214 il Hest 178 4&2 UG-FL-10MMZT 10 Hex 178 457
UG-SF-1712 im Himx 178 457 LG-M-1116 17 Hex 103 242 UG-5F-10MM21 10 Hex 178 #4532
UG-1113 133 Hm 103 263 GE-MIE14 iz Hex 103 F&3 LiG-1IMM11 i} Hex 1E 12
UG-1713 1373} Hex 178 457 UG-MIP4 12 Hex 108 2&7 BG-TIMM11-0 i 12 pans g 247
UG-111% Tl 12 pang 103 242 LIG-MTX-5114 Elé Tory I8 3 UG-SE-TIMMIT 11 Hex LE 2
UG-114-0 e Ha L 263 DE-TIMMEL il Hex 178 452
UG-F1-114 b Hex L03 %2 UG-17MM11 12 Hex L5 242
UE-5F-1114 T Himt 103 62 UG-3F-17MMIL 17 Hex LE 72
UG-H-1214 116 Hex 178 457 UG-15MMII 3 Hex g #2
UG-8 17 17 pans 103 783 DG-TIMMLL- 3 12 pans LiE 242
E-1114-1 Lz Hm 10 242 UG-13MMEL 13 Hex 1 2
UG-IPl& 17 Hex 103 262 UG-5F-13MMIIL 13 Hex 153 349
Ue-H-1116 1z Himx 103 242 Remargue - LiG-15MM I 15 Hex 1y 342
UG-5F-Uls T Hex InF 247 SF- Surface Drive hey | 1 Fost {ead hex UG-14MMI] 14 Hex g 22
UG-1120 58 Ton 103 2432

£ Tene I8 g

&1l L3 462
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APEX © vemmn

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A ~ DOUILLES A
ENTRAINEMENT CARRE ENTRAINEMENT
1/4”, METRIQUE, CARRE 3/8”, SAE, NON
MAGNETIQUE MAGNETIQUE
Dimession Forme Longuaur Dimension  Farme Longueur Dimension  Forme Longueur

Wumérm  c@téfixation  cite totale Mumérn  cofé fixallon  cdte totale Numéro  coeéfixation  cét@ totale
da pléce IN. fizatlon IN. MM de pléce IN. fixation IN. MM, de pléce IN. fiatlon IN. MM,
15-M-5MM11 ] Hex nel 7] LI6-3108 1% Hemt 1/ 35 E-2418 0l Hex 155 3|H
[G-M-SMME ] Hex oy Al HE-3108-D 1 17 pans 11 35 LiG-2418-D i 12 pans 155 49
UG-M-5SEMMII &5 Hex o 2 UG-3107 B Hex 128 35 UG-5518 Wb Came 153 ¢
UG-M-55MME] &5 Hex i Al UG-3110 aflb Hex 1hh 38 liG-3418-0 W14 Boubfecamé 153 349
1IG-M-SMMIL ] Hex L) /. [E-Z118-0 /14 17 pans 1M 35 [E-FL-3118 914 Hex 18 #Y
(15-M-SMME] ] Hex o Al LIG-3210-0 a6 12 pans 13 5l 1IG-5F-3118 W18 Hex 15 me
UG-MUA-06-TMM 7 Hex 0 774 UG-5F-3710 afth Hex iR T BG-5F-3418. ¥/l Hex I @&y
UG-M-TMMII 7 Hex i Al UE-Z210 aflb Hex 106 518 UG-3W- 343 Wb Hex 15 9
HG-M-TMMIT 7 Hex g 1 UG-3111 /3 Hex 13 35 IG-5318 01 Hex 3 m4
UG-MR-TMMEL 7 Hex 0y 781 U6-5311 113 Hex M3 hlé UG-3718-0 4 12 pans 103 ELA
{15-M-TMM21 7 Him 178 442 06-3211-0 11/32 12 pans 103 Glé DE-F1-3218 s Hex 103 B4
UG-MB-TMMZI 7 Hex 178 452 UG-3r137 &8 Hex 1M 35 UG-5F-3718 §16 Hex LR ELA
UG-SM-TMMEL 7 Hex I 452 UG-317 i Hex % 35 UG-3318 ¥a Hex 15 897
[5-M-AMMEL ] Hem 103 2ad UG-2a17 iR He 155 39 UG-2318-0 914 12 pans Is5 897
LIE-M-BMM11 i Hex 1oy 262 UG-3412-1 i® 17 pans 155 39 UG39 Y Hex L85 39
UG-M-BMMI1-D 8 17 pans 103 242 HE-3800-0 in Oooblecame 153 349 LiG- 307 /B Hex L 247
UG-M-IMM71 ] Hex 178 457 UG-Ft-5412 s Hex 158 9 BG-3070-0 WE 17 pans 1F 252
UG-ME-AMMIL 8 Hex 178 44l UG-BF-3412 im Hex 155 349 UG- 2420- 5B 12 pans 153 39
UG-5M-BMMZ1 B Hem 178 442 UE-2512 &8 Carme 166 391 UE-3620 38 Came 155 3%
1IG-M-GMMEL ] Hex 103 362 lI6-5212 ins He M3 5Lé UG-F1-3177 11716 Hex 153 3R
HE-M-TMM]1 5 Hex 103 M2 UE-3712-0 iB 13 pans 105 ilé liG-5F-3177 /18 Hex I8 19
UG-M-FMMIL 9 Hex 178 457 UG-35L4 114 Carre 158 39 G-2212 11415 Hex LG Elh
UG-ME-TMME] O Hax 17 42 UG-5614-0 i fopblecame 153 349 DG-3272-0 16 12 pans 103 Bl&
[E-5M- MMz 9 He 172 457 lIG-321% W He 103 Gl UG-3424 34 Hex 155 ;%
UG-M-10MMII 1D flex 103 242 UIG-5F-3704 114 Het I3 5Lé UG-Hi2é-0 L1 12 pans 155 a9
UG-M-10MMEL 10 Hex 103 247 HE-3016 I Hex 9l 1 LiG-5F- 3174 I Hex 15 &
UG-MEF-IOMMIT 10 Hex 103 2 UG-3008-D i 17 pans a9 7351 UG-E534 & He 0 LA
UG-MEWM-1EMMEL 1T Hex 103 42 UE-FL-3018 112 Hex a9 21 UG-3524-0 i 17 pans 103 B4
UG-05M-10MMLL 10 Hix L3 242 [JG-5F-3018 117 Hex M [E-3426 1514 Hex 155 39
[I5-ME-1DMMZL 1D Hex 178 442 LIG-34E6 i Het 153 389 LIG-TX-3108 13 Torx L 38
UG-M-IOMMTL 10 Hex 1T &47 UG-3416-0 Iz 17 pans 158 :|Y BG-10EP13 HIER Tont Pliss I T
UG-ME-SF-10MMZT 10 Hex 1 452 UG-3518 17 Came 15 39 DE-TX-2110 31 Tarx 118 35
UE-MSF-10MMIT 10 Hex 178 42 UG-35k-0 12 foublpcarme 155 349 DE-TE-3114 14 Tore Lig 5
UG-(SME-10MMZL 10 Hex 178 57 lG-5F16 11 Hex 155 39
5-SM-IOMMZ1 1D He 178 57 06-F1-311& 17 Hex 155 19
UG-M-LIMM1l 11 Hex 3 M2 UG-31t5 Pl Hex 15F 39
UG-M-TMMzT I Hex I 452 UG-SF-3104 i1 Hex 185 39
UG-ME-TIMMZL 1 Hem 178 453 UG-5F-3414 12 Hex 155 349
UG-SM-1IMMZ1 11 Hex 178 452 UG-5F-5215 11 Hex M3 HLA
UE-M-I7MMIL 12 Hex 103 42 HE-3714 i Hex 103 5ls
UG-M-I3MMII 15 Hex 3 M7 UG-5218-0 117 17 pans 3 u4
UG-M-13MMEL 13 Hex 13 42 UB-2514 17 Hex H3 56
UG-M-I5MMIL 15 Hem 1 a2 lIG-3514-0 117 17 pans M3 hlE

LIG-FL-3714 117 Hex 3 né

UE-5F-3584 i Hex 103 5ls

UG-31T 1782 Hex 155 39

UG-J1E i Hex 153 339

lG-Z1Ee-0 %4 17 pans 153 39

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com




APEX @ veumn

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A DOUILLES A ENTRAINEMENT
ENTRAINEMENT CARRE 3/8”, METRIQUE, NON
CARRE 3/8" SAE, MAGNETIQUE
MAGNETIQUE
Dimenslon Farme Longueur Dimension Forme Longoaur Dimension Farme Longueur
Wumérm  cité fixation cite totale Mumérn  cofé fixallon  céte totale Numéro  cotéfixation  cété totale
de place IN. fixatlon I MM de pléce MM. fimation I MM. de pléce IN. fiuation IN. MM
UG-MB-3710 i/14 Hex Ik 5LB LG-TMM1Z T Hext 17 35 UG-1TMMIE-I 17 17 pans 09 71
UE-MB-5711 11732 Himx I hls UG-FL-TMM13 7 Hex 11 &5 UE-FL-ETMMEE 17 Hex o 7l
UG-M-5P12 i Hex 122 35 UG-SF-TMMI3 T Hex 1 35 UIG-17MMi13 17 Hes 15 B
UG-M-341F 4B Hax 154 369 UG-FL-TMMTS 1 Hex HMIE Bs UG-17MMI5-1 2 17 pans 153 389
UG-M-5al-0  T/16 Doublecame 153 389 [IG-TMMZ3 7 Hex 103 5l& DE-FLIMMIE 12 Hex 153 389
U6-M-3014 17 Hex & UG-5F-TMMT3 7 Het 103 &5 UG-5F-12MMIE 17 Hex 157 39
UG-M-3P1A 17 Hex 15X 389 1G-5F-EMMI3 ] Hex 1M 35 BE-1IMMTS 1? Hex 105 B4
UG-M-5115 12 Hex 153 389 LG-BHML3 8 Hex 13 35 UG-I7MMZE-00 17 12 pans i 54
UG-M-3415-0 112 17 pans 153 39 LE-MMI3-I i 17 pans 1m 35 UG-SF-17MM7T 17 Hex 103 5l&
UB-M-3415-E 17 Hex 153 309 IIG-BMMES i Hex 178 325 UG-SF-11MME3 12 Hex 203 GlA
5-M314 177 Fmt 155 3839 (6-FL-EMM13 i Hex 178 35 DE-1IMMO3 3 Hex 15 |
UG-MB-1714 12 Hix HE 44 LG-AMMI3 i Hex 103 Hb UE-3F-TIMMIE 13 Hex 091 2l
UG-5M-3716 17 Hex HE RS UG-FL-EMMEZE ] Hex 3 b DGE-TIMMOZ-0 13 12 pans as1 Il
UG-M-3714 112 H MiE LS UUG-SF-EMMZ3 i He 103 5l& UG-FL-T3MMDE 13 Hex ns 231
1IG-MB-3516 17 Hex M3 5lb LIG-PMMZE 9 Hex M3 SLA UG-13MML3 13 He 155 389
UG-M-3118 Bih Himt 153 89 UG-5F-9WMES 1 Hex 103 5l& LiG-13MMES 13 Hex 155 349
UG-M-3418- 914 17 pians 15 89 UG- 10MMTS i} He as r HE-13MMLE-0 13 17 pans 153 %
UG-M-3718 Wk Hex M3 mls UG-SF-10MMO3 10 Hex o 227 UG- 1IMMES 3 Hex 153 349
UG-MB-3718 L] Ha HE 518 UG-Fi-1OMMO3 10 Hes (11 /4 DE-1IMMEED 13 17 pans L3 339
1IG-5M-325R i Hex 103 AL& LIG-10MMI3 10 Het 1L 35 UG-CSF-1IMMAE 13 Hex 153 349
UE-M-3318 Wb Him L) UG-1OMMIZ-D 1@ 12 pans 17 35 BE-FI-I3MMIZ 13 Hex 155 39
UG-MB-3318 #ilé Hex LETL: i UG-SF-I0MM&S 10 Hex 1H &b UG-3F-TIMMIE  1F Hex 153 A9
UG-M-31% 3 Hix 15 389 VG-10MM43 1 Hex 1 35 DG-G-TIMM&3 13 Hex 153 389
[5-M-3424 3% He 153 3E9 UG-1OMMe3-0 10 17 pans 1M 35 UG-CSF-13MMZE 13 Hesx 105 5l&
UG-M-3d24 13/14 Hex 153 389 UG-FL-IOMM&S 10 Hext I %5 DE-VC-43-13MM 13 Hex 105 54
UG-MTX-3108 18 Tan 178 315 UG-F-MOMMES-E 10 Hex 11 &5 liG-13MM73 13 Hex 105 54
UG-MTX-2110 311} Tonx 122 35 UG-SF-MOMMLT 10 Hex 1 35 UG-SF-3MME I3 Hes 0 G4
UE-MDE-3114 EL4 Ton 125 318 UE-1IMMES i Came 153 389 IG-15MMZ3-0 13 17 pans 103 BlA
E-10MM&ED 10 Dowhiecame 158 389 [G-SF-13MM52 13 Hex 103 Bl&
UIG-10MMZ3 10 Hext 103 5ls UB-FL-I3MMIE 13 Hex 203 5l4
UG-05-10MMZ3 . 10 Hex 103 &lh BE-13MM33 I3 Hex 55 897
UG-IMMES-0 10 12 pans HE nls UG-CSF-TIMMES 13 Hex 15 897
UG-CSF-10MMZE 10 Hex ME BLs UG-SF-IEMMEE 13 Hex 153 897
UG-FL-I0MMZE 10 Hex M3 Hls UG-LEMMIS 1% Hex 153 389
OB-FL-IOMMZZ-E 10 Hex 103 514 DE-14MMLE-D 1% 12 pans 155 w9
UG-5F-10MM2E 10 Hex 103 &l& UE-1EMMAS 15 Hex 155 49
UG- 1MMEE 10 Hex 15 897 DG-GE-leMMIZ 14 Hex 15 39
UG-CSF-10MMEE 10 Hest I8 o7 UG- 1AMMZS 1% Hesx 103 B4
UG-F-10MMEE 10 Hex 15 7 UG-1EMMZ3-D 15 12 pans 203 Bl&
UG-5F-I0MM3E 10 Hex i3 By UG-SF-LMMIE 18 Hex 103 5l4
UG-1IMMI3 1 Hex 1H 35 BG-16MME3 1% Hezx 5 8
UG-SE-IMMIT 11 Hex 13 315 UG- 15MMD3 15 Hex oFr 7
UR-F-TIMMEE 1 Hes 17 35 DE-15MMEED 18 17 pans gy 7
UIG-1IMMZ3 il Het 3 514 UG-FL-I5MM0E 15 Hex 087 247
UE-1IMMZ3-0 il 13 pans 103 5ls UE-S-15MM0Z 15 Hex 09T T
UG-SF-IIMM2E 11 Hex 13 s UG-15MMI3 5 Hex 153 A9
UG-12MMD3 ¥ Hex % m DE-ISMMIE- 15 12 pans 153 ;|e
UG-SH-DMMEE 12 He 11 i
Remargue -

[5F - Surfocs homgamaio owes foril CRRQUE BXIrd imge.
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APEX © vemmn

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A _
ENTRAINEMENT CARRE
3/8", METRIQUE,
NON-MAGNETIQUE
[SUITE|

Bimension Forme Longuesr
Mumérs  cite fixation  cite {otale
de pléce I fixatlon IN. MM
E-T5MMGS I Hex 155 59
UG-15MMEED 15 17 pans L5 9
UG-CEF-TEMMAT  Th Hex 15 389
UB-SF-15MMIZ 16 Hex 153 389
UG-SF-1GMMES  Ih Hex 153 39
UG-15MMZ3 15 Hi HE Gls
UG-I5MME3-0 16 12 pans M BLE
UG-CEF-TEMMZE 16 Hex ME BLs
UG-SF-15MM33 16 Hex M3 GLs
(I5-15MM33 1% Him 18 8
UG-15MM33-0 15 17 pans Iy BT
UG-CSF-15MM3E  Ih Hex i B
UG-IEMMES-T 18 17 pang s M2
UG-SF-15MMD3 14 Hex 103 263
UE-LEMMLS 16 Him 155 383
UG-lEMMEE-0 16 17 pans 153 39
UG-TTMM13 Ir Hex 153 389
UG-ITMMEE-D 7 [? pans 153 ZR9
UG-SF-ITMMIZ 1T Hex 15 389
UG-TTMMES 7 Him 16 Blé
UG-TMMZZ-D [T 17 pans HE 514
UG-SF-1THMEE [T Hex HE Bl&
IIG-EBMMIE 18 Hex 153 389
UG-iEMMIZ-D 1R 17 pars L33 389
UG-5F-IBMMIS 1B Hex 155 389
UG-1EMME3 18 Hex HE Bls
UG-IEMMZED 1B 17 pans ME RLE
(G-SF-1BMMZZ 1R Hex M3 his
UG-1IMMI3 i} Hex 153 389
UE-1MMiz-0 1§ 12 pans 153 a9
UG-17eM4E IV Hex 15 389
UG-1TMMeZD 17 17 pans 153 389
UB-H-1oMMEE 19 Hex 153 3R
UG-SF-19MMIZ 19 Him 153 389
UG-SF-17MMES 1T Hix 153 3Ry
UG-FIMMIZ 0 Hex 158 9

DOUILLES A ENTRAINEMENT

CARRE 3/8”, METRIQUE,

MAGNETIQUE

Dimension  Forme  Longuedr Dimension  Forme  Longueur
Humérn cOté fixatlon  citE totale Numén cOté fixation  ctE totale
de pléce MM. fxation I MM. de pléce WM. fixation IN. MM
LIG-M-TMMED T Tiex 17 318 LG-M-T7MMZ3 ¥} fiex 105 G4
UE-M-TMMIS 7 Fexy 1H 35 LG M- 17MMES 17 fie 105 514
UG-5H-THMMI3 T fiex 1 35 UG-ME-17MMZE-I 17 Fpams 203 514
LIG-ME-TMMIE 1 fiex 104 B1B 15 BM-1MMES 2 fiex 103 ElA
[IG-M-BMMI3 ] B 128 35 DE-SH-SF-12MMZ3 12 e 203 E14
LIG-M-GMMES i e 17 35 UIE-MANCCH-505-17MM 17 feex 153 &43
{IG-MSF-BMM1E ] Fex 1H 35 G-M-13MM03 I3 e 1) A
UG-M-BMMTE 8 fiex 103 hLb UG-M-1IMMIE Bl e 15 A9
UG-MB-GMM2E i fex M3 51L& [iEs-M-T3MMEZ 13 fiemt 157 389
UG-EM-BMMI3 i fex 203 56 UG-M-13MMIE-I 13 1Zpans 153 349
O6-SWMSF-MMZT & fimy 13 Sl UG-M-13MMi3 3 fiex 155 39
LIG-MB-FMM73 ] fey 203 5L6 {E-M-1IMM43-1 13 IPpans 155 |9
UG-M-10MMTE 10 Ffet ag nr DG-ME-TIMM23 3 Hex 15 39
UG-MVE-B4-10MM 10 fimy 17 305 UG- M- 1LEMM23-0 13 IZpams 153 349
UG-M-10MMES 10 iy 128 &5 UG-MH-1IMM4S 13 fimx 153 389
UG-M- 1 MME3 1o gy 17 35 LiG-MESF-13MM 13 13 Thex 155 349
UG-EM-10MMI3 i} e 17 &5 G- MEF-1IMMI3 I3 fiex 15 B}y
LIG-M-10MMIE-0 i IZpans 13§ 325 LIG-MSF-TIMMAS I fiex 153 1%
UG-M-10MM: 5 i ey 1M 35 DG- S8 [ 3MM13 13 i 163 339
LIG-MSF-10MMIZ 10 e 18 315 UG-3M- 13MMI3 13 fiex 153 39
UIG-MESF- 10MMG 1o ey 17 35 [iE-F- 1 SMMAS i3 thex 155 349
UG-SWMEE-IOMMLE 10 fimy 1H &b UG-SWMGE-1SMMLE 13 fiex L 371
UG-EM-10MMEE 1 fex 707 A3 UG-SWHFL-MMZE 13 fiex M EL4
[IG-05M-10MMZ3 10 e M3 hls UE-M-13MMI3 13 fhe 204 514
UG-MB-10MMZ3-0 i} Ilpans 203 5L& UG-EWM- 13MMI3 13 i 10k a8
UG-M- MM 1n Fex 703 Gl LFG-SWMEE-13MMIs 12 e 10 514
UG-MB-10MMT3 10 fiex 3 Al UG-MB-1EMMES 15 lie 5 8
UG-MENC-H04-10MM 10 fiex M BLs UG-ME-SF-13MM33 13 fiex 53 AW
[IG-MSF-10MME3 i fex 203 5Lé 1G-S0 | 3MM33 13 iz I8 #97
UG-MB-SF-10MMZ3 10 e 103 bls UIE-M-1EMM13 i feex 153 349
UG-O5ME-10MMZE 10 Fexy 703 A& LG-M-16MM13-T 15 pans 158 39
UG-SWMEE-IOMMZE - 10 Ife i 5l UG-M-15MM&E-0 14 Fpams 153 349
UE-M-10MMIE i fex  I5F BOT 11G-M-14MM23 1% fiemt 103 Bl&
1IG-MEB-10MM33 10 Bex 353 B9 UG-ME-14MM 23 1% fiet 203 G4
[-M3F-10MM3E i} fimy 15 897 DG-MEEF-16MMEE 1% fiex 103 514
UG-2WMSE-IOMMEE 10 Fex 353 8HRT {E-MB-15MMT3-0 15 IPpams 703 514
UE-M-1IMMI3 1 It I# 315 DG-SWMEE-TMM2E 14 Hex 105 5la
UIG-0EME-1IMM3 il fimy M Gls UG-SWMEF-JaMMEs 14 T 105 B4
UG-MB-11MM23 i} et 203 S5L& UG-MB-24MME3 15 fimx 153 897
UG-MB-SE-1IMMES 11 gy 103 5l& LiG-M-15MM03 15 e 0yr T
UG-EM-1TMMZ3 1 fiex 103 hls UG-M-15MM13 15 fix 15 B}y
UG-SWMEF-TIMMES 11 Ife 3 8ls LG-M-15MMIE-T 15 Ppams 153 339
UG-M-17MMO3-T ¥, Ppans 091 251 [G-MSF-15MMIE 15 lim 163 339
LIG-M-1ZMMO3 I e m 21 UG-M-15MM43 15 fiet 153 49
UG-M-1IMMLE Ir ey 155 349 UG- 5M-15MMAE 15 Hex 155 349
UG-M-17MMI3-I 12 I{pans 153 349 UG-SWMSE-[5MMLE 15 fiex 153 349
UG-DWMEE-LIMMIE 7 fex 153 339
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APEX @ veumn

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A DOUILLES A
ENTRAINEMENT ENTRAINEMENT
CARRE 3/8”, METRIQUE, CARRE 1/2”, SAE,
MAGNETIQUE NON-MAGNETIQUE
|SUITE)
Dimension  Forme  Longuear Dimension  Forme  Longueur
Dimension  Forme  Longueur Humérn cofé fixalton  citE tntale Numémn coté fixatlon  citE lutale
Humsérs ciite fixation  ciie totale de pléce IN. fxation I MM. de pléce IN. fixation IN. MM
R i, S W & Doillecan 153 389 UGS TV
UE-M-15MMIE I He I Bl6 WG-5110 /16 e 158 39 liE-5317 1/ e 1M i3
UG-ME-T5MMZ3 & Hex HIE Bls UG-51i0-0 aflb Ppans 1583 39 UG-5377-0 1114 Vpams 31 B3
UG-MBSF-15MMI3 Is Hex ME Als UG-SF-5113 JLFLY fie 153 349 lG-5537 /18 fiex 1M 833
UG-MB-SF-1EMMEE 15 Hex M3 54 1I6-511% T4 fimy 155 349 [1G-5522-0 1106 Ppans 318 833
1G-SM-15MMZ3 15 Hex IE ALs UG-ali4-0 114 [7pans 1537 349 UIG-5F-5527 1134 fimx 178 Bi3
UG- SWM-1oMMEE Ix Hex HE hLs UG-58I4-0 ¥4 Douhlecare 378 B33 UG-5F-5W-287 34 thex L0 243
UG-SWMEF-1SMMES - |5 Hex ME BLE UG-5816 17 Came  15F 349 UG-PW- 787 3% e g 2.2
UG-M-15MM33 Is = I5% BRY UG-5816-0 12 louble came 153 349 1iG-SW-282-0 L7 Ppams LG M2
UE-ME-15MM33 15 Het I5 B 1G-5916 11 Carrg 153 349 G512 3% fiet 153 389
(6-M-16MML3 1& Hex 15 %9 [6-5%t6-0 11 Hopblecarre 153 349 DE-5174-1 35 Ppams 153 349
UG-M-ITMMI3 Ir Hex 15X 389 1G-FL-5514 i Hex i Bi3 E-FL-bI% 5% e 155 A9
LG-GM-ITMMZ3 7 Her 153 389 LG-5F-5514 i1 B B2 B33 UG-5F-5124 I e 158 3%
UG-SWMEF-TMMEE 1T HEx 153 389 1UG-5618 31 Came 153 349 liG-5724 LA liex 1MW 519
UG-SWMEF-TTMMZT [T Het 153 389 LIG-5418-0 %16  Doshiecame 153 349 UG-5i2é-0 35 Ppans 228 579
UE-M-ITMMI3 Ir Het I 5Ls UG-5F18 e Caré 153 349 liE-F1-527% I feex 1M 519
UG- ME-TTMMT3 Ir Hex HE 5ls UG-5718-0 904  Douhlecame 153 349 BG-5F-5724 & Hiex i YA
HG-M-TEMMIT 18 Hex 153 389 LG-5118 Wk e 153 349 LE-5324 34 fm 128 B33
UG-SWMSF-IoMMEE 1R Hex 153 389 lG-5f-5118 1k Iips 157 389 1G-5324-0 34 1Zpans EX8 833
UG-SWMEF-IBMMIS 1B Het 153 289 1IG-5218 b fim 118 579 UG-FL-5324 Ih fimx 128 Bi3
UG-M-1EMMIE 18 Hex g3 Hlb UG-5318 Wk |imy It g3 LiE-5F- 500G I Hex im B3
UG- MB-1HMMTS & Hex IS Blé UG-5318-D H1b [Ppans 1M B33 BG-5225-0 TN [Ppams 2 519
LG-M-TIMM13 1§ Hex 158 389 HG-5815-0 W1e  Toshiecame 328 B33 G-5F-174 1314 103 &2
UG-SWMSF-ITMMEE 19 Hex 153 389 lIG-5159 1932 e 153 49 UE-5174 13714 [lic/1 157 389
UG-5419-0 15/32 I2pans 153 349 UG-5174-1 15/14 12pams 153 349
UG-5219-0 el [¥pams 128 &9 1G-Sk 270 e 15 #AYy
UG-5420 IEN fie I g3 BG-5475-11 s Ppams 153 A9
UB-5120 a/8 fie 153 349 lG-FI-5126 13718 fiex 153 349
1G-5120-0 58 17pams 158 349 [1G-5F-5626 13116 fiemt 15T 389
LIG-5&H0 b2 Came 153 389 UB-5824 13114 fimx 1M 519
UG-5820-1 5@  Doublecamt 153 389 UG-5776-0 1314 Dpms I8 519
LG-F1-5370 5/8 et 153 349 [E-5525 13714 He 318 B33
UG-50-520 o8 Camg 153 349 liG-5526-0 13718 Ppams 128 833
UG-51T0 a8 heagonal 228 579
06-54710-0 B/B 1pans 378 B33 =
UE-5F-5420 5/8 Wex 328 Bi3 DOUILLES A
UG:SF-5120 %8 b 3% &  ENTRAINEMENT
UG-5121-0 Fi T, 7pans 153 349 - "
lIG-5122 11/14 fiex 163 389 CH'RRE- l! 2 x SAE’
UE-512-0 Wik 1pans 155 9 MAGNETIQUE
(6-5427 s e S - S Dimension  Forme  Longuews
UG-5422-0 1814 lZpans 15 349 Huméro cilé fieallon i@ tutale
lIG-5682 114 Camg: 153 289 de pléce IN. flxation IN. WM.
UIG-FL-5122 11/14 i L53 389 W—
UG-SF-5177 11/16 Wex 153 389 g ] .
UG SF 5422 Wi ke 155 89 FREE s o . I
G522 WAE  Be 1B 519 A /8 ol
g oo he  om gy VNS 06 B 155 39
: : UG- 5134 Ly fiemt 153 389
LiEe-MB-5224-0 I Ppams 2 519
UG-MB- 5574 & Hex 18 gi3
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APEX © vemmn

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A ENTRAINEMENT

CARRE 1/2"”, METRIQUE,
NON-MAGNETIQUE

DOUILLES A )
ENTRAINEMENT CARRE
1/2”, METRIQUE,

MAGNETIQUE

Dimension  Forme  Lomgueur Dimension  Forme  Longuear Dimension  Forme  Longueur
Humérm cOté flxation  clte totale Humérn cOtE fixatlon  citE totale Numén cOté fixation  cibE totale
de place MH. fixation I MW de pléce MM. fation I MM. de pléce WM. fixation IN. WM.
UG-MM1E i Hex 153 3B9 UG-1TMMES 1] fiex 153 389 UG-M-EMM T i Tiex 153 349
UE-BMMIS-0 i Dpans 153 369 UE-ITMME5-I | 1Ppans 1557 349 LiE-M-1IMML5 i e 153 3%
LG-SF-BMMIS ] =1 15 389 UG-FL-ITMMIS Ir fiex 158 #9 UG-M-15MM1E Iz fi L5 39
UG-TIMMIS 1 Hex 153 389 UG-TTMMES I} fiex 128 579 UG-M-1IMMER 13 fiex 153 389
UB-SF-1IMM1G I Het 158 389 [IE-ITMM5-D i) 17pams 278 579 UE-MSF-TIMMIS 13 e 153 389
UG-13MMIS I3 Hex L5 389 LIG-5F- ITMMZ5 n fex 178 579 UE-SWMFL-13MMIE 13 fiex 155 w9
UG-5F-1EMMIA IF Hex 143 389 UG- TTMMES 7 Bex 378 Bi3 BG-M-1IMMIS I3 e e L
UG-CEF-13MMA4S B Hex 158 3289 UG-1TMME5-0 i) I7pans 328 B33 DIG-MB-TIMM75 3 fie s T
UG-EAMMLG I3 fiex 15 309 UG-SF-TTMM55 7 2] i B33 1HG-MBSF-13MM25 13 fiex 1M 5
UG-5F-1IMMES I3 Het 15 309 UIG-18MM 15 18 fex 155 349 UG-M-13MM35 13 fiet i 833
5-13MMZS I3 e  IIB BTR [6-5F-EBMMIA 15 ey 153 349 1E-M-13MM55 I3 fhex il Bi3
UG-5F-13MMZ5 15 Hew 128 519 1IG-1AMM15-0 13 [Zpans 155 389 UE-ME-TAMMI5 13 fie iM g3
G-F1-TIMMIS [ Hex 128 &I UG- 13MM4S 18 Ffet 155 39 IG-ME-TIMM5S 3 Hex i Bi3
HG-1IMM35 I3 =] 178 813 UG-18MM45-0 18 lipens 158 349 DE-MBST-TIMMES 13 [lic1 1M BRIl
UG-13MMES ! Het 378 HA3 UG-19MM15-0 18 I2pans 155 389 UG-M-14MM15 1§ I L53 389
UG-5F-13MMa5 I Hex I8 B33 UG-FL-TAMM1G 18 gy 153 349 UG- MESF-14MM15 i& e 155 349
UG-13MME5-0 5 Ppans 328 833 {UG-13MM75 i e 1M 59 15-MBEF-1EMMES 1% Hiex YA
UG-F-TIMM5S 13 Hex 328 B3 UG-F-1EMMZS 18 fie 128 19 LIG-ME-14 MM 1% et 1M 579
UG-5F-1EMM35 i He 378 833 (G- 1aWMZ5-0 18 Ppans 138 579 UG- ME-14MMP5-0 1% Zpams 13 579
UIG-14MMAS I Comd  L53 389 LIG-FL-1AMMI5 18 e 118 4§79 UEG-M-15MM15 15 fim 153 349
UE-5F-1EMM1S I Hex 155 389 UG- 1aMM 35 1B Hex 1 B33 LiE-M-15MMES 1 Hex 158 B9
UG-TEMMIS e Hext L 391 UG- [AMM35-1 14 l{pans 3178 B&3 UG-MESF-15MM1G 15 fiex 153 349
HG-1 MMES 14 fex 2 &% UG-FL-TAMMIS 1 Bex 378 833 DG-SWMEE-1GMMIE. 15 ] 153 389
[IG-15MMI5 15 Hex 15 369 1IG-5F-1BMMES 18 fex 138 BI3 UG5 - [5MMZS 15 T M5 512
UG-1GMMIE-0 1% lipans 153 B9 UIG-5F-EBMMAS 18 liex i3 B UG-M-15MM25 15 liex 178 519
UE-FaMMG 15 Hex 153 389 UG-17MMLE 9 Bex 155 389 LiE-MA-T5MMES 15 thex 11 &I9
UG-15MME5-0 & Rpns 158 389 UG-FL-FTMMIS i) fiex 153 9 UG-MEF-15MMI5 iE] Hiex 3 Y ]
UG-IEMMES 15 Hex 153 389 UIG-5F-1FMMIS i fiex 153 339 G- B8 1 EMMZY 15 fiex 1 51
UG-F-15MM15 15 Hey 158 389 [IG-T7MMI5 L) fex 27 579 DE-M-15MM35-T 15 1Ppans 528 833
UG-5F-15MMIS I5 Hex L5 389 LIG-5F-EiMM2G ) Hex 178 579 UE-M-15MMaE 15 T 18 @33
UG-5F-15MM&5 15 He 143 389 UG-E5F-17MM 19 Fex IME HI9 1G-M-THMM5S 15 e i B3
UG-15MMES & Hex 228 IO UG-FL-17MMES 19 ffe 128 &9 DIG-MB-15MM 35 15 fieo 1 Bi3
HG-SF-15MMS Is fex 23 &% UG- MMES i Iiex i g3l 115-MSF-15MM35 15 fiex M g3
1IG-15MME5 5 Hex 328 B33 UG- 19MME5-D ) 17pams 378 8§33 UIG-3M- [5MMEG 15 fiet i B33
U5-TT-15MM&S I Hex 378 833 [6-5F-HiMM3E5 1§ liex 17 B3 UE-M-15MM15 16 fiex 155 89
UG- 15MMES 1% Hex 328 Hi3 UG-I0MMLS i Fexy  15F 39 HE-M-16MM4&S 14 fie 155 49
HG-5F-15M M35 5 Hex 328 Hi3 UG-SE-2MMIG yil} Fie 155 39 DG-MEF-1TMMIS 7 Hex 05t b
UG-16MMIS iry He 153 349 UE-HOMMZ5 !} fies bl YL 1E-M-1TMMES 7 fiex L53 389
UG-16MMI5-D 16 Ppans 155 389 UG-T0MMZ5-0 0 17pams 27 579 UG-MCRG-TTMM15 17 izt 153 389
UG-FL-1aMMIS & Hex 153 39 UG-TIMM1G H gy 153 349 LiG-MEF-17MMES i e 155 349
UG-5F-14MM1G 16 Hex 15 389 {G-FIMMI51 i 12pans 153 #A9 15-M-TTMMIS Iy e 153 39
UG-TEMMAS 16 Hex 328 B3 UG-TTMM&S il ffm 155 39 LG-M-TTMME-T i} pams 153 349
UG-1EMMA5-0 1& Iipans 178 833 [G-FIMMi5-0 1 12pans 158 389 UG- ME-TTMMIS 7 lim 1M 59
UIG-5F-1MMAS 16 Hey 128 833 LIG-5F-Z1MM15 il fimx 153 89 UG-MB-TTHM35 17 fhm 1M ER3
UG-TTMMIB 7 Mt 155 389 UE-BF-71MMSS H ey 155 389 UG- M- M5 i Hex il B33
UG-F-1TMMIG 5 Hex L5 39 UG-TIMMI5 n fimy 1M &Y UG-M-T3MMLS i} fiex 153 349
UG-TTMMLG-Ti 17 Ppans 15% 389 UG-5E-21MMES bl e 12 519 UG-MaF-1aMM15 18 H 158 389
[B-5F-1TMMA4S o Hex 153 369 lIG-ZIMM75-0 i | I7pans 228 579 UIG-EM-1BMM25 18 e 153 339

LIG-TIMMES i liex I8 333 UE-M-1AMMZ5 Ia i 178

UG-5F-71MM5S n gy i 83 [i-MA-18MMT 15 feex 1

UG-M-13MM35 1A fix i
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APEX @ vsumo

DOUILLES SERIE UGS

DOUILLES A _
ENTRAINEMENT CARRE
1/2”, METRIQUE,

MAGNETIQUE
|SUITE|

Uimenslon  Forme  Longuesr

Humers cite fixation  cbte {otale
de pléce MM. fivation 1H. MM.
ey | |y TP
15-ME-12MM35 1§ Hex 18 &3
UG-5M-1EMM 5 18 Hex I8 833
[IG-MIF-TEMMAS 18 Hex I3 By
[E-M-19MMIG I Hex 153 389
UG-M-FIMMIS bi| Hex 153 389
1G-MEE-TIMMIS il Hex 15X 39
UG-M-ZIMMZ5 i Hex par
UG-MB-TIMMTS n He 18 5
DOUILLES A

ENTRAINEMENT CARRE
5/8”, SAE, .
NON-MAGNETIQUE

Dimenston  Forme  Longueur

DOUILLES A _
ENTRAINEMENT CARRE
5/8”, METRIQUE,
MAGNETIQUE

Dimension  Forme  Longueur

SERIE UGS
RALLONGES
ET ADAPTATEURS

Numérn cOté fixatlon  cité totale
de pléce MM. fxation I MM
UG-M-T1MM35 n fex 203 5L
DOUILLES A .
ENTRAINEMENT CARRE
3/4", SAE, |
NON-MAGNETIQUE
fimesslon  Forme  Longueur

Numés clig fixallon  cité otale

Mumérs coté finallon  coté fotale
e place MM, flxation 1N, MM,
UG-F1-837% A% Hex 103 hlb
LG-5F-£504 54 Hex 103 hLé
E-5324 4 Hea I5% B9
1G-5F-6326 13/16 Hexe 703 51L&
HE-4324 3/16 Her 358 BT
UG-4376-D 13/18 Rpens 358 897
DOUILLES A

ENTRAINEMENT CARRE
5/8”, METRIQUE,
NON-MAGNETIQUE

Dimenslon  Farme  Lomguedr

de plece MM. fixation 1N MM,
UG-T340 L1/ Hex 03 14
DOUILLES A

ENTRAINEMENT CARRE
3/4”, METRIQUE,
NON-MAGNETIQUE

Dimension  Forme  Longuedr

Huméro chitd Fixatlon  cdté otals
de plece MM, fization [N MM
[E-CEF-IRMMIS 18 Hea 55 897
1IG-5F-19MM346 1n Hei 103 5L&
UEYISF132-19MM 19 Hex 15 B9
HEFL-TIMM34 i Hex 103 hlb
LUG-5F-TIMME4 pi] Hes 105 hLé
UG-7IMMES i | Hea 5 87

Humern chte fixatlon  cdte ntale

e pléce . fization [N, MM,
UG-YERF-41-17MM ) fimy 15 B9
1i5-VESF-40-71MM il gy W03 1024
UG-VGEF-43-77MM 72 ey 403 1074
UG-5F-30MM3T L] e 403 1024
UG-S0MM37 30 Beg 403 1074
UG-5F-31MMET i1 e 403 1024
liG-Z2MMET 5 |éms 05 102

EMBOUT DE VISSAGE
TORX A TORX 3/8"

RALLONGES
ENTRAINEMENT
HEXAGONAL MALE 1/4"
AVEC CARRE MALE 1/4"

Huméro Languenr totale
de pléce I MM
UE-EX-250-2 1 58
UE-F1-250-3 1 Th?
UG-EX-250-4 4 008
IG-EX-250-5 5 I
UG-EX-250-4 & 1524
DE-E5-250-8 s 11
U5-E1-250-10 I 75
UG-EX-250-12 17 048
UE-EY-250-18 /- 4517
ADAPTATEURS
ENTRAINEMENT

HEXAGONAL MALE 1/4"
AVEC CARRE MALE 3/8"

Dimension Longueur
Humen coté fination ntaie
e pléce IN. IN. MM,
UG-B35-Th-£5-5 T4 5 17T
UG-834-13-50 150 145 413
UG-834-TH-50R Ts0 166 6735

Huméro Languenr totale
depléce IN. MM
UE-EX-31-2 i 5B
UG-EX-ST0-B-2 i OB
UG-EX-370-3 i M2
UE-EX-3T-B-3 I Th2
UE-EX-3T0-4 4 1004
UG- EX- 3 B4 I i
UG-EX-370-5 L i
IG-EX-3T0-6 4 |54
UE-EX-3T0-8 8 2
UE-EX-370-10 I 754
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APEX @ veum

RALLONGES ET ADAPTATEURS SERIE UGS

RALLONGES A ,
ENTRAINEMENT CARRE
FEMELLE 1/4” AVEC
CARRE MALE 1/4"

RALLONGE A
ENTRAINEMENT

CARRE FEMELLE 3/8~
AVEC CARRE MALE 3/8”

ADAPTATEURS A
ENTRAINEMENT
HEXAGONAL MALE 7/16"
AVEC CARRE MALE 3/8”

Humérn Longuzur totale Humérn Longuenr tetale Humémn Languenr totale
da place N, HH. de pléce I MH. de pléca I MM
UG-B1- 7552 1 508 1UG-EX-374 Li 356 UG-EX-371.7 1 58
UG-HA- 15608 1 oA UG-EX-74-8 14 34 G-EX-371-3 3 2
UG-HA-15608-74 2 7 B UG-F1-374-2 7 508 UG-EX-371-4 i Ios
UG-EH-255-8-2 7 508 UG-EX-Z76-1-2 7 508 UG-EX-371-6 b 1524
UB-FH-2553 I 2 UB-EX- 3763 I w2
UG-EX 7554 & 1006 UG-EX-376-8-3 3 T2
UG- FA-15608- 71 & 4 s UG-EX-376 -4 40 ADAPTATEURS A
UG-F4-255-1-4 b 10L6 UG-EX-376-1-4 i 08 ENTRAINEMENT CARRE
UG-EX-1556 b 14 UG-HC-B617-4 4 0L i
UG-HA-15608-71-6 b 1504 UG-EX-376-5 51T FEMELLE 1/2 A‘:FC
UB-£X 755-B-6 5 1524 0-DX- 5765 5 m CARRE MALE 3/8
VG-EX-155-4 B ME? 1G-EX-576-4 6 1624 Numégn Longuenr Totale
UG-F4-255-10 o s UG-EX-376-0-4 b IS4 de pléce I MM
UG-EX- 25512 17 3048 UG-EX-376:8 B2
UG IS608260 T 3554 UG-EX-376-5-5 8 M ﬂﬁgiﬁﬁj i Eﬁ
UG-ER-755-18 8 4572 UG-E-376-9 9 T Sk
UG-EX-377-4 4 I0ik

UG-EX-376-1-9 9 1ms

UG-EX-575-10 02 t-EX-577-M-4 1 s
ADAPTATEURS A UE-FLT74-B-10 W B UB-EX-377-6 6 l5l4
ENTRAINEMENT CARRE o 38 bl S
FEMELLE 3/8" AEEC ﬂggjgﬁﬂ ﬁ 3?‘;15 UG-EL3T-17 TR T
CARRE MALE 1/ rrisgelub ey S UG-EL3T7-B-12 I 3048
Humér Longueur totale lG-EX-374-18 18 4517
de pléce . WM. 1UG-EX-376 74 T 4094
e— S— UG-EX-376-36 3k
UG-E4-257-4 4 10L6
UG-EX-257-5 5 17 .
UG-EX-257-4 b 14 ADAPTATEURS A LAME

ADAPTATEURS A
ENTRAINEMENT CARRE

HEXAGONALE MALE 7/16”

AVEC CARRE MALE 1/2”

Humern Lonqguenr totale
EE M%LPE:I .ﬁs.f.{ EB: ﬂi :}EEC de pidce IN. M.

HE-E3-501-7 1 Gkdf
Humero Lungueur intale 1G-EX-501-3 3 a2
de plece . MM UG-EX-501-4 § M
T T UG-E3-501-4 £ 1524
[IE-EX-503-B 15 31

ADAPTATEURS A _
ENTRAINEMENT CARRE
FEMELLE 3/8” AVEC
CARRE MALE 5/8"

Humers Longueur totale
de pléce IN. MM
HE-ER-427 155 3i
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APEX @ véums

PORTE-EMBOUTS

RALLONGES & SERIE UGS A ENTRAINEMENT

CARRE FEMELLE 3/8”,

ADAPTATEURS PORTE-EMBOUTS %" 000 e

Hmmanm Languer totzle hezagonal
L4 de piges I M TailieIN. Farme
SERIE UGS R

PORTE-EMBOUTS A

) LAME HEXAGONALE PORTE-EMBOUTS A
ADAPTATEURS A _ MALE 1/4~, EHTRAII\IEME"NT CARRE
ENTRAINEMENT CARRE MAGNETIQUE FEMELLE 1/2",
FEMELLE .1?}2" AVEC Humérg lopgueurtotale  Emboot hewsgunal NON MHGHETIQUE
CARRE MALE 3!3" s pigce I MM.  DimeesioniN. Farme o - mm:;::;ﬂ;mm
:::‘_W “‘ﬁ"“"‘;’:“' UEMEM 459 912 1A e de pidce MM TaligIN. Forma
- ot UG-M-4904 459 1184 15 e
T TR UEMATS AR M 1A e e L Wth e
UB-FR-577-8-3 I UG-M-470-8 450 242 14 fiax
EEE_:;;??:H : {g:_i UG-M-&00-18 1459 3704 14 ffa PORTE EMBOUTS
" .J M
E-EX-377-6 & 1524 PORTE-EMBOUTS A A EHTRMMEMEHT
H6-E8-377-8-4 b 1524 ENTRAINEMENT CARRE CARRE FEMELLE 1/2”,
g R Al FEMELLE 1/4”, MAGNETIQUE _
uglﬂ:m:ﬂ.u 17 348 NON MHGHETIQUE Nimeéra Longeear tatals Emhu:iﬂ::;:r:lmm
. Pk g de pigce IN. M TaillefN. Forme
RALLONGE A oha R WL et SRETHEEETTTIA e
ENTRAINEMENT UE-875 L 262 A
CARRE FEMELLE 1/2"
Mumdirn Longue totale PORTE E MBGUTS
da piécs o A ENTRAINEMENT
UG-EX-508-8 B 2032 CARRE FEMELLE 1/4",
E-ER-508-B-8 R MAGNETIQUE
UE-HE-25316 B 52 T—
UG-HE-25514-TE-6 B a2 Numérg Longaear totals hazagenal
WG-EX-568-7 § 784 e piace IN. MM, llimension |N. Forme
U-£X-508-10 0
b e it e UG-MAISER 246 625 [T
b 12 b 0 B UE-M-875 19 T [T
g S PORTE-EMBOUTS A
15-EX-508-18 16 406 ENTRAINEMENT CARRE
UG- EX-508-18 18 4572 FEMELLE 3/8",
G- EX-508-20 M0 508 2
-4 508- 34 36 914k NON MAGNETIQUE
Emboat ertrainemant
Hrmare nmguenr tatale ez gnal
ts pides I MH. Dimorzion M. Farme
UE-538 155 389 e
\G-B35 155 349 S Hex
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APEX @ veum

SERIE UGH

ADAPTATEURS A
ENTRAINEMENT
HEXAGONAL MALE VERS

CARRE FEMELLE,
PORTE-EMBOUTS/
ADAPTATEURS AVEC

RALLONGES A _
ENTRAINEMENT CARRE
FEMELLE VERS CARRE

MALE CARRE, SAE MALE, SAE VIS DE PRESSION
Entrainemant Lamd Losguaur Camg Cam@ Lopguoar Dimaezizn Cote Longuoar
Humar beragonal  mdle tate Numsre femalie mile totaie Rumera entrainemant  fixation totabe
de pigca IN. N IN. MW de piece N IN IN. MM e phace M. Dimsnsion N Farme M. MM
NC-E3-3T0-B 1A i § 2082 NC-EX-255-4 1k 1/ b 1524 NE-SC108 1% & Hex L3 333
NE-EX-500-3 1 172 Iz NC-EX-374-8 L1 Y8 13T uB NE-SC-308 BEOLE Be 158 401
HE-EX-500-4 I/ 1 4 106 NC-EX-376-3 i 18 i om2 NGSC-308-2344h 5/8 1A Hex 236 505
NCEXNSOO-B4 LG il L1004 NCEX3T6-4-M 378 18 4 104 NCSC-308-425A 3/8 1A fex 425 08
NE-EX: 500-5 14 11 b 154 NC-EX-504 11 7 . | B .1 NCSC3o8-a75k 38 18 Hm 475 M5
NC-EX- 3804 5/16 i & 1004 NC-EX-504-8 17 1 1T 4l NC-5C-314 B W6 he LS 369
NC-ER-251-6 i i & 1504 NC-F1L753 3/ 25 s NC-SC-508 VI & ke ISR a0l
NC-EX-251-10 116 14 m NC-EX-753-B 34 o 15 s NC-5C-524 2 W b 17 431
NC-EX-S015 Vi 1 5 L7 NE-EXL755-3 5 3 i m2 NCSCSIA-A0R2 12 Wl Mer 405 1074
NCEXSOLBNY T 11 8 m2 NC-EX755-4 3k 1S 4 l0L6 NE-2v 17 5B He 15 401
NCEXSOLIONY 71 1 0 7 NC-EX 7554 1 71 5 1504 : i
NCERSOLW 76 1 I 3048 NC-ELTE-B4 34 7S 4 194 SERRE-ECROUS A
NCEXSOLISN 76 17 5 ORNCEXTRES 3 it b 154 T
NC-EXTST-3 Wik £ IOm2 NC-EX-755-8 5 3/ 8 Mg ENTRAINEMENT
NG EX-S02-6 o8 w6 14 woosss s w4 o8 muy  HEXAGONAL MALE
NC-EX-502-8 5/8 177 § 07 NC-EX-755-10 3 oW 1/4”, METRIQUE & SAE
NEC-ERTS8-4 5/8 3 & 104 NCO-ERTESD 3 1 0 75 Languiar
- - ORKE-EX-T55-10 -lll:l'lﬁ 3!"5 1 254 Kumomn Cite fixation totzln
ADAPTATEURS A ENTRAINE- w71 L5 3 1 30iB e pigce fimemsion MM Fome  OL MM
MENT CARRE FEMELLE NC-DX-755-15 3k 3 15 3 T
VERS CARRE MALE, SAE R b BB uhiNGeM3 T onsseooogo 158 304
T NCMON-0RI0-6  5/16 Femstinicgues 23, 404
T T pusiE = iR T Famello hexzgunzt
Humar fomalle miie mfale CHRRE FEMELLE, :ﬁgé}iﬂa:_: g MMWE lfil
d pitcs ¥ NI MANDRINS A NCLANDBAM4  §  Fomelabmogon 145 404
NC-E3-372 1A B 1 Ik DEGAGEMENT RAPIDE NCD-6H-OR-BM-5  §  Tomedohmagona |58 504
EiE, B B B e e laeE. b el
RUETEN 3 1R Dogh: oo eeewwes GRLAOR SR MNCHOSI0M-4 10 Femsiobemgons 158 4
NG-EX- 2572 e 1k 7 s08 - : v . SMACSR-0BIOM-4 10 Femeilohmxgonas &
NC-ER-257-3 38 i LY, NC-OR108 Lk U Ber 15 Al MNCEN-0S-10M-6 10 Fometionexagunat &
NC-ER-257-8 iR 14 § 77 NC-OR-308 378 1 Hex 175 445 MMCAN-D3-10M-4 10 Femaienmagonss 3
HC-EL5072 178 1 7 508 NC-OR-588 378 M B D5 % SMNCEE OB-10M-6 10 Femelinexagonat 3
NE-EX 5073 3n 7} 32 NC-ORE 172 e Mt 15 5 MNCEN-DB10M-8 10 Fomstionmegoms 8
NC-EX-507-6 38 1 b 1504 NCORSHD 177 S8 Bex 2805 &7 MNCEN-OBZOM-5 70 fomeiimegund 40G
EX-507-8-0C iR 11 5 032 NC-ORTIOD 3/ S8 Her ILS &
NE-EX-260-2 i 14 7 8 ’ .
HE-EX-260-4 12 14 4 10L4 ENTRAINEMENT PORTE-EMBOUTS A
:ﬁgggi {ﬂ‘ iﬂ* i 3&? HEXAGONAL FEMELLE ENTRAINEMENT MALE
s n o 1w 14", MANDRIN A HEXAGONAL 1/4”
HLEL50S 5/ W LE & DEGAGEMENT RAPIDE —
NC-EX-505-8 b/ 17 1| i Lnnguwsr Winér Cité fixatiom totale
NE-EX-BI0-19 5-HY 3 Fid 195 4953 Numarn Edte freation totale depibice  Dimension MM Farme M MM
:E_Eé_&;[;ﬂ_ﬂﬂ:ﬂﬂ'f ?: $ W_IEB 55[:'1&5] s pides Dimension MM. Forme N, MW TR Ta fematet g g
NC-MRRS-1C8-10MM 10 Hex 15 396 NC-470-4 I Pmmiemgma 4 1014
e AL, - M. SR ... NC-490-9 Vi mmesogn 9 3048
NC-EXSI0-4 3 1 L1004 .
NC-EX-5I0-4 1fi 11 b 1504
NC:EX-SI0-8 i 11 § 2
NC-EX-478-14 ik 58 W I
HE-EX-425 1 58 7 508
NC-EX756-10 1 A 1005 204
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APEX @ vtums

SERIE UGH

EXTRACTEURS DOUILLES A ) DOUILLES A i
DE GOUJONS A ENTRAINEMENT CARRE ENTRAINEMENT CARRE
ENTRAINEMENT FEMELLE 3/8", NON FEMELLE 1/2”, NON
CARRE FEMELLE 3/8~ MAGNETIQUE, SAE MAGNETIQUE, SAE
Dimanslon Longuews Lomguenr Lenguenr
Humér ciié fization intale Humén Ciits fixation tatale Numérn Cite fination totale
da pléce IN. Fietage M. MM, depléce  Dimension IN. Ferme IN. MM. depléce  DimessionIN. Forme IN. MM.
NCWI-LZTLMEXLD 3/8 M6 195 494 NC-3108 14 Hx 13 31 NCSFSID 51 Hax 158 &0l
NC-WI-EZTI-MTILD /B MOS0 NC- 5228 14 i AR NL-5117 /8 He 15 39
NO-WIIZTIMBNLD 3m ME LS A0S NC-301D 5716 Hex 938 238 NC-SF-5112 38 e 158 401
NCWI-IZTLMBRLYS 3B MI 105 408 NC-3310 571 Hex 1555 003 NL-5712 i e 13 Wl
NE-WI-1271 3 MID 180 441 NC-3411 11/32 Hex 137 ®7 NC-5115 117 Hex 15 a1
: NC-3117 8 e 1307 333 NC-SF-5116 1 Hax 158 401
DOUILLE A NE-3212 3/8 Hex i NCSESHE U7 Hex 15 4%
ENTRAINEMENT NC-F517-NY ﬁ Hex 8 s WCSESE 96 Hex 158 401
CARREFEMELLE /4%, P —@fsmw miowoom u
MAGNETIQUE, SAE wEs % b 15 @ dosws 38 b 18 40
Longuesr MNL- 1114 W4 Hex 7 WL SF-5674 3/ He IS8 &0l
Homiro Lité fization totale NC-3iE% s Hex 158 401 RC-B478 151E Came 158 401
deplece  DimensloniN. Forme 1N, WM. NC-3114-D Y [7pams 158 401 NL-5178 78 Ha 15 31
NCIEENY 6 Hex 207 528 NC-5178-A /i Hex 156 401
MNL- 1208 1k e NC-3314 112 Hex 15T 99 ML5260 7B Dpas 155 40l
DOUILLE ﬁ NC-1314-KY 12 Hex 35T e RC-5578 i) Hm 158 909
x NC- 318 914 H 957 2418 NL-5730 15/16 Hex 237 sl
ENTRAINEMENT NCIOENE W u:: 950 2418 NG 5132 1 e 15 31
CARRE FEMELLE 3/8", NL-3518 /14 Hex 1 508 NC. 5134 11/16 Ha 17 431
- NC-3120 5/8 H 158 4al NC-5434 148 He 17 32
MAGNETIQUE, SAE NC-5220 5/8 HEL: 08 518 NC-5140 114 e 183 44
Huméro Einé flxation lﬁﬁ:ﬂ“ S v = e N s i el
Srhs Sl dew L R M im0 m kEE I B 2008
NC-M-3112 38 i 13 87 NC-332 !iiﬁ i 38 909 DOUILLES A
MINCSSZ B e S8 Lors 48 %1 pNTRAINEMENT CARRE
MR NC- 3028 bl i 108 774 '
e . O W 15 w1  FEMELLE 3/4",
DOUILLES A NC-3728 78 e 208 528 NON MAGNETIQUE, SAE
ENTRAINEMENT _ . Longueur
CARRE FEMELLE 1/4”, yopep Py ORI
NON MAGNETIQUE, SAE T i ™ T
) - Lungueur N 7524 3% W 408 1034
Lt f
s i, B W B TR G f08
WoLoooW Vs Upme 30 182 .
NE-1112 B Her 1 154 DOUILLES A :
WL i P % ENTRAINEMENT CARRE

FEMELLE 1", NON
MAGNETIQUE, SAE

Lomguaur
Numérn Caré fixation totale
depiéce  Dimension [N, Forme IN. MM.
NC-B2 24 54 Lame I M2
NC-B434 1/8  heagondl B35 BT
HC-B148-NY 1)1 Came 137 W1
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APEX @ veum

SERIE UGH

DOUILLES A DOUILLE A DOUILLES TORX A )
ENTRAINEMENT ENTRAINEMENT ENTRAINEMENT CARRE
GH.RRE FEMELLE 1/4”, GARRE FEMELLE 5/8", FEMELLE 1/2", NON
MHGHETIQUE METRIQUE MAGNETIQUE METRIQUE MAGNETIQUE
Longuews Lomguenr Dimension Longueur

Huméra Cite fixation Imtale Humérm Cirté fination totale Humémn chte totale
deplice Dimension WM. Forme  IN. MM, depléce  Dimension MM. Forme N. MH. de pléca fizatlan IN. MM
NC-MB-55MMIT &5 Hex L85 &&d NC-M-18MMLE 18 Hex 195 496 NC-TX-2458 ] 15y Wi
NE-M-AMMIT & Hex IR &85 i NE-TE-5100 ] 6 A
- ME-GMMET] b Hex 1BF 444 DOUILLES TORX A NC-TH-All? 7 158 &01
NC-M-TOMMZI-NY 10 Hex 185 44 ENTR.AiHEMENT THNE-511: ELh 15 381
NCMEIIMMZL 10 Hee  LE3 E = b
wwmws 1 i im« CARREFEMELLE 3/8", ity s I8 il
NCMBIIMMIL T Her 183 44d MAGNETIQUE NETI-H116 b 158 401

= Dimension Dimension Longueur NC-T%-5118 B L8 401
DOUILLE A Numéro entrainement CitE fotale NC-TE3120 £ 138 M
EMTRAENEMENT de pléce IN. fxation I MM.

; ., o DOUILLES TORX A
CARRE FEMELLE 3/8”,  WwWiu 2% W U % ENTRAINEMENT CARRE

E - NC-MTE-5114-NY 12 30 L[58 401
MAGNETIQUE, METRIQUE yyysewr 12 s 1% @0  FEMELLE 3/4", NON

Lomgueer e

Numéto Caté fxation tutale NEMDBION V2o B0 18 AL MAGNETIQUE

ace  Dimension MM, Fo . MM
AN — oL, DOUILLES TORX A o “"“t‘-;';‘;“ “[ﬁ;'e"‘
NE-M-EMM13 b fex L& 537 ENTRAINEMENT CARRE sl i W MM
NCO-MBAMMZS £ fex 208 528 e i comes
SWHSFTMMISNE 7 e 208 8 FEMELLE 1/4” , NON NC-TA-7120 £0 108 8
NE-M-BMMAS 8 Bex L3 37 MAGNETIQUE NC-TK 7124 B2 108 98
NLO-M-BMM&S 8 Hex L5 57 Dimensian Longuear
DiMB-BMM23-NC B Hex 117 59 Numern citE totale
HE-DSMB-1OMMZT 10 He 28 528 e pléce flxation I MM
NCMB-TIMMEENY 11 b 358 w9
SWMSEIIMMIZNG 12 Bex 158 4Dl :Egﬁgi Eg ]L-[; g;:
SWMST-LIMMZ3-NE 17 fex 205 1 ) :
NOW-MIIMMZE 13

NOMETIMMZE NY 1 :: ;ﬁ ::ralﬁ DOUILLES TORX A )
NC-ME-TIMMEZNY 13 Hex 358 o9 ENTRAINEMENT CARRE
NCMLMMIE 4 Bex 158 40l FEMELLE 3/8", NON
NOMEIAMMZE 14 i 7 508 -

e 7 MAGNETIQUE

B

NHC-ME-TSMMI3-RY 15 Hex 28
NO-ME-TAMMIT 14 Hex M UE Dimenston Longuenr
NCMITMMIZD 17 12 158 401 Numero cote tntale
el de pléce fixation I MM
DOUILLES A NO-TX- 3105 ES 13 &7
T NC-TE-3104 kA L5 &r
CARRE FEMELLE /2%, 0% 7 5%
NE-TH-3477 ¥ 15 39
MAGNETIQUE, METRIQUE wi7na g &2 10
Longueur NC-TX-3410 3] L 39
Humiro Cité fixation totale NC-TE-3112 K 17 38
de plece Dimension MW. farme [N, MM. NCO-TH-3414 3] 133 31
NE-M-10MMI5 1] Hex 158 401
NE-ME-16MM75 18 Her 23F 591
HC-MSF-18MM3T-NY 18 Hexr 33% B4S
HC-MEFIBMMIE-HY 13 Het 158 401
NC-MBSF-1BMMI5-RY 18 Hee 225 512
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/7 UEXPERT DE L'INDUSTRIE EN
DEVELOFPPEMENT D'OUTILS D'ASSEMBLAGE
SUR MESURE ET DE CONCEPTION POINTUE.
POUR REPONDRE AUX PROBLEMES
D'ASSEMELAGE

CRITIQUES DES CLIENTS.




SOLUTIONS SUR MESURE INNOVANTES

Lorsque vous renconties un probleme comgplexe surune chaine d'assemblage oo
dans une installation de maintenance/Teparatien et que las outils ¢'2ssemblage
standards ne peuvent pas ie résoudre, APEX vous aide én concevant et en étaborant
un outil sur mesure gei répand & ce besein particulier !

Depuiz 85 ans, fes clients du monde entier comptent sur APEX pour resoudre

lewr= problemes d'assemblege critigues. En tant gue spécialiste reconny en
développement d'embouts de tournevis, de dovilles & choo et de clés universelles
de qualité industrielle, nous concevans des outils poor optimiser vos opémations et
garantir leur ban fenctionnement.

Kous sommes tres fiers de notre capacite 8 offrir & nos ciients des sakutions

g gutillage campletes qui non seuiement satisfont lewrs besoins. mais les dépassent
dans i plupart des cas ! Notre service de protatypage inteme, sputeny par notee
uzine de fabrication uitramoderne, nous denne un avantage unigue, celui de fourmir
un outil personnaliséd auy performances exceptionnelles, gu'il &'agisse do prototype
o des putils fournis pendant des années.

Laisser-nows travailler & vos cdtés pour développer un outil d'assemblage sur
mesure dans le but d'optimiser vos opéretions et de veiller & te gue voire chaine de
montage fonctionne bien.

LES AVANTAGES DES SOLUTIONS SUR MESURE D'APEX

LEADER MOWDIAL DU SECTEUR

— HBeconnu en tant gu'expert de industnz en développement d'embouts, de
porte-embouts, de douifles, et de clés universelles de conception pointue

— 85 ans d'experience dans la resoiotion des problemes des outils
d'assemblape critigues de nos clients

— Des milliers de produits congus sur mesure pour nos clients de par le mande
- NOUS avans certainement déja concy C& que vous cherchaz |

DES PRODUITS DE QUALITE SUPERIEURE

— [es capacités techniques avancées, des matieres DIEMieres exclusives, eLon
nmocessus de fabrcation coherent se traduisent par des produits de qualite
sUpErieure

— Des outils congus sur mesure, plus résistants et durables, en tenant compte
des rontraintes des applications et des exigences de couple

— MNos outils durent nettement ples longtemps que cewx de la concurrence, ce
qui réduitvotre codt de proprigté glebal

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com

UNE TECHNOLOGIE DE POINTE

— les toot derniers outifs de modélisation volomigoe et d'analyse par eléments
finis sont utilisés dans la conception des produits

— Des prototypes en plastique imprimas &n 30 permettent aux clients de
canfirmer les dimensions et |'adaptation avant de commander les pigces en
metal

— Systeme de gestien de |2 qualite certifie 130 9001 / ASR100

UNE ASSISTANCE TOUJOURS DISPONIBLE

- [ies specialistes applications dediés pour garantir une réponse rapide aux
demandes de solutions sur mesure

— Ung capacité de production continge (24524, 71/7) pour réagit en temps
réel et vous aider 4 eviter les interuptions de service

— Possibulité d"one livraison rapide de prototype




PROTOTYPES EN 3D

APEX vous permet de commander des prototypes en 30 en matizre thermoplastinue pour vous permettre d'evaluer
la conception et de confirmer adaptation & loutil. Lorsque vous etes satisfaits, noos pouvans ensurte passerala
fabrication de la pice metalligue.

CONTACTEZ NOS SPECIALISTES APPLICATIONS POUR UN DEVIS :

Yeoillez utiliser I'une des sofutions suivantes pour centacter |'un de nos E-mall : contact@APEX-taols.com
spécialistes applications et obtenir rapidement un devis Télephane : - 33 144 4327 00
Demande en (igne sur : www APEX-tools.com

APEX +33.1.64.43.22.00 | www.APEX-Tools.com



DOUILLES REVERSIBLES POUR VISA EMBOUTS PIED DE VALVE
TOLEATETE HEXAGONALE SAE

ENTRAINEMENT

MALE s e —

HEXAGONAL 1/4”

Humém Nimznsion Lemgueur totale Hametre

de place fente IN. MM IN. M.
STANDARD ’

$0-313 183 1500 &5 Lif &5

Numéra Dimension  Longuedr Hamétre Goupille ronde SO-5187 el L1500 &35 iIg &%

de pléce hax. K. totaleIN.  extérlecrIN.  Numéro de pidce gﬁqﬁ g ﬁg :;; ﬁ_ﬂlg; :Lf?r

SW-350 1 o/l 8 21-5-078-0375 : '

SH-407 1316 34 1314 21-5-078-0750

Homérs Dimension Longueur Mameétre Goupllia ENTRAINEMENT

de plece R K. totale H. extérlecrIN.  Wuméro de piéce HEXAGONAL m

MSW-550 Lk 31432 38 31-5-078-0375 MALE, SAE

MEW-20 1/ i1/32 T/l 7-5-078-0457

[Tl T 14 AT L1, T4 1078 04TT Homérn Dimension Bimenston  Lemgueudr doutfie Diz. doullle

MEW-ORG 5/l 31/3 Wb 71.5.078- 0547 depiéce  hexagonal male (N. taraud IN. I, MM IN. MM,

MW PB4-B° 514 LITEY, Wl 1-5-1078-D562 R1GA5-154 i 14 1516 % W 16

MEH-400 /8 11/8 /18 21-5-078- 0587 BL7E5-5/14 i 516 e % T

* Extromifts coniguns 3-9Eh-3/8 18 Fb PG ke Ui ms n
ARELST T 5/B 116 L: -3 W
583517 374 L7 114 32 w n

RALLONGES .

POUR DOUILLES SR  ENTRAINEMENT

REVERSIBLES HEXAGONAL MALE, gyl
METRIQUE

Humers Lams Himension Lengueur femarques [imensian e

da pléce make hex. [N mile b IN.  totalelM.  surladoullla Humera mile Dimension taraud Longueur doullle  Dia. doullle

v R T : de pléce MM. . W N, WM. N, MM

SH-675-P L L& 7 . piom - 935 EWNS g - Mh o6 2% WE 1b

SH-620-P-4 14 1% 4 ¥ar. pion 51535 - MXME 1 - M 1516 24 S8 14

SH-629-5 14 14 5 5J-935-17M0ME ¥, - M3 15/16 2 B s

SH-629-6 14 14 & §1-335-TAMXIE 14 e -  ER TV

SH-57 1 1% 7 Hoxosusoute bs longues 4 33510 14 - MO EE sk 1

H-57-3 1% L 3 Hoxsurmote s g 3J-F35-TTMEMA i - M L: -3 e N

SH-57-4 1% 1% 4 Hex swrtowte b longue SJ-335-TTMXMLR I - M2 L & e 1

SH-57-4 14 14 & Hexsuriouin I innguesr

SH-57-8 16 14 § e swiooiets looguenr . )

SH-59 14 5716 2 ek o : :

SH-50-3 1 5714 1 APEX mo fouwmit pog [es précos refvancdos dons cofle sectinn.

SH-59-4 14 315 4

SH-59-4 L& 5/16 &

SH-R1E 14 1z .

SH-417 1 i 1

SH- Ti16 i .
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DOUILLES PORTE-TARAUD DOUILLES POUR GRAISSEUR

ENTR&.ENEMENT POUR GRAISSEURS

CARRE EN ANGLE, BROCHE

FEMELLE, SAE PROFONDE ET PEU

Numér Carré  Dimension tarawd Lomgueur douflle  Dia. doudlle PROFONDE

ity Pmetie W s elbem W Wh ltl'_de K"de Dimen- Entrainement Longuesr  Profondeur  Profondeur
TTRTTET i #10 1177 I pléce plece  slam Cale totale brache dimant
sty i i3 7 % M Gpams  Map. Mer . M. L MM N MM, N MM
HE-00- 5116 i 5ls 11 33- LTS v IN-17 - i/0 /i 1% 31 Wik W = a
AC-A00- 478 FS 58 i/8 1z A i1 317 MIN-EZ BB W ®m W W W b
BE-100- 15 ifa W1s 117 W i W G _ 8 if? e » W% W L
HC-100-12 i 12 2 3 LI 10 = /il 14 1A 3 W 1 = =
-5 i 578 136 & S N3l MIN-EIE W6 7SN 17 B S /T S G /) TS |
-0 34 i ifh 2l I & INGLA MINEK W 17 17 B WL 0 T8 O
FE-AM0-174 2 14 Iy i 2 IE1 = /8 14 e » 1B 3 S
HL-100-5/18 12 WIs 117 B m n IE314 - T 14 17 3® 31 5 -
NE-100-3/8 F5 s in 172 3 m n TE5M, = Wb I 12 3% 3 5 2 =
BEE-100- 1116 12 16 Lz 3 M

- I I 15/ 41 im

fFE-A00-50 12 ifa L3 44 1 2%

B V2 ? R Emssrzuns DROITS ﬁ

N'de N°de Dimen- Entrainement Lomguenr  Profondesr  Peofondewr
P D RTE_ F u R E'l's pléce  plece slan Cafre totake brache imant
Gpans  Map.  Hex. I K. I. MM, K. MM. K. MM

N0 MIADE 5118 1 1 % 18 § 288 8

- IR0 MIA-ZI0 6716 in 114 3 /8 3 Nt B
ENTRAINEMENT IED MAS S5 12 L2 B M8 3 WmA 7
MALE q IA-17 - e 112 7 & 18 3 - -

n I3l MIA-3lE T 3 g 3 §ih 5§ 3K 9
HEXAGONAL Tfls IA-BHE  MIR-G1E 16 17 117 #® 3K 5 ia 10
Humérs Dimenstan foret Longueer totale Hametre
deplace I I MM IN. MM

i ra
Wi-F8&-11 i1 INE & LT
Wi-ra&-30 30 25/ & 5 Ik ENTRAINEMENT EANNEI.E N[I.
Wi-294-T/b4 T4 58 & 7 B
W78 1/ v 158 & 54 1k 5 (] 5/3")
WI-TR&-0 4 A 158 & b8 16
W1-Fh4&-5/32 LY 10/8 & i
Wi-735-5/16 116 258 & in B
bmM W mg WP RALLONGES g
WI-FBE-5/16 5/14 158 & i n )
Humérm Longueur totake

Wi-284-5/8 i 158 & b ge plice I MM, Bescription
EMTM“EMEN’I‘ Eil-1% L Cannelure femelle 3 cannelime mile

HEXAGONAL 7/16" ADAPTATEURS
Ruméro Dimension foret  Longuewr totale Déaméire a
e plece N, N, MM. I, MM, Huméro

- de piéce [escription

Wi-265-3/16 118 154 o LT R e —
WI-265-13,/84 13/6% 138 &0 LT EXL-1i0 Lannelure female & cam male |
Wi-Za5-1/4 LA 13 & it W EXI- 110 Cannele femelle & coms mile | 1T
Wi-255-3/8 if8 23/8 & I %

WI-265-7716 Tk 138 &8 I A

Wi-265-1/2 111 138 & 1/8 19

WE2E5-1152 17/& 156 &8 e m
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ENTRAINEMENT CANNELE Nes

(15/8)

DOUILLES POUR BOUGIE
D'ALLUMAGE

CLES
VNIVERSELLES E
Homérs
e Ry ENTRAINEMENT CARRE 3/8- SAE
MFL-750 Cannelve feselle 3 cannalure male {busted g —
Lt il Yt o fumérm Quveriure Longuear 2l'extréml-  enfrainement
de plice pexagonale IN.  totaie IN. N IN.
HE-3520° a8 in :E700 DA
["]U”_LES B“[”] WHEEI_ SWMHESF- 7370 5/ 17 085 08440
Wi-1580-A L] ARy i} 8]
Wi-1680-B WE iz L i
‘EM
ENTRAINEMENT CARRE 3/8 -
Bimenslon METRIQUE
Numéro  entraime- Longuesrtotale: Ouverture Ma. Dla coté
depléce  ment IH. MM, hexagomale ltumEjm Duverture Longeear a'l'e_mém- gntraing-
T T e —YT de plece henagonale MM,  totale MM. e MM ment WM.
LR Came [’ 134/8 857 L commitimn (1016, boomganad 1 17 MVC-255-16MM T4 b 1 i
W 158 Camt I & J0Ls Caned oo 150067, hempal 1 2407 VE-IT0-14MM 14 145 it} bl
Wh--AIMM  EamE A (1] Cant comding 11F, hsagenal 14 mm MVC-ZT2-14MM 14 178 il i
IW-EE75 fame I 2178 54 Can 1115 NE-2T1-14MM 14 178 2 M
e Lamel EET Cand carmime {315, toovagenal | 17 pais eoms Luges VICE-280-1eMM-1° I 180 8 Hl
W38 Comnploren® S 303/16 DAB Caif it [1/TE, mocpmmai | 117 MVC-262-T4MM-8.75 I ¥ ) i n
WASED Conoeln®s & 1006 0 pmez LT VOFL-T1B-146MM 15 Th H i
NE-117-16MM-1 14 T8 i fl!
NCFL-1O7-LEMM Ia Th I L
NOVEFL-LO7-16MM 14 8 i N
DOUILLES FERRY CAP . . 5
NOFL-LI9-LEMM 14 %) i 2
VEFL-I2T-16MM 1é 1 1 2%
= NCFLRC-171-16MM 1a 146 i bl
ENTRAINEMENT MVE 116-16MM 1 178 i %
CARRE 3 f3" MVE-1I7-LEMM Ia 173 1 2
NT-115-16MM s 178 i pi
Womére  Dimension  Longeesrtotale  Dia. 3 U'extrémité Dia. entralpement ' i2pons
depiece  delatéte . M. IH. MM, K. MM. = =
FC-310 aflb 1% 31T B 1y 38 149 ENTRAINEMEHT CARRE 1! 2 -
fLan 48 114 575 Wi 43 It 190 METRIQUE ,
Dz, Ha. ciitg
Mimeasion  Ouverture Lomguewr & Dextré- entraine-
Humeéro entraimement hecagonate  totals mité ment
de pléce camé IN. MM, MM, WM. MM,
SWMVESE-127-16MM 111 16 B0 i 1
SWMYESENC-172-16MM 112 14 iz Ih Fi
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LAME HEXAGONALE 1/4”

DOUILLES POUR ECROU DE ROUE

luméryg Forme Dimesnsion Lengueur totale
de place de la t8le # IN. HH
L T e T ] W e 8 S S 1 I
K51 2FIP-100MI Philliprs - Phillips i 19 100
E51-IPIR-100MR Phiffips - Fiillips #1 &8 ¥ 1o
G- 2EIP-150MR Prilfips - Prillips fi® LA 11
- - A1 TPIP-160MR Phiflips - Fhilfips 4 53 180
ENTRAINEMENT MALE HEXAGONAL (OLIFTP-SOMMI  Phillips - Philips 81| 41 m W
85 fB", METRIQUE &1 TFIT-SOMME Phifiips - Philfips i & i 5
E1-TFIR-50MME Philliprs - Prifiips & b B
G- JPIR-TIMMI Priflips - Philiips I m 75
Dimension Quverture Longuesr  Dia. Dla.  Profondesr  £9)-2P7P-TGMMR Phiflips - Friliips R i T
Humero BAfrEim. hexagomale totale & Pewtré- cétéentral- cevertore WEIER-E Phillipes - Phillips #1|# gn 103
de plece hex. mafe MM. HM. mité MM, nementMM. MM S-54R7 Hex - e | L &l o,
VPSENC-LI9MM /8 17 7l 97 341 1] S-Sz Tz - foe F| Mg i W
VSINCL2IMM. 5/ n M U8 9 101 SD-S522-TE5-T2S by =Ty Ll B
&0-5527-130-130 Tarx - Tarx T-301 130 1
80-5507-2P-GMM-6  Crucimme - Hex #15mm & 162
5 F §0-5597-70-5MM-8  Crucifiorme - Hex f5mm RO 03
ENTRAINEMENT CARRE 5/8", SO-5507- 201306 Cruciforme - Torx B21130 & I8
S0-5567-20-T50-8  Crucilome - Tomx T30 an 03
METRIQUE &0-5621 Fesiue - Fangus &F -G | SF-8R i m
0-5759 Hex - e & mm | smm 9 100
limension Owverture Longuear  [Bla. Ma.  Profondeur
Mumera entrain. hExagonaie totale & extré- ciié entrai- ouveriure
de pléce carmémale WM. MM.  mité MM. nement MM. MM,

mromnn e 6w oo o FMBOUTS MARQUEURS

ENTRAINEMENT CARRE 3/4”, SAE

Dimension Ouverture Longueur  Dia. Ota.  Frofondeur - "
Humern gntrain. hexagonafe totale & Pexiré- cotéentrai- ouverture CARRE 3; 8

deplece  camé miie IH. IN. mitéiH. nementiN. WM. g
Humero Duveriure Longueor tatate

HESFND-3078 30 bl ] 12 15 0375 de piéce hexaganale MM, HM.

i i L4 L5 035

HGSFNC-3378 34 L] TRRTETT 5 T
W1-1268-10MM 10 1697
WI-1758-17MM 12 1697
Wil [758-16MM 14 16872

EMBOUTS A DOUBLE EXTREMITE

CARRE 1/2"

de piéce hexaganale MM, WM.
ESSianmeees 1
= WI-1265-17MM-1-2 12 1692
EMBOUTS ENTRAINEMENT WI-1268-16MM-1/7 K 1691
HEXAGONAL 1/4~ WI-1268-1EMM-12 1 1692
f Wi-1264 i il
Huméro Forme Dimension Lomgueur totalke Wi- 1768 HrMM- 0 i Hi?
de pléce da la téte # R WI-1763-FrMM i) a2
W4IPIS Phvlips - Tendue PR Ik o
LG IPTP Phiflips - Phillips #1181 114
& 7RG Fhiffips - fendoe 11 8E-108 L1fa
Bl-5584 Torx - Tor 1501730 138
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BAGUES DE RETENUE ADAPTATEURS

ENTRAINEMENT
BAGUE EN PLASTIQUE YANKEE N°135-A
AVEC AME EN ACIER POUR TOURNEVIS ﬂ
EN SPIRALE
Humérm Dimension Diamétre inteme
de plece enlrainement . NN Numéro Carre mile Longueur totale Dia. tige
Came 35 de plice . . MM. M. WM.
100373 Cama 38" 1776 345
Gane 374" Yh-372 i 23/16 B N5 85
100088 Came 1" 134 445
CameI”
100155 Came1” /8 540 .
Carre I s1A i ADAPTATEURS A
e it = FILETAGE FEMELLE
100765 Came 1 /2" 7R Ti i - —— s
Cama 112 u: ;;;r:ﬂ Fsmeilieqlill. IN. Ve r:::l!l:ﬂﬂ
BAGUE METALLIQUE i a7 T i >
Huméra Dimension Dlametre (nteme H-378 - i E:E:
de plece entrainement IN. HH. Pien
Emﬁifﬂ:
i el AL ADAPTATEURS A _ .
MET-14020 Lama /T 1085 774 FILETAGE MALE
Camt 54"
MET-1800C Camel” 1943 &95 Kumeén Flletage Entrainement
de plece mate IN. hexagonal I
ADAPTATEURS .
-1 - 1lé
ENTRAINEMENT
YANKEE N°130-A
POUR TOURNEVIS
EN SPIRALE
Homéro Carré male Lengueyr tatale Dia. tige
e plece IN. 1. MM N, MM
8-270 iR B3 5é anom
ENTRAINEMENT
YANKEE N°131-A -
POUR TOURNEVIS
EN SPIRALE
Mumera Carre male Longoear totale Dia. tige
de pléce i, . MM . WM.
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EMBOUTS A TETE HEXAGONALE BOMBEE

EMBOUTS HEXAGONAUX 1/4" EMBOUT HEXAGONAL 7/16"
Homéro Himension het Lopgueur totale Humérs Dimension hex Longueur totale
de plece IN. MM IN. MM e plgce I MM IH. MM
155-0008-HH-4 25 i - E14 1079 50-5R0%-10M-5-BH-8 - 1 2 Tl
185-000-BH-4 5 e - 17 11430 oil-Ga0%-10M-&-BR-8 - 1] & 78 [ILA3
185-00-Bl-5.5 ifh - 4172 11450 50-580%-10M-8-84-8 - 10 & T/8 17643
185-1X-BH-6.25 W - 614 I5BT% 50-580%-8M-4-5H-B - i P78 TG
AM-AMM-BH-165M - &1/7 16500 SE-hATE-4M-4-BH-B - iy 518 T
AM-4MM-BH-255M - b I 25400 S-5A04-4M-4-HH-B - b IlAa T
- 10-A-BH 58 = 1 58 2593
S2-T-10MM-BH - ] 13/8 35
LAME HEXAGONALE 1/4" SI-T-6MM-BH - b 13/8 9
S-T-HMM-BH-1175 - & 11/ 858
Numiro Dimension hex. Longueur tatale SET-6MM-BH-1375 = 118 8%
de piéce . MM, i, MM, SE-7-6MM-BH-2375 - & 13/ 603
8- T-BMM-BH - A 138 %5
AM-05-BH-9 Wil - 4 T
AM-IMM-BH-4 = 3 i 101sd
AM-£MM.Bi-4 - 4 10LAD LAME HEXAGONALE 7/18"
AM-GMM-HH-% B b & 10148
Sl-3536-8H - 45m 1048 Wumémn Dimensien hex. Longueur tatale
St-5537-BH ok - alf 15355 de piace IN. MM, M. WM.
SI-DA09-T-64-BH ek - & 15240
S0-5630-2 SMM-BH _ B 4§ 10140 AN-6MM-HH-BOM - 6 31/64 To60
S0-5T34-BH e - 5 lym AK-2MM-BH - ] il Basn
§01-5784- 84 55 - BT A S0-5700-BA gk - 1144 840
50-5150 8 - 513 B35

LAME HEXAGONALE 1/2"
EMBOUT HEXAGONAL 5/16"

Humérn Hmension Longuenr tatale
Kuméro limenstun Lemgueur totale de pléce Hex. MM. . NW
da pléce Hea. MM, I MM S0-5A07-10M 4. BH m T &
T15-AMM-BH-3 F3 I TAHM &0-5A0%-10M-6-BH 10 & 1540
Z15-BMM-TE-3 g IR Sf1-5809-10M-8-1H 10 & HEN
315-10MM-BH-2 10 I TN SI1-5809-8M-4-BH 8 & 10080
EMBOUT HEXAGONAL 3/8"” EMBOUT HEXAGONAL 5/8"
Homdro Hmenslan Longueur tatale Humérm Dimenston Longuear tatale
de plege He, MM, N, MM de place Hex. MM. IN. MM
S0-GHLE-4M-£-BH i R 1] S0-5810-17M-4-BH-B I? I A
1 5B L AM-4-BH 3 4 10080 &0-5810-17M-6-BH-8 12 LI
&0-5810-12M-8-BH-8 I 1 178
Sl SA10-14M-4-BH-8 14 ER
S0-5A10-16M-8-8H-8 14 T 171
SE10-1TMM-BH i) 1918 I04T
AF1T-1BMM-BH-3T50 18 S84 RIS
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ENTRAINEMENT DE SERVICE
CARRE 3/4~

Humérn Hmenston Lopgueur totale
de place Hoo MM. IH. MM

SI-5E1-17M-4-BH I PR 117 1]
SO-5810-17M-5-B1 7 & 15748
SO-5810-17M-5-BH ¥ 8 Mim
SI-5810-14M-5-BH 14 4 10L&
SI-5A1H-14M-8-BH 14 B3I

DOUILLES A CHOC
—) Bt

ENTRAINEMENT CARRE FEMELLE 3/8~

Diamétrgd  Dlametre cité
Homérn Quverture  lomgueuriolzle  lertrémité  entrainement
de plece hexagonaie MM, [N, MH. MM, MM,
RMENC-TT2-12MM-1" i 0 508 [T i |
MIVE-41-17MM-B I T8 1968 075 071
MEVT-41-1TMM-4 R &0 152% 7% 171
MVCIBE-204-1TMM-% 17 90 IR& 075 il
MBRE-41-17MM I &5 150 75 075
NTEF-TT-14MM-2E0M 14 ™ M0 .68 038
MIVICEC-247-16MM-B- 14 B0 2032 087 B4
MVCTBC-ZoB-LiMM-4 14 &0 1mE LAY a7
NE-T7-15MM 1% 57 Al 88 (158
MIVCHL-147-15MM 15 59 1507 075 049
“Cpms

ENTRAINEMENT CARRE FEMELLE 1/2"

Diametrea  Diamitre cité
Humers Ouverture  Lomgoeurtolale  Pextrémite  entrainemant
deplace hexagonale WM. IN. MM. MM, MM,
HE-336-A-T & - 1 1815 in 17
VESF-54-EMM - B i3 Kb el 055
WE-4-14M-200M - N 0000 k] i E
VE-TT-1AMM-150M - 14 &3 18] 100 0ar
MEVE-336-14MM - M 59 1500 11 058
VE-15-30MM - 3 a0 1524 L3 L&3

ENTRAINEMENT CARRE FEMELLE 3/4”

Diametred  Dismitre cité
Huméro Duverture lopguenr totale  lextrémite  entrainement
deplace hegagonale MM. IN. MM MM, MM,
HE-6850 15 - &0 T57% 175 1T
HE- 4340 1% - &0 154 17 1S
HG-334-47 1% - T6 190 150 i
Vi-64-1MM - i g 540 L3 L33

APE x «533.1.64.43.72.00 | www APEX-Toals.com

EMBOUTS COMBINES

EMBOUT CARRE 1/4”
DANS UNEDOUILLE, SAE

Dimension Ma alex-  Dia. ciué
Humern Buvertare et type Lomgueur frémité  entrainement
depiece  hexagonale (M. dembout  totale IN. IN. IN.
HA-I0T100TED /16 T40 Toex 136 17 11
SERRE-ECROUS HEXAGONAL 1/4"
AVEC EMBOUTS

Dimenston  Llonguewr & @ ex-
Humérg Guvertare el type totale trEmité
de pléce hexagonale K. d'embout HM. MM,
TWMVM-10-TMXCDD" T Deradrex 77 L 127
SWMVM-T7-8ME00" ] Buadiex 7 993 127
* kv mmands de porad

DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE 3/8”
DANS UNEDOUILLE, METRIQUE

{uverture hexaganale

Mimenasions et modéles Longuewr  Dia. & Ma. cité
Humeéro (& pans standand sauf indica- totale  [I'extrémité entrainemant
de pléce tian contraine) MM, MM, MM.
V- TE-BM-17M Bmm, 17mm 3Bl 191 1l
MRVE-309-10MM" 10 mm, 7 mm il8 167 171
NT-517-10MXEM 100rve, Bmm &G w1 %1
VONC-D45-10MXEM™™"  10mm, Bmm 41 il 1l
VISE-799-10MBM.  SF-i0mm, 5F-Bmm* Tih 145 A
VE-274-17M-10M L#mm, Limm 508 il b
VE-371-12MN00M L2, 10mem 1&41 171 181
V-7 1IMMYBER  13mm, EPA Torx Mus LY i b
VE-581-TIMMXEMM L mm, Smem 10Le ni n?
WISF-41B-13MM mm, 5F-10mm" 535 FiIT A ML
WESF-419-13MM SF-13mm, 10mm® 682 é b
VE-THT-14MEI0M 1&mm, 1hmm 435 n1 i
NT-130-15MICM {5m, 10mem BEY 2 n?
WE-Z26- 15MM -1 MM Lmm, 13mm T30 FiB I8
YC-150-15MX13M mm, Emm Tih 712 m
WE-159-15MN13MH ey, L3mm Bl 1 1
VE-T95- 1TMXLIM Timm, [7mm T ik 4
NE-FH-TMILEM Tmm, LSmm 824 Tk it
VE-3T-1TM1EM Frmm, Ismm 9 o ¥ i
VORF-1I0-1MX2EM  SF-24mm, 3F-16mm” 1623 318 30

* S¥-Sorrfoce Hrve hex. ; ** Mognitiges ; *** fiee o -rapmes & e ook




EMBOUTS COMBINES

EMBOUT CARRE 3/8”
DANS UNEDOUILLE, METRIQUE

ODuvertpre  Dimension Llonguesr  Dia.@  Dia. cdteen-
Huméro hexagonale etiype fotale [exirémité trainement
da pléce IN. d'embaut MH. MM, HM.
NVONE-Bi-10MAT30"" i} 1-30Tom 51 7z n?
VE-413-1OMETAD 10 40 Tnrx 7 147 171
VESF-IAL-LIMATED" S 1-30 Tnr v Iy 1
VE-TR7-1AMETSD 14 1-50 Targ 814 1 i

NE-156-19MM-EMM n Gmm Hex 11 B4 04h
* 8~ Surfore e hox. ; ** Gaing sefi-ropmns o ihre rmtmtion

EMBOUT CARRE 3/8"
DANS UNEDOUILLE, SAE

Duverture Dimension longuewr  Dlad  Dla. chtéen-
Homérs hexagonale eltype tatale  extrémité trainement
e plece I, d'embout IN. IN. IN.
HE-10%0 15/14 5716 Hex L1 115 114
HE-1230 I5/14 5716 Hex s & 114

DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE 1/2”
DANS UNEDOUILLE, METRIQUE

Duverture hexagonale

Dimensions ¢t modéles  Longeemr Dia @ Dla. chtd en-

Humérm {6 pans standard suf indication  fofale  Dextrémité trainement
de pléce coatraim) MH. WM. HM.
VE-158-15M10M 3o, 1kmeme Bid ni Tk
MVE-337-16MR1IM" lémm, 17mm 635 i 18
WE-333-1AMKTIM 1&mm, I7mm 615 il 13
VE-ZA0-WAMO-EID  i&mm Dot Rex, E10 Targ o 11 i
NE-331-15M13M 15mm; 13mm B24 758 i8]
NE-250-1TMK14M ITmm, Hmm 67 B4 A
VESF-104-TIMKISM-0  T¥mm, 13mm Doukie Hex a2 Tl T
VE-ZB2-1TMILAM [T, Himm 647 it B
WE-TE5-18MK13M 1Bmm, F3mm il b b
NE-T04-1BMATLEM 1B, 15mm TIR b B4
NERE-117-1EMXELS """ 18mm, E14 Tom i B4 fLE ]
NESF-337-15MIEM" SF- F e, SF-13mm B4 i il
WE-G4-27MIITM Fimm, Pmm B24 Ha n
NVESF-7R-27MM-19MM" SF-37mm, SF-1%mm 48 EEE i
NENC-27-TTMX24M" ™" Zlmm, Mmm Bib (18] RS
WE-15-30MEIEM J0mm, Bmm 963 445 i h

* 5= Surface Qv hex ;" Mognastigue ) *** Baine oar-foyeses ¢ Sva radotion

DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE 1/2”
DANS UNEDOUILLE, SAE

Duverture hexaganale
Dimensions et modsles  longuewr Dl 3 [ia. cite
Humero (& pans stamdzrd sanf totale  I'extrémité entraingment
de pléce indication contraiie) IN. IN. IN.
HESF-26316-E10" SF-9167 E10 Fomy 1% 15416 I5/16
HESE-4432" &1, SF-15414 5% 13/8 13/8
* §F- Surtace frivw hox.
EMBOUT CARRE 1/2"
DANS UNEDOUILLE, METRIQUE
Duvertare Oimension  Longuenr [ie.d  Ola cité en-
Huméro hexagonaie et type totale Pextrémité traimement
de piéce K. d'embout WM. M. MM.
VE-120-PMKTSEI0M Her I? - Triple came 10mm G99 prai 238
WI-120- [2MKTSE1ZM Hex 17 Irplecamé 1?mm &9 12 3B
WE-331-13MM-T50 Hex 13 Tom 150 B14 91 8
WESF-137-15MNI0M" §-15 Hex 1mm 1334 b 254
¥i-131-16MKEM Hew 14 Hex Bmm i LY a0
WE-214-1TMM-1 7 pans 17 Tor 755 130 a0 4
VEZ60-1TMM-0-T56 1FpansT? Tom 155 B3R i 15 184
VI-3T1-1TMM-D-T85 12 pams 17 Torx 155 1022 Mh 784
VE-3BL-1TMM-0-155 17 pansi7 Tarx 155 1883 B 784
¥E-170- 148 XEM Hew 16 Hex Bmm 158 i 24
* &= Surfca Orive hoc

DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE 3/4”
DANS UNEDOUILLE, SAE

Duverture hexagonale

Oimensions et modeles  jopguewr Dia.@  Dia.citéen-
Huméra {Bex. standard 2of indication  yptale  ['sxtrémité trainement
de pléce cEniTaire) IN. N IN.
MEVA-G-1ZMMI0MM " 12mem, Lmam dhh i iVl
WENE-170-1AMIE TS 18, EL& Forx 1034 184 57
Wii-64-7 TMEIAM Zimm, [Bmm 111 H LE X1}
VG- Th-2aMITAM Z&mm, Jemm L4 1 Bl
** Mrpnitiqwe ; " * Smng anti-royres & e rofrlion
EMBOUT CARRE 3/4" )
DANS UNEDOUILLE, METRIQUE
luverture Dimension Looguewr Diamatred  Dia. cité
fumérm hexagonale &1 type totafe  [extrémite entraipement
de plice IN. dembout M. MM. MM.
YG5F-31-IMII0M"  SE1B [0mm Hamx JELT i Hi
VOSF-TI-FIMKIZM®  §F-21 FLrm Hex 568 38l 1

* &= Surfce frive hor:
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CARRE 5/8"

EMBOUTS COMBINES

lumérn Type Type Bimensloncété  |onguesr
de pléce dautll deflxation  fization MM.  totale MM.
E z = MVECH-IZ7-19MM  Dhowilie i o v &0
DOUILLE A ENTRAINEMENT CARRE 1" MVECE-54-TIMM mb"—.ﬁ;ﬁ"ﬁﬁ Hex i 48

DANS UNEDOUILLE, SAE

mmersansermoceies e vas wwane  ADAPTATEURS

Nomarp (Wex. stapdard ssuf indication  fotale Textremit2  mem
de place contrain) IN. IN. IN.
Wi FT-ZTHRTIM TTimm, Frmim 80 &4 &l
VHSF-1-38MM-33MM™  5F-38mm, SF-53mm 953 512 572 ADAPTATEURS POUR _
HEHSF-Bi48-33MM " LIfF SF-Fimm 953 &3 &3 B i
HHSF-10748-33MM" | 17" 3F-5imm 10810 803 &3 EEIUI[I;;ESEF EEGLES A
* §F= entroipamoe! hox. sanoce Q r
Hamém Carrd Hex. Longuewr
, i de plece mile N mate 1N totale IN.
OUTILS A CONTRE-ALESAGE o 7 I 7
A0 L Y3 1 /8
A2 I i 578
A-114 L& 11k /5
E|T3 14 1 53
A1 14 915 /3
: 120 14 58 B0
) _ o &1} 38 38 11/64
APEX propose des douilles et des rallonges avec contre-alésages usings A31 8 i 116k
3 'extrémite de la douille ou de la rallonge. Les avantages pour A1k LA 117 L5/64
|'utilisatenr sont 'amélioration de Palignement axial entre Toutil A-31E 38 o1 1 5/84
électrigue et la douille ou I rallonge. I'amélioration du transfert de A-3H I8 578 1 5/64
couple, et une meilleure ergonomie pour I'opérateur en raison gﬁ gﬁ U;fiﬁ f:ﬁ:‘:
d'une réduction des vibrations. i s i o
= o A-502 ]-l"? Elfﬂ [Em
CARRE 3;3 A-514 17 14 13452
Dimension Lomgueur A-5L6 \fF 12 13/32
Numeare Type Type  clitéfization totale T ! ik 100
de place doatil de fxatlon DL MM, TN, MM. 570 l.g 5‘?5 IITI?
HC-8617-2 Rallonge - vermuillsge spion~ Care e - r— A-5H 12 /16 11/8
HE-B812-4 Vallonge - venmuillage dpion.~ Cang 3B - § - A-524 17 34 11/8
HC-B612-6 Rnliooge “wenmuitage Epian Card e - & = -Gl 177 1316 11/8
HC-8612-8 Ralionge -vermailage 3pion. Cané e - [ A-578 12 778 1178
MEVC-4E-LIMM-B [mbouts Barbell magnétigees e - 1 - 17 A-550 12 15714 11/8
MVCCBE-ZB4-I7MM-5  Fmbouts Barbell magrstique i - - A-534 172 L1/ 11/8
MVCLAC-284-17MM-9  Embeus Barkell mognétiqne  Hex = A-536 1/ 11/8 11/8
MEVOCERDIIOMIZON  Embouts Barbell magrétigee e - I - 1= A-558 172 ETI 1178
MEVC-AL-ITMM Embouts Berbell magnétigne. Hex - B -1 A-Ghl Lz 114 11/8
CARRE 1/2"
[imension Longueur
Numéra Type Type  cité flxation totale
de place d'outil e vis M. WM. N, MM.
WVECE-131-17MM Tnuilln magnétipe Caine - B - I
WL-AS1-4 Pafinoga - venudlagn 2 pnn-  beagona 172 - b -
WE-A515-4 Bafionge wonudbagedpin. Lo = § =
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ADAPTATEURS POUR

A[]APTATEU RS DOUILLES ET CLES A

CLIQUET, METRIQUE

fumérm Hex Hex. Longueur tolale
de place make [N male IN IN. MM
DOUILLES AVEC HEX. MALE
i A-1-bmm Tk & TR
A L7mm 14 7 bt vl
Numérn Caré Longueur totale A-1-Bmm 14 B /31 M
de pléce femelle [N mai«zll N, MM A-1-0mm 1% ¥ a2 M
A1-13mm 14 I3 B 20
o i i 1346 21 A-3-10mm 38 10 15/l6 2
e ni A hell: 26 sElimm 58 1t 156 2%
s L i 1516 24 A-3-1tmm i/8 ] 1816 %
B340 ife I/2 /16 24 L3-1imm e 13 15/16 24
i) /b 2 166 24 A3 1mm 378 14 1506 2%
A Vg Ve 157 2 A3-15mm 38 15 15/l6 %
81261 11 VI 1 % A3 Lmm 38 14 1516 2
85 351 172 b | & i B a BAL
81352 0 Wl 1 & A3-1Bmm 38 I8 /16 2
Sl-362 91 12 I n A3-19mm i 19 1516 2%
SHN 111 i/ I I A-5-10mm 172 10 1E »
3380 9/ 3/8 1 B A5 Timm 12 1l e
HH 13 a0k L% A5-12mm 12 7 18
Sk b 9716 I % A5 T3mm 12 3 18 W
Sl-68 5/3 9k 118 28 A-5-16mm 177 n HE M
A5-14mm 12 14 e »
A5 Imm i I 1B W
A5 18mm 1 18 11/ W
A-5-19mm 12 19 1B m
A 5.70mm 12 i e »
A5 91mm 12 2 /8 2
A-5-27mm 172 7 18 B
A-5-73mm 12 7 1B M
A5 24mm 17 % B %
A-5-75mm 12 2% 18

KIT D'ADAPTATION DE LA DOUILLE OSCILLANTE WSK

L& kit d'sdaptation de la douille oscillante WSK APEX pait transformer tout AVANTAGES CLES DE UAPEX WSK -
outil avec un carré femelie (3/87. 1777, 5/8°, 344" ou1") ou une rminure 0N en
une douille WK |l permet d'effectoer des vissages oo un léger désaxage peot
apparaitre entre I'axe de |3 vis 8t Faxe de la visseuse (jusqu'a 10 degrés), En plus,
il est tres utile en cas d'otilisation maneelle guand |'espacement peut &tre un
probléme.

- hmeliore la productivite en transformant immediatement n'importe guelle
dowille existante en une douille oscillante

~ Pout gtre utilisé aves des dowilles standard oo specifigues

Cormige jusqu'a 10 degrés d'alignement

Reéduit les problemes de rigage caoses par on desalignemant

Augmente |a dorée de vie de 'outil grace & une insertion comecte de la douille

N

Facile 8 assemblar

APE X «33. 166 43.22.00 | www. APEX-Tonls.com



/7 LES TOURNEVIS APEX A LIMITATION
DE COUPLE OPFRENT DES SOLUTIONS
DE HAUTE QUALITE POUR LES
APPLICATIONS NECESSITANT UN
COUPLE PRECIS. CHAQUE TOURNEVIS
DYNAMOMETRIQUE EST FABRIQUE
DANS DES MATERIAUX DE PREMIERE
QUALITE ET USINE SELON DES
TOLERANCES RIGOUREUSES QUI
AMELIORENT LES PERFORMANCES ET
LA DURABILITE.



TOURNEVIS LIMITEUR DE COUPLE

APEX

TOURNEVIS LIMITEUR DE COUPLE

PNTRODUCTION - Fodls s 023 et
LES TOURMEVIS APEX & limitation de couple offrent des ! g

s . rapides
solutions de aute qualite pour differentes applications.
Kos tourmevis dynamometrigues augmentent Ia valeur du
processys d'assemblzge en vous permettant d'évaleer, de
contraler et d'ameliorer 12 fiabilite du produit, ©e qui 52
traduit zu final par un client satjsfait

Echelle de précision
au micrometre
{moddtes réglobles)

APEX propose one gamme compigte de tourmewis fmitear
de couple couviant une plaoe de 0,004 Nm 4 4,517 Nm
{2-640 in_nzk. Six modeles standards sont disponibles
pout des applications de serrage [Egers, notamment pour
I'assemblane genéral des composants Electionigues et
informatiques. Deuy modeles miniztures offrent une
fixation fiabie de 1z plus petite des pieces, cComme pour
I'assemblage de téléphone portzble

Bogue de régloge
Tournevis dynamométrigues (modeles reginbles)

Bogue de verrouilloge
i ressort £
(modeles reglables) :

Magede | /

Coipie
[ E=1]

Parte-embout @ déconnex
focite pour des changems
rapides

]

inlature Misiztum Standand standard
Ingianie piregi rgianis pleregln

A‘PEX +33.1.64.43.72.00 | www APEX-Tools.com




QUALITE

L'assemblage de composants électronigues et autres
gpolications de serrage [éger axigent ung précision
qui ne peot Eire obtenue qu'avec des outils de
précision. Tous bes TOURNEVES DYNAMOMETRIOUES
APEX sont fabrigués dans des matériaux de qualite
superieure et usines selon des tolérances pregises
Les pieces de travall sont traitees thermiguement

pour renforcer leur sofidite et lewr durabifité. Ensuite,

chague outil est soignecsement assembie par nos
techniciens experimentas. Tous les TOURKEVIS
DYNAMOMETRIOUES AFEX sont munis d'un manche
e aluminium poor reduire fe poids et optimiser
lpnpevite. Nos tournevis disposent egalement d'ane
came a roulement unigue qui permet 4'obtenirun
fonctiznnement souple. précis, et homogene kors
des serTages. Lorsquee e conpie maximal est atteint,
fe mecanisme 3 came glisse automatiguement pour
Eviter un Serrage eaCessit.

Chague TOURNEYIS APEX ast étafonne selon la norme
ASME BI07 14M avant de guitter I'osine, 2 I'aide

; t'un équipement d'essal tracable par rapport aoy
J exigences du NIST (National |nstitute of Standards
and Technologyl.

Manche
entiarement en oluminium
pour réguire le poids et ougmentar
Io fangévits

www_APEX-toolscom
Téléphone ; 001-800-845-5529
APEX@APEX-tools com

Poar plus de détails, veuillez vous reparter au catalogue APEX SP-301 sur

www_APEX-tools com/downloads/ service-fiterature

A’PE X +33.1.64.43.22.00 | www. APEX-Tools.com

Ressort de couple
ragla
pour o répétitivite et lo précision

En plus d'8tre extrémement durabies, plasisurs
caractenstiques DES TOURNEYLE OYNAMOMETRIQUES
ont €8 pensées pour faciliter fewr utilisation:
Chatun des trois modales standards réglables est
caracténise par la couteur rouge, bleue ou noire pour
en faciliter Iidentification. En autre, une kague de
verrouillage a resser brevetas vermouille 'échelle
au couple soubaiteé. Ainsi, 'operateur ne peui pas
ufifiser accidenteliement le tournevis en position
tdéverrouilles et évite ainsi un mawvais sermage.
Tous les modeles sont 2quipés d'un porte-embout &
déconnexion rapide, qui maintient Nembout en toute
securite lors de Mutilisation, tout en permettant un
retrait facile

Wes processus de fabrication sont cerfifiés 150 2001,
ce goi signifie que les prodoits APEX sent fabrigues
selon les normes de gualité les plus rigoureuses.
[es materiaux de qualité_ "usinage de precision et
I'assemblage font du TONRNEVIS DYNAMOMETRIQUE
APEX I'outil de reférenca

INTERVALLES
D'ETALONNAGE

Erraison de I3 précision constamment engas
pendant I'filisation de ces produits, if est conseiila
d'etalonner nos tourmevis dynamometriques tous
las six mois. Les objectifs de gualité, la fréquence
d'utilization o1 le type dutilisation déterminsront

toutefois [a fréquence de I'étalonnage de l'outil.

Come de roulement
de precision
i rouleau

Vis de réglage




//DES SOLUTIONS DE TRANSFERT

DE COUFLE SUPERIEURES POUR LES

—— APPLICATIONS LES PLUS EXIGEANTES:
EN APESANTEUR, A 7 800 METRES OU

SUR LE SOL DE L'USINE.




Présentation des joints universels APEX

APEX

MOINS DE TEMPS
D'ARRET, PLUS
D'ACTIVITE.

APEX fourmit des joints universels poor les applications militaires et
commerciales depuis 1953 & cours de ces 80 années, nous avons
proposé des solutions pour des milliers d*applications exigeantes
dans iz monde entier. APEX est aujoord i recanng comme le leader
en termes de « moins de temps d'arrét, ples d'activite » pour les
applications et les medéles de joint universel 3 goupille et & bloz.

NOS PRINCIPAUX
MARCHES SONT :

LES APPLICATIONS MILITAIRES/
GOUVERNEMENTALES

APEX répond aox exigences des applications mifitaires, telles gue fes
systemes d'armes & few, le controle de vanne 2 distance, les vehicoles
adriens sans pilote (UAV), les systémes de commande du vectenr
poussee, et es joints universels d'entrainement de ventiiatenr

A'PEX +33.1.64.43.72.00 | www APEX-Tools.com

LES INDUSTRIES DE
L'AERONAUTIQUE

Les avions militaires, commerciaux, d'entreprise et prives utifisent
tous fes joints universels APEX. Parmi les vtilisations courantes, nous
retromvons I'actionnement du volet de commande et des becs, les
charnieres pour les portes de soutes et [es fenétres, les articulations
méacanigues pour fes mécanismes du gouvernall, le contrale de
I'assiette et le verrouillage des portes. LES DOURLE JOINTS UNIVERSELS
APEX ont méme éte utilises pour remplacer des boites d'engrenages.
Ces joints universels 3 rapport &leve résistance-paids presentent
d'excellentes caractanstiques de jeu de torsion (c-3-d. |z jeu entre-
dents) adaptees 3 ce type d'Emvironnemant.




EQUIPEMENT HORS-ROUTE/ DE
CONSTRUCTION

Les applications incluent les cofonnes de direction, une varate
d'articulations mécanigues et des prises de force. Sont egalement
inclus des modéles personnalisés pour les equipements spacialises
{ex. camions incendie.)

COURSE DE PERFORMANCE

Notre serie M3 de joints universels fait figere de référence a laguelle
s¢ comparent toes les autres joints universels, Sor ce marche
concurrentiel, des considérations de conception identigues 4 celles de
I'agrospatiale s'appliguent. Les principales utilisatizns concernent les
applications de directien, de timanerie de commande et de régiage du
chassis.

TRANSMISSION D'ENERGIE
INDUSTRIELLE

Il s'agit du domaine d'application 12 plus diversifie. Les utilisations
typigues sont I'équipement de mise & niveau en acier, les reccards vers
les systémes de convoyeurs, tes systemes d'entrainement de pompe,
les tetes de pergage muftibroche, les régleurs de goupille de jeu de
quille, 'équipement de mise an boite, les rectifieuses sans centres,
les soutireuses 4 bouteilles, les machines a coudre industrielles, la
timonerie de commande, Mequipement de melange, les machines

de canditionnement et les balances industrielles. Cette liste na
represenie gu'une fraction des applications ou fes joints universels
APEX sont utilisés. Nos joints universels a changement rapide som
extrémement populaires dans ce domaine. lis eliminent les obfigations
de précision lors de |'alipnement et permettent de réparer rapidement
des machines critigues et des chaines de convoyeurs/de montage

LES JOINTS UNIVERSELS APEX offrent une perfermance constante pour
les industries de traitement oo le fonctionnement continu est de
nigoewr et oi |2 disponibilité de 'eguipement/la continuité de service
sont essentielles. Quelle gue soit vatre application, vous pouvez
campter sur les pints universels APEX pour assurer la nigidite et les
rapports leves de résistance-poids aver moins de déformation, plus
de resistance & la fatigue et une forte capacité de surcharge. Ajoutez &
cala la vaste gamme de gaines en élastomere d'APEY qui maintiennent
{a lnbrification et protégent le joint universel dans les environnemeants
hestites (saletd, eau, boues abrasves, gte.), et vous profiter d'one
fiahilite inégalée pour votre application. Toutes ces caractenistioues
peovent tre intéqrées dans des joints universels simples, doubles,
telescopiques, ou & changement rapide. Nous sommes des spacialistes
des prodiits sur mesure, ce qui permet d'optimiser votre application et
de réduire vos codts d'explottation. APEX est la réference en termes da
joints universels a goupille st 2 blac.

A‘PEX +33.1.64.43.22.00 | www APEX-Tools.com



PRESENTATION DES JOINTS UNIVERSELS APEX

APEX PROPOSE DES SOLUTIONS
VARIEES POUR VOTRE
APPLICATION STANDARD OU SUR
MESURE

3 votre application exige un composant autre gue nos joints Universels
de série 300 ou 400 standard, APEX peut vous le fournic. Nos ingéniers
sont préts a resoudre vos problemes en matigre d'application.

Certaines des aptisns disponibles sont -

B CONFIGURATIONS DE JOINT
UNIVERSEL :

En plus des paliers lisses standard, il existe également un modale
& ajustement seré gui ameliore la tenue 2 fa fatigue dans fes
applications a charpe inversee. Pour des ragimes plos eleves, nous
proposons une gamme de roolement 3 aiguilles,

B MATERIAUX :

aciers alligs (4140, 4150, 43400, acier inmeydable austemitique (303,
304, 316, Nitronic &0), acier inoxydable martensitigue, (416, 4400, 15-8;
17-4, 15-5), acier au carbone (1020, B420) ot aciers speciaux (tels que
Stressproof et 5-7 modifie).

B ROULEMENTS :

APER utilize un elément de roulement simple et des roolements en
pelymere dans ces conceptions. Le choix du ben roulement optimise la
rendement du joint universel, réduit /eliming I'entretien et prolenge fa
durée de vie du joint universel.

B TRAITEMENT THERMIQUE :
traitement thermique de pointe, sélection par la trempe, trempe 2
induction et durcissement superficiel.

B TRAITEMENT DE SURFACE :

huile iégere, cadmium (vide et electrobyse), zinc électralytique, nicke!
(alectrolytigae et électroiess), oxyde noir, phosphate (mangangse &t
zinc), vermis de glissement, et une varigté de salutions de penture.

B MATERIAUX DE REVETEMENT :
silicone, EPDM, nitrile, Viton, neopréne, polymére approuve par la FOA
pour le contact alimentaire, vinyle, silicium/Bacron, fluerosificone/
Homex.

A'PEX +33.1.64.43.72.00 | www APEX-Tools.com

B STYLES DE REVETEMENT :

bulbeus, plat et compligué.

B LUBRIFIANTS :

huile d'engrenage haute pressian, graisse « naturelle =, graisse
synthetigue, graisse synthetioue avec additifs (ameliom les
carscténstigues de « démarrane a sec =), Oraisse sans dégagement
gazeux, graisse de gualite alimentaire, poudre de graphite, et lubinfiant
& film sofide.

B GEOMETRIE :

carré, hexaganal, filete, cannefuras
(droftes oo en spirales) engrenages,
caliet fendu avec patte et wis,
clavettes, diametres de précisien
{0,00027). mignans, encache a sifflet, et
déconnexion rapide. Le cas échaant, ils

.{ |

sont disponibles au format male ou femelle.

ie ples, plosieurs caracténstigues peuvent atre combinées sur

le méme ensemble. Les ingenieurs APEX utilisent ces options
qeotidiennement pour concevolr le produit adapté 2 vos besoins_ Des
charges extrémes (y compris sismigoes) aux envirennements difficiles
{-A2° a 315°C}, APEX 231 |z faurnisseur de |a salution complate.

QUALITE

Les joints universels APEX sont fournis & partir de nos installations de
Dayton gui sant certifiees ASY100. La norme AS9100 est un systéme
de management de |z qualite largement adopte et standardise dans
I'industrie adgsospatiale, qui apphigue en intégralité la version actueile
de la norme 150 9001

Watre installztion de Dayton, qui fabrigue
tes joints universels APLY, bengficie de

ta Certification du systemede gualite
AS9100. La motivation qui sous-tend fa
mise 2n ®uvre du systéme qualite est
notre engagement 3.« fournic aux clients
ta meilleare valeur ajoutée en leur offrant
uniguement des produits 2t services gui repondent & leurs attentes ou
les depassent. »




LA SOLUTION COMPLETE APEX PRESENTE DANS CHAQUE JOINT
UNIVERSEL

Uiitustration ci-dessous met en évidence fa plopart des carzcténistigues de conception communes qui ont fait d'&pey le feader du marche en termes de

« muins de temps d'amét, plus d'activite » pour certaines des applications fes plus exigeantes. Au cewr de g2 socces se trouve Fexcelience technigue quis
£rée ef confinue d'améfiorer cette conception paur relever les defis toujours plos nombrewy des nouvelles applications. Ajouter par aillenrs feg capacités de
fabrication d'Apex 1 son processus de traitement thermique exclasif Vous obtener une concegtion « eguilibrée » gui permet d'obieniv fe joint universel
goupille et & biot ayant le rapport résistance-poids le plus Eleve du marche. |1 n'est pas rare gu'Apex surpasse fa concurrence d'2d mains 30 % en temmes de
fesistance pour des produits de tzille équivalente.

; i .
Kioees nittmes eene rande vt ds canfiguistions de moyes

CARACTERI STIQUES e clvmce e i, s g s
DE PERFORMANCE - mﬂﬂgmm;mw{wﬂ: principale et bapras) - E’T
BCIET s I-HI'I'H}S:':‘G‘IEIL e g‘IIE FE“!'I'.IIIIIH AT
u‘ﬂﬁ:mgi";:ﬁ;ﬁﬁ;ﬂ‘ i:wfmm&mggﬁg:'ﬂ Igu Hesin l
de fonctionaement plus mparianis
disponibles)
m Capacité de surchamge intégrée Eéamatiin o Earma Tl
pour ume plus grande fiabifité. (Des g, Sl e —
surcharges de tarsion tempomires oo
jusqu'a B0 % et des sucharges maeles .
jusqu'a 150 % de la capacité ultime o i nesiow RPN
nominale ﬂﬂﬂ'l‘ﬂ'ﬂi 5 ﬂmﬂ Sans Lmdlétmlﬂh!lmu}!nﬁL IecermEteats o én L35 de o mpmtaree
i £ dep 1wt
contrainte auisible.) ﬁfmﬁ":ﬂiﬂ% wie J
m e traitement thermigue avance de S e
I'alliage d'acier optimise la « dureté » e i

m [izponible svec un revéiement qui
conserve la lubrification et améliore
considérablement s durée de vie.

Lo imgémisesrs APEX untdimnt dien mad iy
velumiues 3 at Taralyze par alement finm (FEAI
poe devalopper et evakeer bes diffdrestes safuticas
tle ccEption

Lorsque vous demandez |'aide d'APEK, vous &tes pris en charge par un
persannel technigue qui a des décennies d'expérience dans ['execution
de I'analyse par elemants finis (FEA), |3 modelisation volamique 30,
I'analyse métallurgigoe, les essais nen destructifs, les essaks de
fonctionnement et Iz réalisation de prototypes.

Pour obtenir un complement d'infermation, veuillez nous contacter

an 1-800-B45-5427 gu visiter le site www APEX-tools.com/toals/
universal-joints

A'PEX +33.1.64.43.72.00 | www APEX-Tools.com



TABLEAU DE CONVERSION

MILLIMETRE - DECIMAL - FRACTION

o100 o3 5158 25 13/64 10200 4036 15308 6024 1306 7992

o200 R 1 2200 2047 10300 4055 2400 BOEI ci.400 8031

0.300 g 5.300 2087 10318 4063 13732 15478  B034  38/84 20500 8071

o397 EGE 1/84 5400 2128 10400 4084 is.h00  .BI02 20500  _E10

0.4a0 57 2000 2165 10580 4134 ¥5.600  .EH42 20E38 8125 13Ns
0.5a0 a7 A5 2188 1132 10600 4173 15700  _ElBI 20700 8IS0

0.ea0 D236 n.600 22015 10700 4218 15808 6220 ¢0.B@e  .Bieg

o.7on D278 500 2244 s 4218 21/54 15875 6258 5/ 20800 8228

B 133 1732 5800 2243 10800 4252 Fa.008 6350 21000  B2RR

0.8a0 1315 2.900 2123 10900 4291 I6B00 6283 21034 @281 53/64
0.900 0354 5053 2344 15/R4 1000 4331 16.100  .R3318 21100 8307

1600 0334 6000 2182 1L108 43710 i6.200  .B37E 21200 83y

1108 431 B.100 2402 L3 437% 716 16272  B4AE  41/64 cl200 8346

1.1 D458 3784 B.200 2441 11200 4409 16300 .E417 21300 8386

1.201 D472 B.308 2440 1.300 4449 ie.400  .B457 21400  B435

1.300 D512 B350 2508 1/4 11400 4488 16:508 G483 21431 B438 2732
1.400 1551 G400 2520 1L500 4524 iG.BO0  BL3% 21500 B4BG

1.500 531 B.500 2138 1588 4531 29/54 16663 G563  21/32 ¢lL600 8504

1588 AE25 1/ E.E00 2508 ILEOD 457 16.700  .B57% 21700 8543

LG0T B30 b.710 238 11700 460% ig.800  EA14 21800  BGLES

1700 nEEY G747 2656 17/G4 11800 4645 16808  .BGB54 T LT LT
1.800 n7aq B.800 2EET 11.900 4685 17.000  _ER33 21800  8Rda3

1.900 BITEY E.808 2i1 1988 4888  15/32 1058 EM1E 43784 22000  .BGE]

1.934 s 564 7.000 2158 12000 4724 17180 6732 22100 87D

2000 iy 7.108 2715 12100 4764 17200 B{72 22300 8740

2100 ng2e 1144 2813 8732 12200 4803 17308 .BEIN 22225 BISE 7/
2.200 {88E 7.200 2835 12300 4843 17.400  BASO 22300 8780

2.300 D908 7.308 2074 12303 4844 3I/E4 17453  EE25  T/16 22400  .Ba1g

2381 A838 . 32 7.400 2311 12400 4882 17508 6430 d2500 BA5E

2.400 045 {.500 2053 12500 4331 T7.BBE 6020 22500 BROA

2.500 484 541 2368 15764 12600 4361 17700 GO6E d0h2¢ BA0E G764
2500 1024 1.600 20432 12700 sep0 12 17.800 70088 22700 843y

2.700 063 2.100 EHE 12800 5039 17858 7031 45/84 22000 8%7E

2718 1034 7/h4 7.400 N 12900 5079 17.308  .704¢ 22900 9016

2.800 1z 7.800 A1 13.000 5118 18.000 7087 21000 9055

2900 14z 7838 3125 548 13097 5156 35/B4 igeg 712k 23018 8As3  23/32
anan 1 g.000 350 13100 5157 T8.2008 7165 ) ¢1100 3044

3100 1220 g.1a0 ETEL] 13200 5197 ig25E  _TIEE 231/32 23200 0134

s 1250 178 £.200 J228 13300 5238 31 R £330 417}

3.200 260 g.100 3288 13400 5376 18400 7244 21400 8311

3300 1241 8334 3281 21/64 13454 5313 17/32 ig.500 _72R1 23416 5218 59/64
40 13149 f.400 KRH 13580 5315 1 O ¢1500 925

1500 1378 B.500 3148 13600 5354 1B.E53 7344 47/84 21800  §20]

1512 406 9/54 B.600 3186 13700 5384 16700 _73gs 2i7ag  .gidn

1500 1417 B.700 2425 13.800 5433 18808 7402 21800 gif@

700 1457 B:731 438 /32 13891  G4B0  -35/B4 ig.a0g a4l 23900 9419

ja@0 1498 g.a0o 2465 13900 5442 18000 .r4a0 c4000 9448

3.900 1535 B.a00 3504 14000 5512 19.850 7500 3M 24100 G488

3069 1583 5/32 g.000 3043 14108 h551 5 {1 24700 9538

4000 545 §.100 3583 14200 5581 19208 7559 24208 9531 B1/64
4100 JE24 13728 258 23764 14288 5825 9718 12300 7538 24300  8LEY

4200 JE54 g.200 J622 14300 5630 15400 7638 24400  9e0G

4.300 1683 §.300 3661 14400  _5GEY 19447 7ESE  49/84 24500  HE46

4366 1718 11/84 0410 am 14500 5709 19508  _7ETY 24800  ORES

4.400 A2 g.500 ar4g 14600 5748 11 e 24 506 D6RE  31/32
4500 A7 525 350 3/B 14684 5761 /84 19700 7756 24700 9724

4800  1EN §.E00 aran 14700 5787 19.808  _7¢9% 24000 8764

4700  1B50 §.700 gl 14800 5827 1E44  7ELD fai3e 24100 9803

4763 1875 316 & a0 JE58 14900  586% 19.900 7835 25000 9843

4.800 1830 §.408 I898 15.000 5906 20060 _7E74 23003 D844 B3/B4
4.900 18210 f822 3902  25/64 15081 593F 18732 20108 7013 ;

=R 1]l 1851 10800 3037 15100 5945 20200 7053

S.100 .2008 in10e 3976 15200 5984 E241 7968 S1/G4
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INDEX DES NUMERDS DE PIECES
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BECAUSE THERE'S A LOT ON THF’-‘ﬁ.INE.

INDEX DES NUMERDS DE PIECES
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