RF 100 U (4-flute) - Metric - Long Length

center cutting
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6.000 6.000 5.700 65.00 13.00 28.00 0.15 4 6.000 9038370060000 9038380060000
8.000 8.000 7.700 75.00 19.00 38.00 0.15 4 8.000 9038370080000 9038380080000
10.000 10.000 9.500 80.00 22.00 38.00 0.20 4 10.000 9038370100000 9038380100000
12.000 12.000 11.500 93.00 26.00 46.00 0.20 4 12.000 9038370120000 9038380120000
16.000 16.000 15.500 108.00 32.00 58.00 0.35 4 16.000 9038370160000 9038380160000
20.000  20.000 19.500 126.00 38.00 74.00 0.45 4 20.000 9038370200000 9038380200000

GUHRING 59



