Fluteless machine taps

Oil feed fluteless taps f. ISO metric threads
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M5 0.800 6.000 4.900 4.62 - 4.71 70.000 8.500 25.000 5.000 9044850050000
M6 1.000 6.000 4.900 5.52-5.62 80.000 11.000 30.000 6.000 9044850060000
M8 1.250 8.000 6.200 7.36-7.47 90.000 14.000 35.000 8.000 9044850080000
M10 1.500 10.000 8.000 9.26-9.38 100.000 16.000 39.000 10.000 9044850100000
M12 1.750 9.000 7.000 11.15-11.29 110.000 18.500 49.000 12.000 9044850120000
M14 2.000 11.000 9.000 13.05-13.20 110.000 20.000 53.000 14.000 9044850140000
M16 2.000 12.000 9.000 15.05-15.20 110.000 20.000 54.000 16.000 9044850160000
M20 2,500 16.000 12.000 16.83-19.02 140.000 25.000 62.000 20.000 9044850200000
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