Speedglas™

Auto-Darkening Welding Helmet SL
User Instructions

05-0013-41

Masque pour soudeurs super léger (SL) avec filtre a lentille photosensible
Directives d utiisation

Careta para soldadura con lente auto-oscurecente SL

Instrucciones

IMPORTANT: Keep these User Instructions for reference.

IMPORTANT :

Conserver ces directives d utlisation a itre de référence.

referencia futura

98-0060-0041-2_3
34-8714-1303-4

List of Warnings within these User Instructions
i WARNING

These products are designed to help protect the wearer's eyes from harmil radiation including
visiblelight, utra-vilet radiation (V) and infra-red radiation () resulfing from certain arc welding
processes when used in accordance with these User nstructions, Use of this product in any other
application such as laser welding or welding processes that require shade 13 or higher fifers

ultin permanent eye injury and vision loss. Do not use any welding product without
anpoprit aring For proer s, s supenvsar, or Lsorsictons o call M inU. .

-243-4630. In Canada, call Technical Service at 1-800-267-4414.
mWays wear ANS 287. 1-2003 compliant safety spectacles in addfion to any welding helmet.
Failure to do so may resultin permanent eye injury and vision loss. n Canada, follow CSA 294. 3
andlor the requirements of the authoriy having jurisdicton in your region.
Before each use, perform in these ser nstru that
components are installed and functioning s intended. Use of 3™ Welding Helmet. etontlis
at do not meet failure to use genuine 3M™ Speedgl

replacement parts may result in permanent eye injury and vision loss.
Do not use welding fitrs that are cracked, pitted or

Removing and Installmn the Spatter Protector

Figs. 9, 10a & 10b.

Magnifying Lens Holder Installation

Follow Figs. 11-13, but first remove ADF to place lens holder clps, then re-insert ADF.

INSPECTION
ol inspect ldin ior beforo cach us. Cracked,pited r sratched il glas o proection
ai protection . The sensors on the ADF must be kept clean

i
ind uncovered at all imes to provide cunec\ functon, Check for cracks in he welding heimet and look
Qnr light leaks. All damaged components should be replaced immediately.

Before each use, perform in these User Ins
componentsar nsaled and unctoring a ntendec. Use of W™ Wemmg Helmel Assembhes
3

Mises en garde enoncees dans ces directives d’utilisation

s MISE EN GARDE
5 produits sont congus pour aider a protéger les yeux de ['utiisateur des rayonnements nocifs,

contla et visbie, o Fayornement ulrailet (V) et e ejomnementnfarouge () provenart
de certains procéés de soudage a arc, lorsqu'is sont tiisés conformément aux préss

iocts  waksaon. L ulitaon t 5 oG, PO 100 . 1 TADDICALO, COrMTe

le soudage par fscea asr ou e ype e soucage nécsstantun fledo o 13ou
supéieure, peut provo
de produit pour e Soudage sans avoir requ la formation nécessaire. ey renseignement sur

Déterminer le niveau de sensibilité adéquat

Pour trouver la commencer 2, Ce niveau a
1a plupart des travau. de soudage. Siobscurcissement du ilre st nsuffisant pendant fe Soutoge,
vl sonst & 3au 4 jusa' obscurssement voul S sensfts et op v, e
peut s'obscurcir sous [effet de ' Sile filtre |
proximité d'aures travaux de soudage a arc, il peut étre nécessaire de régler la sensilé 21 pour
e e nerérences ou une acfivation non voulue

intérieure
Remplacer les plaques de protection extérieure et intérieure comme Iindiquent les Figs. 5 et 6
assurer que I plague de protecton extérieure est bien fxée aux quatetge. Sassurerde retier les

I'iisation adéquate de ce produit, consuter re les
communiquer, au Canada avec le Service technique de M au 1 800 267-4414.
Toujur prar s et g séurtsconfomes & nome Z87. 1-2003de A4S plus
U casle pour S o manguement s drectis peut rovoger desblesures
ité. Au Canada, se conformer a la norme 294. 3 de la CSA ou aux

that do not meet these inspection requirements or failure to use gent
\Wekdng Heimet L repacement pa may rsultin permanant ey injury and viion oss.
Donotuse welding iers thtar racked pited o oterwis damaged s these condions may

compromise eyefface impact protection and may ow el O an I aiaton o pass through
‘causing permanent eye injury and vision los

Should the 3™ Speedglas™ Auto Darkering Fiter (ADF) ai to switch to dark mode upon striking
an arc, stop welding immediately and inspect the ADF s described in these User Instructions.
Continued use of an ADF that fais to switch to the dark state may result in permanent eye injury
‘and vision loss. If the problem cannot be identified and corrected, do not use the ADF; contact your
supervisor,distributor or 3M for assistance

Severe bum injuries may result i these welding helmets are used for heavy-duty overhead
welding applications where there s a potential for falling molten metal

Only operate these ADFs at temperatures between 23°F (-5°C) and 131°F (+55°C). If used outside
of hisange,hefiter may ot pefom resultin injury

may allow harmful UV and IR radiation to pass through,
causing Wmanemeve IIIIIII'Y and vision loss.
g for Proper ALF Oprsio:
Hold afew inches of a fluorescent light the ADF switch to the selected
dark state. Depending on the light source, it may be necessary to temporarily increase the sensitvity

exigences de lautorité cumueteme e région.
q uer I les présentes

pour s'assurer que tt installés et fonctionnent
Lutiisation de masques pour soudeurs 3M™ qui ne répondent pas  ces exigences d'inspection
ou dont les piéces de rechange ne sont pas des piéces d'origine Speedglas™ 3M™ peut causer
ds bessures oulafes pomanenes o g peredevision.Speelas ™ 3™ put auser des
blessures oculaires permanentes et

2 de fitres pour

etde Ia\ssel Dmsl des rayons UV et

seting. Optonally the ADF can be riggeréd by pointing any television or VCR it et aciale h

the ADF sensors. NOTE: I the ADF does not described above, o not

contact your supervisor or 3M representative. SR e et photosensile Speedglas™ SM™ ne § uhscun:n pas b appation do 1o
de soudage, cesser de Souder etinspecter e

CLEANING AND STORAGE Gutlsaion Lutisaton dun ivo

Clean the welding helmet vith mild soap and lukewarm water. Do not use solvents. Clean the welding
fiter with a lean, ln-ree tissue orcoth, Do not immerse ADFS in waer o spray diectly withiuics.

The 3M is not designed for heavy duty
aperations e 10 116 sk f burh rom faling moen el

in a clean dry and dust-free environment at room temperature.

X directives

des blessures oculaires permanentes et la cécité. SiI'on ne pem déclr e probeme etle
corriger,ne pas utiiser e fire a
distributeur ou 3M pour obtenir de Faide.

Table 1. Recommended Guide for Shade Numbers
fapted from ANSI 249. 1-2003)

soueurspour do o ravau o soudage u-dessus e o ol
ilya possibité de é par
Nutiiser ces filres a lentile s

1a plag int de Futiiser
Voyant de ples f
Remplacer les piles lorsque e voyant d piles fibles clignote ou lorsque les DEL de teinte et de
sensibité ne clignotent pas lorsqu'on appuie sur s boutons.

o s lorsauan 2 '

Enlever e fitre a lentile pour Soudeurs comme le montre Ia Figs. 5-C:1 & Fig. 9 pour accéder
aulogement des piles. Au besoin, utiiser un petittoumnevis pou etire le porte-piles. Insérer les
nouelis s cans I ot confomément co guf s s . 7. Glser s pot-pes
dans o o Jusaus oo qul s enclenche. Rénstallr el el pour soudurscomme e
montrent s Fg. 9.

protecteur jectior

Figs. 9, 10a & 10b.
Installation du porte-lentille e grossissement

Suivreles Figs. 11-13, mais enlever d'abordle fitre a entile photosensible fin d'installr les pinces
du porte-lentile, puis e réinsérer.

INSPECTION

ecter Le verre fiftrant et les
plaues de poccton fsurs, s ou ratgnee ueuven( nuire serleusemenl 3. prtocton ot
éduire la visbilté. dufiltre & entile ér

permanence puunon lonne cotectement Verfr S Io masqe pour oucers preseme et

et des fuites de lumiére. Releacer immeédiatement tous les composants endommageés.
A MISE EN GARDE

GENERAL SAFETY INFORMATION Gperation Toctode A curent, Minmum | Recommended (23 131°F). A défaut de quoi b filre peul ne pasfnnmunner ‘comme prévu etily a alors Avant chaque ulisaton ffectuer | " o5 pésenies
This product contains no components made from natural ubber latex. P aps Protoctive | Shode Nemoer vant chague ulisaton, ffctur {inspocton décrte dans o présentes directive dutsa
ontdtn ) S e s St S st s e s P s o el T L e
e (0 s designed ol protct Shieided metal 50 7 g enraison des
s e e st g o i et sl o n (V) and n leided metalare 5 o160 0 0 iy en fusion. D e O e e oson.
radaton R) estig rom etain o veldingprocesses e use naccrdance = 2 L 2 o s pour !
User T eye-level sensors on the front of 3™ Speedglas™ Auto-Darkening Fiters - ¥ ENE £ E p h
ADFs)reactndependentlyat the moment the weldingar is Sk an causeth fiter o arken. = 250550 [0 m RENSEIGNEMENTS GENER‘AUX SUR LA SEQUR"E o faciale s er besros rayars e
o the lght shade (shadk vy - ] Ce produit ne contient aucun composant en latex de caotchouc naturel ) 3
lithium batteries are used as the power source. Potection from ulira-violet radiation (UV) and m'valed W:Td;‘; ar e; o0 7 Usage pt érifi bon dufiltre a
radiation (R) is continuous, whether the ADF is i the light or the dark state. In the event of batte 5 Tage P isaton. I éger (51 Tenir e fltre & entile fluorescente et observer e
dletonic i, e welder Temainsproteted aganst UV 2nd  raciaton equeiet o the arkest 160-250 1 g",,‘e‘i‘;i;;’:‘x;,,',’l55';';;m’.’,’:gm;{:gn’;f::gm?nmﬁg:;gﬁ:{emﬁggyeiipme’ S fie & lentile photosenside s aﬁamer a la teinte foncée choisie. Selon la source de lumiere, il peut
shade setting (sha i i 250-500 7 Ta lumiere visbe, o ulaviolet e es ifrarouges émis par re nécessaire d'augmenter temporairement e réglage e a sensibiité. Parfois e flre & lertile
3um™ Speadglas"" ADFs allow the welder to view their work clearly and safely during set-up, during P i Coraing racaaes de soudage 4 'ac. Dot captours tués  -avan u fire 5 ontle pet dirigeant toute télécommande de téléviseur ou de magnétoscope
e weld and after without interruption and without the burden or delay of manually lifting the welding as-tungsten-arc < Speedglas™ 3M™, au niveau des yeus, réagissent séparément a Iappariion de |'arc de soudage et vers les capteurs du filre REMARQUE : Sile flre a entile phamsens\hle ne fonctionne pas 5
helmet orfiter: 3™ Speedglas™ ADFs allow manual arc welding o be performed more quickly and 50-150 Ghclondhent Fabscurcissement d e Le i redovent ple (teine ) s i cispartion 6o (s de aux , ne pas utiiser et ec son
accurately in comparison to traditional passive welding filter plates. 150-500° 10 ‘soudage. Deux piles au lithium alimentent le filtre. La protection contre le rayonnement ultraviolet (UV) ‘superviseur ou son représentant 3M.
“Air-carbon-arc oufing =500 10 7 et nfaouge (F) st emancnt, el Que S e e L entile, i cas do Otallance e e
USE INSTRUCTIONS AND LIMITATIONS ou du matériel électronique, e soudeur demeure protégé contre les rayonnements UV et R au réglage NETTOYAGE ET ENTREPOSAGE
Important Use Limitations: 500-1000 il 1 de teinte le p\us élevé (teinte 12). Neiogre casqe poursoudur  l'eau tide et au savon doux. Ne pas utiiser de solvants. Netloyer le
* These products do not provide any protection from respiratory hazards that may resuit from Plasma-arc welding <20 6 6 Unfiltre  lentille photosensible Speedglas™ 3M™ permet au soudeur de voir clairement sans re pour soudeurs a ['aide d'un chiffon ou d'un essuie-tout propre et sans charpie. Ne pas plonger les
we\dmu processes o from other sources. 3M™ Speedglas™ Welding Helmet SL may be worn in 20-100 8 [l interruption son travail en toute securite au cours de la préparation, ainsi uue Dendam etapresle ““’95 4 lentille photosensible dans I'eau ni les asperger directement de liquide. Entreposer le matériel
conjunction with cerlain respirator models. For more information about respiratory protection for 200400 0 0 soudage,sans dovor soulver o masate pour soudeurs ou il Les atempératu un endroit propre, Sec et sans poussiére.
welders, or Technical Service at 1-800-243-4630. In Canada, callTechnical Service at edglas™ 3MT™ permettent d'effectuer les ravaux manuels de souda g arar et
1-800-267-4414. 400-800 hi] 1 plus prémsémem par rapport aux plagues pour soudeurs a filtre passif conventionnelles. Tableau 1. Gﬂ'ldze Nfammﬂ"?wn"‘"'lz:;;':"rm de teinte
« The 3M™ Speedglas™ Auto-Darkening Fiter SL s not suitable for gas welding, laser welding or Plasma-arc cutting <300 8 9 norme 249, 1-2003 de PANSI)
welding processes that require shade 13 or higher fiers. Use of this product for these appiications 300-400 9 12 DIRECTIVES ET RESTRICTIONS D’UTILISATION Fonctionnement Duaméne de [ Iniensiéde | Teinte e N e einte
may result in permanent eye injury and vision loss. 400800 0 T4 Restritions d'utiisation i I'électrode (po) | Tarc, ampéres | protection fecommandé
* rly operato thoADF ot tempergurs blvioen Z3°F (-6°)and 131°F (+55°C). i usod outid of T — 7 . 8 ,,as mne les dangers respiratoires provenant minimale
this range, he filter may not perform as designed and may g On peut porter le masque pour soudeurs super léger (SL) Spesdglas"" Soudage a 'arc avec < <60 7
vision 2 3Mw aves certins models 0 rosrateuts. Pour obtenr de s ampes a 3 50-160 5 10
arbon arc welding 14 prot oudeurs, technique de 3 . .
SPECIFICATIONS late thickness, inches e aita 5 160250 10 12
ADF Switching time Less than 0.15 milliseconds 25 weldn 5 " « Lefitre & entille photosensible SL Speedglas™ 3M™ ne convient pas aux procédés de soudage > 250-550 il 1
On/off Function ADF tums on and off automatically 9 T a2 ou au laser, ou aux procédés nécessitant une teinte minimale e 13 Tout manguement a Soudage a larc avec <60 7
ADF Lightstate /8- 56 ces directives Ta cécité. fil électrode 50-160 7 7
ADF Offstate Shade 3 > 112 68 * Nutisor e flre [ 5°C 160250 1
ADF Uttravioletinfrared Protection at al imes - non-switching <1 34 (@3et131°9.A et ce quol e fllee nem e pas 'onﬂmnner Comme préwet 1y waiors 250500 T
Dark Shades 8,9,10,11,and 12 [ 45 Soudage 3 Gectods %0
Delay (recovery) Automatically adjusts according to shade level 5 53 e
R e ; Ay - o e
eight of Welding Helmet an pprox. 385 g A -
Operating Temperature 23 10 131°F (-5°C 10 + 5°C) TROUBLESHOOTING ftre 3 lenile protasensible Woins de 0, 15 miliseconde Coupage & larc au <500 10 B
Battery Type Two CR-2032 lithium 3V batteries Condition Lefiite gﬁg&'ﬁlg"msms‘me 38 met en marche et charbon ave jet dair 500-1000 T )
Batery Life (Approx) 1500 hours - " R
ADF Use temperature 15 (23°F) to +55°C (+131°F) ADF will not tum ON Make sure the batteries installed properly. ;i‘;‘&:sl;‘lse‘ ;: fitre & lentile et 3 Soudage au plasma 20 5 o
Head sizes Fits hat sizes 6 1/4 (50 om) through 7 7/8 (63 om) ;ﬂake s‘um mi o':::':anene:hbemg :tn {CR;iUGZ Fivo  entl pholosense désacivé  Teinto 3 20-100 0 7
1y replacing both batteries with new batteres, then Protection contre | Vet Protecti te, sans ob t 100-400 10 1
3M™ SPEEDGLAS™ REPLACEMENT PARTS AND o e Low Bty oo L 0050 i i
ACCESSORIES ADF shuts OFF and won'tturn back on | Try replacing both batteries with new batteres, then Déla (récupération) Se regle automatiquement selon le niveau de la teinte Coupage au plasma - 300 8 9
05-0013-41  3MT™ Speedglas™ Welding Helmet SL with Auto-Darkening Filter Shade 8-12 the Low Battery indicator Surface de visualisation (approx) 91 mm x 43 mm (3.57 pox 1.68 po) 300-400 B 2
05-0000-41  3M™ Speedglas™ Auto-Darkening Fite SL Shade 8-12 ADF does not trigger reliably or tums | Remove the protective fim from both sides (i applicable) Poids du masque pour soudeurs avec 00800 i i
18-0099-68 3™ Speedglas™ Throat and Side Protector Leather Tight intermittently while welding ofthe outer protection plate. it a entile photosensible =3859
07-0024-02  3M™ Speedglas™ Sweatband Fleece, Black Verify that the two sensors on the front of the ADF are Température d'utilisation -54+55°C (232 131°F) Brasage fort au gaz 34
02:0690-00  3M™ Speedglas™ Throat Protector, FR cotton ot bocked by weld spatter, hands, pipes, object being Type de pile Deux piles au lithium CR-2032 de 3V Brasage tendre 2
02:0024-01 3™ Speedglas™ Replacement Sweathand, Leather welded. Durée, ) 1500 heures au gaz
02-0024-00 3™ Speedglas™ Sweatband, Cotton Fleece with Padding Review the sensitity adjustment utisation du Soudage al'arc 1
05-0655-00 3™ Speedglas™ Headband and Muummg Hardware SL select the appropriate setting for your type of welding fitr a lentile photosensible: De-52+55°C (234 131°F) électrique 2
05-0660-00  3M™ Speedglas™ Headband Assembly Kit S Tours de téte Convient aux tours de téte allant de 50 cm 2 63 cm 'Cﬁmg‘de en
05-0013-00 3™ Speedglas™ Welding Helmet SL "ADF tums dark when others are Reduce sensitvty. I this i st occurring at setting 1, X . {paiture de chapeau :6 1/447 7/8) .
05-0250-00 3™ Speedglas™ Outside Protection Plate SL welding nearby s curtans o ofher method 0 lock gt fom ther Matériau de 'écran Polyphtalamide Epaisseur de Ia plague (pouces)
05-0250-01 3™ Speedglas™ Outsde Protection Plate SL Hard Coated and Painted welder's arcs. Boitiers dufitre a lentile photosensible ~ Nylon polyamide Soudage aux gaz <18 X
04-0290-00 3™ Speedglas™ Inside Protection Plate (ADF) DF leadiy plsig gl ark with o Gk suroundingareafof pocs o ey sobe re-tete Nylon polyarmide 178172 X
04-0320-00  3M™ Speedglas™ Battery, 2 batteries arc present lights. Strobe lights can trigger ADFs from a long Plaques de protection Polycarbonate S 12 X
05-0370-00  3M™ Speedglas™ Battery Holder SL distance or by reflecting off ceilings. Reflected light »
05-0680-00  3M™ Speedglas™ Magnifying Lens Holder SL. from strobes not visible to the eye may be strong PIEcES DE RECHANGE ET ACCESSOIRES SPEEDGLAS™ 3M™ Oxycoupage <1
05-0695-00  3M™ Speedglas™ Spatter Protector SL enough to trigger the ADF. fasque pour soudurs super lager (SL) Speedglas™ 3™ avec fire 4 fentill 16 5
06-0500-56  3M™ Speedglas™ Magnification Plate, 1.5X “ADF is “blurry” Remove the protective film from both sides (if applicable) D""‘“SE"S'”E teintes 8 a A >6 56
06-0500-57  3M™ Speedglas™ Magnification Plate, 2.0X of both the inner and outer protection plates. 05-0000-41  Filtre a lentille photosensible SL Speedglas™ SM‘M,te:':es Ergn 12 N
06-0500-58 3™ Speedglas™ Magnification Plate, 2.5 "ADF has spatter bonded to the outside | ADF is permanently damaged and not covered by 18-0099-65 - Protecteur pour la qorge et les cdtésen cur Speedlasit MM TABLEAU DE DEPANNAGE
06-0500-59  3M™ Speedglas™ Magnification Plate, 3.0X and/or inside glass surface warranty. 07-0024-02 a en coton peedglas™ 3M
Always use oulside and inide protection plates. 02:0690-00  Prolcteur pour I oigeen colon gifuge Speedgas™ T Condition Solutions possible
os0i000 20004 o1 Banden oo derochinge o cuif Spoodgat ™ W - Lefilre  lentile photosensibl ne S'assurer quefes piles sont intallées correctement.
ssoomar 2000 WARRANTY e o o montage SL Speedglas™ 3™ active pas S'assurer aue les piles adéquates sont utlsées (CR-2032)
500500 N WARRANTE: Inthe event any SM Persoral Safety Dvision (PSD) product i found to be defectve 05-0660-00  Trousse de montage du serre-téte SL Speedglas™ 3M™ Remplacer les deux pies par des neuves, puis verifier
material, workmansfip, with any express warranty for a specific purpose, 3M's 0000900 M e Fidioatour o pio bl
Oy Olaon a8 Yo xSl b TS oph. 10 tpe: Toes Of o 50013+ asque pour soudours super léger (SL) Specdglas™ 3 — -
puTtas i of L pars i Upon ey fcaton et and susaraion o 05-0250-00  Plaque de nmlec(mn extérieure SL Speedglas™ M Le it  ntleprausesiie e Rempacr s dou pies pa des nouves, s vt
= o product has been stored, mamtamed ‘and used in accordance with 3M's written instructions 05-0250-01 6 L Speedglas™ 3M™, Tindicateur de pile faible.
EXCLUSIONS TO WARRANTY: THIS WARRANTY IS EXCLUSIVE AND IS IN LIEU OF ANY EXPRESS OR 04-0290-00  Plaque de protectic Speedglas™ M Activation errzﬂque du Mtre alentile | Retirer la pellicule protectrice des deux cdtés (le cas
om0 IMPLIED WARRANTY OF MERCHANTAB\LITY FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE OR OTHER 04-0320-00 2 piles Speedglas™ 3M™ passage ala teinte | échéant) de la plaque de protection extéieure.
%N WARRANTY OF QUALITY, EXCEPT OF TITLE AND AGAINST PATENT INFRINGEMENT. 05-0370-00 Porte-piles SL Speedglas™ 3M™ il aators pencant o sucage Sassurer que les deux capteurs & Favant du ilre
i 1 05001300 b\M\TAﬂDm‘g‘Fh uAdB\LFUT‘V E’é emtas pr:vn::f abﬂve‘ 3M shall not. D: \I\ahle or vesng'nsmle for any loss or 05-0680-00  Porte-lentile de grossissement SL Speedglas™ 3M™ lentille photosensible ne sont pas bloqués par des
lamage, whether direct, indirect, incidental, specialor consequenial, rising o UseOTmisuse  05.0695-00 Protecteur contre les projections SL Speedglas™ 3™ rojections de soudure, des mains, des tuyaux ou un
—_ Y« a 1 M PSD product, or e usersnaity o us s products, THE REMEDIES SET FORTH HEREN 06-0500-56  Plaque de grossissement 1, 5X Speedglas™ 3M™ Dot o i e e s sy
woboss /, 06-0500-57  Plaque de grossissement 2, 0X Sﬂeeﬂg\as;: GMIZ Relire les directives de réglage de la sensibilité et
it & 1§ FOR MORE INFORMATION Q0500 Plaue degussoment 2, X Spoadgs™ 3™ choisir e réglage adéquat seion e type de soudage
e T T ] g bl laque de grossissement 3, 0X Speedglas’
e woen T80 ss wasow 3
Website: wwiw. 3M. com/PPESafety o Le e  entile photosensible Réduire a sensibilité. S e probleme persiste au réglage
Fig. 1 TecmiaAstace: 1-800-245-46%0 scurcita la lumire des travaux de | 1, bloguer la lumiére venant des aures soudeurs avec
Foe otter 3 - &n. soudage  proximité des rideat ou tout autre disposit
N 5 ¢ R
ADJUSTVENT OF WELDING HELWET & VIEWING POSITION /302307650 mege N B v, e o e | G et ek L
The following adjustments can be made to the 3M™ Speedglas™ Welding Helmet SL as shown: ;¢ présence d'arc stroboscopiques peuvent activer e fitre 4 entile
« Topstrap length (Fg. 2) RENSEIGNEMENTS SUPPLEMENTAIRES ) e photosensible de lin ou par réflexion sur les plafonds.
« Front/back welding helmet position or distance from face (Fig. 3) Aux Etats-Unis : 02002401 Lalumiére réfiéchie des stroboscopes invisible a I'oeil
« Pivot-down stop angle Fig. 4) Intemet : www. 3V, com/PPESafety > peut ére assez intense pour actver e fire.
Assistance technique : 1800 243-4630 osoum00 Y 000 . Lefitre a lentile photosensible est flou | Retirr a pellcule protectrice des deu catés (e
ADF FUNCTION Autres produts 3M : it . o505 cas échéant) des plaques de protection intérieure et
Auto-ON Function 1800 364-3577 ou 1 térieure.
peedgl Dark Filter SL d off automatically. 1651737-6501 i Ily a des taches sur la surface Le filtre & lentille photosensible est endommagé de
i ! ' 16 xiérieure du verre d f nte et 'est rt par a garantie.
Dk hade Sleton PARA MAYORES INFORVES ! T enle rtosensble. | Tours i e plaues o protocton e
Fiv different dark shade numbers can be selected: 8, 9, 10, 11, and 12. Check with the Shade Guide : 00050056 o Toujours utiiser des plaques de protection extérieure
and 1 2 En Estados Unidos: Gedst0.57
(Table 1) to determine the proper dark shade setting for your application. In order t see which shade Sito Web: . 3N com/PPESafety e et intéreure.
the welding fiter is currently set to, momentariy press the shade button. To select anather shade, keep o0 ot Gods0050 wsooor wobom oo P,
Dressl e shade buton whil the LED i flashing urii the LED indicates the desired seing. ﬁ:l”:’:"::""ﬂ: ? '300'3 M?' 1630 GARANTIE
Sen: ‘,enn,w,:Em o Fig. 1 GARANTIE  S{ un produi de fa Division des prodits de protection individuelle de 3M preésente un

The phnlu sensor system de\eﬂs newelding rc an iggers e ADF o swlh ot dark it
rmal ambient lighting or sunlight
To change the sensitivity semnq et h Sanaiony buton sopoatady uml s LED s

desired setting
Position 1 Low sensitity - for welding in groups.

Position 2 Normal sensitiity - for typical SMAW, MIG and TIG welding indoors and outdoors
Position 3 High sensitivity - for low current or stable arcs (e. 9. IG welding at low amps)
Position 4 Very high sensitvty - for very low current,stable arcs and partially blocked arcs

Finding the right sensitivity setting

In orderto find a suitable sensitvty setting, start with setting 2. Thisis the correct setting for most

applications. fthe fite does not darken reliably while welding, change to setting 3 or 4 until reliable

switching is achieved If the sensitvty i set too high, the filter might Switch to the dark state in

response to ambient ightng. f the ADF is being used in lose proximity to other welding arcs, it may

be necessary to switch to Position 1 o avoid nterference or “faise triggering”.

Replacing the Outer and Inner Protection Plate:

Replace the outer and inner protection plates as shown in Figs. 5 and 6. Make sure that the outer

protection plate is correctly snapped in on all four posts. Be sure to remove the protective covers on

both sides of the inside protection plate before use.

Low battery indicator

Batterie shouk b replace when he ow bttery ndiator fiashes o shaceand senily LEDs co

not flash when the buttons are push

Removing the ADF cassenelchangmg the Batteries

The welding filter must be removed as shown in Fg. 5-C:1 & Fig. 9 to access the battery compartment

s sl srencierf ecessry o rmore e batery ot et ns btars i batery
older as shown in Fig 7. Slide the battery holder nto the welding fiter i it snaps in position.

Reinstalthe wekdng e as shown'n .

1-651-737-6501

3M Personal Safety Division

3M Center, Building 0235-02-W-70

St. Paul, MN 55144-1000

©3M2014. Al rights reserved.
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REGLAGE DU MASQUE POUR SOUDEURS ET ANGLE DE VISION
Le masque pour soudeurs super lager (SL) Speedglas™ 3M™ peut étre réglé comme suit
* Longueur e acouroie supéneure (Fig.2)
asque pour visage (Fg. 3)
. Anq\e darét du pivot vers Sltes (Fig.4)

FONCTIONNEMENT DU FILTRE A LENTILLE PHOTOSENSIBLE
Fonction de mise en marche
Lefiltre a lntille photosensible SL Sneedglas"" 3M™ s'allume et s'éteint automatiquement
Sélection des teintes foncées

Il st possible de choisi parmi cing teintes difiérentes :8,9, 10, 11 et 12. Vrifer le nuancier tableau 1)
pour déterminer Ia teinte foncée qui convient e mieux a Iapplication. Pour connaite la teinte du fifre
en cours, appuyer un moment sur le bouton de teinte. Pour sélectionner une autre teinte, cortinuer
dappuyer sur e bouton de teinte jusqu'a ce que la DEL clignotante indique fa teinte voulue.

Réglage de Ia sensibilté

Le systéme photosensible détecte arc de soudage et active leflre & lentile photosensible pour
passer 3l et fonc, L capfeursson conps pour S adeplr au s desoudage ot on 2
lumiére ambiante ou a celle du solei. Pour mocifier e réglage de la sensibité, appuyer a répétiion sur
Te bouton de sensibilt jusqu'a ce que la DEL indique la sensibité voulue.

Position 1 Faible sensibilts - pour e soudage en groupe.
Position 2 Sensibilté normale - pour le soudage SMAW, MIG et TIG & intérieur et & 'extérieur.
Position 3 Sensibilté élevée - pour le Soudage a faible intensits oules arcs stables

(p- ex., soudage TIG a faible ntensite)
Position 4 Sensibilté res clevée - pour e Soudage a trés faible intensité, les arcs stables et les

arcs bloquéss

et g e ou e fbrcaton, u s 't e confome & otegaante it d’zdamatmn
a un usage partiouier,
G réparet o emplact toute Dce o tout produ Gefectueu, o ' ‘en fembourser e pr dachat
a condition que I'uiisateur avise 3 en pourvu qu'il
produita été entreposé, entretenu et utisé conformément aux directves écrites
RESTRICTIONS DE GARANTIE LA RESENTE GARANTI EST EXCLUSVE ET TENT LEU DE TOUTE
GARANTE EXPLIITE OU IMPLICITEDE QUALTE MARCHANDE EY DADAFTATION A UN USAGE
J DE QUALIE A LEXCEPTION DES GARANTIES RELATIES

RUXCTHRES DF PROPRIETE ETA LA CONTREFACON DE BREVE
LIMITE DE RESPONSABILITE : A exception de ce qui nvecede SM ne saurait éire tenue responsable
des pertes ou dommages directs,indirects, spéciaux, fortuits ou conséquents résultant de fa vente,

isation ou de la mauvaise utsation des produits d la Dvision des produis de protection
individuelle de 3M, ou de Fincapacité de utiisateur & sen servir LES RECOURS ENONCES AUX
PRESENTES SONT EXCLUSIFS.

POUR OBTENIR DE PLUS AMPLES Division des produits de protection
RENSEIGNEMENTS/ FOR MORE INFORMATION  individuelle de 3M
Compagnie M Canada

nada, communiquer avec/In Canada,
contact:

Internet afety
Assistance technlqueﬂechmca\ Assistance :
1800 267-4414

Centre communication-client/Customer Care
Center :1 800 364-3577

Lunm)n (Ontario) NGA 4T1
©3M,2014, Tous droitsréservés.
3M et Speedlas sont des marques de commerce
de 3, utiisées sous lience au Canada.
3 PorsonalSafty Diision
3M Canada Company
0. 505757 London, Ontaro NGA 4T1




Lista de advertencias dentro de estas Instrucciones

Estos productos estan disefiados para ayudar a proteger los ojos del usuario de radiacion
dlina,como i visble,radisionulravioeta (V) rdiin infanoa () resuado decertos
procesos de soldadura por arco cuando se usan de acuerdo con estas

Reemplazo de las placas protectoras emnor : mtennr

enls Figs. 5y 6.
Ia placa protectora exterior esté bien ot oo e postes. Antes de usar asegirese de qmtar
Ias cubiertas protectoras en ambos lados de la placa de proteccion inerior

Indlcadnr de bateria baja

de
este producto en cualquier ofra aplicacion como soldadura por laser o procesos de oidaaun
que requieran lentes de sombra 13 0 mayor pueden ocasionar lesiones permanents

1os ojos y pérdida de la vista. No usar ningun producto para soldadura sin la capacitacion
adecuada. Para un uso correcto consulte con su Supervisor, lea las Instrucciones o lame gratis
al Servicio Técnico de la 3M Division de Sequridad Personal de 3M México al 01-800-712-0646.
Siempreulcegaas o sequidad que cumplan con a rama ANS| 267, 1-2003uro oon

cuando el indicador de bateria 0los LEDs
de ‘sombra y sensibilidad no centellean cuandn presionalos botones.
Rumnclon del ADF / cambio de baterias
Para | batena debe quitar el lente para soldadura, comose muestra en
la F\gs 5-C:1 & Fig. 9. i es necesario, use un rte de bateria

Tnsc 1 blrias eV o sopos Como 5o el .7 Dol o Sopote e bl 1

cualquier careta para soldadura. No hacerlo puede causar
it do T Vita, E Canat,5iga 1 noria GSA 264.3 0 105 roquermerios o a atondad

conjurisdicion en Su egén

P

stén instalados y
anes de cada uso realme una inspeccion como se describe en as Instucciones. El uso de
3™ s requenm\emas de
ms;_:eccmn que no incluyan partes de repu 2 edglas™

No usar lentes para soldadura daiiads , yaque

1 rolecinaciry el puedepemit o o de radiacion UV e IRy causar lesiones
permanentes en los ojos y pérdi

& Lonte vt oscuretee ADF or s s\ulas eninglés) Speedglas™ 3M™ llogara a falary no
cambiara al modo oscuro al aplicar un arco eléctrico, deje de soldar inmediatamente e inspectione
1ADFsogn s dscrbe en s rsuccones. El s contino de unADFque foll al ambe

el lente para soldadura hasta que quede fijo en su posicion. Vuelva a instalar el lente para soldadura,
Fig. 9.

del protector

Figs. 9, 10a & 10b,

Instalacion del soporte de lupa

Siga lo indicado en las Figs. 11-13, pero primero reitre el ADF para colocar los clips para el soporte de.
lente, luego vuelva a colocar el ADF

INSPEGCION

El lente de vidrio o las
perjudicar la proteccion y reducir
la visibiidad, Los sensores del ADF siempre deben estar limpios y nunca estar cubiertos para que
funcionen correctamente. Revise si la careta tiene grietas y cheque i hay fugas de luz. Dehe de

nﬂ Dude \demmcar ni corregir el Dmb\ema no use el ADF conmcte a su supervlsnr dlstnbuldm u
soporte

Fiyne aplicaciones i
o oo i et puede ocasionar graves quemaduras.
610 use estos ADFs a temperaturas entre ~5°C (23°F) y +55°C (131°F). S se usan fuera de
st ango,es posii que o aangasu esempen ot 0 que puede causarlesones
permanentes a los ojos y pérdida

U Ctc parssolfoura W™ Spoodls™ S, o et diseaca g operaciones do s/
corte de uso rudo, debido al iesgo de at metal fundido.

hay riesgo

reemplazr e nmedalo deben ser
de inmediato.
A ADVERTEMCIA
5o el na q
s esté q mnmunenae da.
para sodacura ™ quo 10 cumplan oo s s de mspeucmn
M SL Tos

e
ojos 0 pérdida de la vista.
No usar lentes para soldadura dafiados, con grietas u hoyos, ya que esto puede comprometer
la lar y facial, y el paso de radiacion IRy causar lesiones
los ojos y pémma de la vista.

INFORMACION GENERAL DE SEGURIDAD

Este producto no contiene componentes de latex de caucho natural.

Revision del funcionamiento correcto del ADF

Sostenga el ADF a unas pulgadas de distancia de un bulbo de luz luorescente y observe el cambio

el ADF o estado do ombra selsciorado. S et de iz puede s necesaro ncrentar
olADF puode acfase o spntr e

Uso prewsm
as Instruccione ente aut e (ADI

ki " Spestlas™ S extn diseradas para ayudar a proteger s ojos del usuario conira radiacion
i come s v radacion ulwlct ) y 2 acs, nivano ), oGaoONaE pOr s
procesos de soldadura praro Los dos sensores alnivel de los jos ubicados al frente e los Lentes
reaccionan nte al momento de iniciar
el proceso de soldadura po arco, o que hace que l et se oscurezca. E1ADF vueive al ivel de
sombra para luz (sombra 3) apenas se apaga el arco eléctrico. Como fuente de energia se usan dos

de television 0 VCT hacia . NOTA: Si un ADF no
nolo upervisor o

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO
Limpie la careta para soldar con jabon suave y agua tbia. No use solventes. Limpie e lente para
soldadura con un paiko limpio y sin pelusas. No sumeria el ADF en agua o focfe directamente con

balenas de i La proteccion contra radiacion ultravioleta (UV) e inframoja (R) es continua, ya sea en sinpolvoa
s o ADF et enestado de 2  scurcent.  caso 0o e iy lguna alla dlectonca o ena . .
o, sdador emancee més oscura Tabla 1. Guia recomendada para niimeros de sombra
(sombra 12). _(Adaptado de I norma ANSI 249. 1-2003)
Los ADFs 3M™ Speedglas™ ver con claridad Didmetro del [ Corriente del ‘Sombra Namero
lastaacon durnts  después doa sodacur, s upgon 2 preoctpacin oo et ce electiodo, | arco eléctrco, | protectora de sombra
levantar con la mano a careta o e ente. Los ADF Sp 3™ permiten la soldadura por arco puigadas amperios minima recomendad
renGl oo T a0 y xR e T P Sl TehAOEIBs § Py yre—— =3 60 7
INSTRUCCIONES Y LIMITACIONES DE USO proegido 35 60-160 8 10
58 160-250 10 12
Limitaciones de uso ~8 250550 i 14
« Estos productos no ofrecen ninguna pmtecmm contra riesgos respiratorios ocasionados por
procesos de soldadura u otras fuentes. Las Caretas para soldadura Speedglas™ 3M™ SL Soldadura de arco <60 u
ueden usarse junto con ciertos modelos de respiradores. Si desea mas informacin acerca de fa metalico y gas 60-160 10 1
proteccion respiratoria para soldadores, contacte al Servicio Técnico de 3M llamando ai 160-250 10 7
1-800-243-4630. 250500 2 0
« ElLente aut te 3M™ SLno gas y éser 0 para
que requieren 13 0 mayor. Usar "Arco de electrodo <50
aplicaciones enlesi de lavista. de tungsterio en 50-150
* Solousar o ADF atemperas o -5°C (237 +55°(131°0), 1 0 usnfors do oo atmostera inerte 150-500
rango, es posible que o se obtenga su desempeo otal, o que puede causar [T y——— <500
permanentes a los ojos y pérdida de la vision. sectu e oo 51000 o
ESPECIFICACIONES
Tiempo de cambio del ADF Menos de 0. 15 miisequndos S o - < :
5 i 20-100 8 1
Funcion F) ElADF se enciende y eléctrico
Estado de luz del ADF Sombra 3 100-400 10 1
Estado OFF (apagado) del ADF Sombra 3 400-800 11 1
Uttravioleta/inrarrojo del ADF Proteccion en todo momento — sin cambiar Corte con plasma de <300 8 9
Sombras oscuras 8,9,10,11y arco eléctrico 300-400 9 12
Retraso (recuperacion) Sedlusta aomtcament doacuerdocon e vl o 200800 0 7
Area de vision (aprox) 91x 43 mm (3.57"x1.68") Soldadura fuerte con 3-4
Peso de a Careta y ADF Apro. 385 g Soplete
Temperatura de Operacién -5°Ca +55°C (23°F a 131°F) Soldadura a soplete 2
Tipo de bateria Dos baterias de ltio CR-2032 de 3V Soldadura con arco 14
Vida de a bateria (aprox) 1500 horas de electrodo de
Temperatura de uso del ADF -5°C (23°F) 2 +55°C (+131°F)
Tamaos de cabeza Para cabeza desde 50 cm (6 1/4) hasta 63 cm (7 7/8) Grosor de placa, pulgada
Soldadura con gas <18 4
PARTES DE REPUESTO Y ACCESDRIOS SPEEDGLAS™ 3M™ 812 x
™ SLcon lente auto-oscurecente sombra 812 i *
05 uooo a Leme - ascuveceme Spesdglas“‘ 3M™ SL_sombra 8-12
18-0099-68  Protector lateral y para garganta de piel Speedglas™ 3M™ Corte por chorro de. <1 -
07-0024-02  Banda para el sudor 3M™ Speedglas™, negra oxigeno 16 -
02-0690-00  Protector para garganta Speedglas™ 3M™, FR algoddn 6 56
02-0024-01  Repuesto de banda para el sudor Speedglas™ 3M™, piel
02-0024-00  Repuesto de banda para el sudor M™ Sneeag\asw de algodén con aimohadila i
05.0665-00  Banda pra o LOCALIZAGION DE AVERIAS
05-0660-00 Kt d ensambe e banda paraacabeza Sueedglas“" WS Problema Soluciones posibles
05-0013-00  Careta para soldadura SM™ Speedglas™ - —
O P spee nq\asw i EIADF no se enciende Asogirese de que s bateias o6 bien instalades
05.0250-01 ‘Asegrese que esta usando las baterias correctas
g ¥ pintado (CR-2032).
04-0290-00  Placa protectora interior Speedg\zs"" 3™ (ADF) .
04-0320-00  Batoria Speedglas™ 3M™. 2 baterias Pruebe reemplazando ambas baterias con otras
05037000 Sujetador para bateria Speedglas™ 3M™ SL nuevas; luego, revise el indicador de Bateria baja.
05-0680-00  Soporte de lupa 3™ Speedglas™ SL EIADF se apaga y no vuelve a Pruebe reemplazando ambas baterias con otras
05-0695-00  Protector contra salpicaduras 3M™ Speedglas™ SL erse nuevas; luego, revise el indicador de Bateria baja.
06-0500-56  Lupa 3M™ Speedglas™, 1.5X EIADF 050 accona Se ha quitado pelicul de ambos lados (i
06-0500-57  Lupa 3M™ Speedglas™, 2.0X 05e vuelve transparer aplica) de la placa protectora.
06-0500-58  Lupa 3MI™ Speedglas™, 2.5X intermitencia durante i e e Se ha verificado que Ios dos sensores en la parte
06-0500-59  Lupa 3M™ Speedglas™, 3.0X soldadura frontaldel ADF no estén blogueados por salpicadura de
soldadura, las manos, los tubos y los objetos a soldar
0508000 Revise las instrucciones de ajuste de sensibilidad
o 'y y seleccione el nivel adecuado para su proceso de
o N > % soldadura
0506500 EIADF hay otros de la sensibilidad. s\ el problema
operarios soldando cerca persiste con el valor 1, utlice cortinas
i | oo N et loquear s 2o 0o arco eéiros.
Gasia— EVADF 0 ofa o ool enfs o st | Rvise o lradedore y busue proesos o solladrs
_ oscuroy el tenerarcos | en Gpicas de sequridad. Las
o oum00 T - o un ADF de:
o000 o555 una gran distancia o por intermedio del efiejo en el
5400 s techo. E efiejo de una luz estroboscdpica no es visible
al oo humana puede rsufar o ufcintmente
potente como para accionar el
wodnss /’/ @ EIADF ¢ ve *boroso” Gt a ol rototora do ambos 0o 5 3a)
6050057 N e las placas protectoras exterior ¢ interior
e ! ot E1ADF LA o V0 esta dentro de
05025001 05025000 16005568 adheridas a la parte exterior y/o dentro | garantia.

Fig. 1

AJUSTE DE LA CARETA Y LA POSICION DE VISION

La Careta para soldadura 3MI™ Speedglas™ SL puede ajustarse de la siguiente manera:
« Longitud de correa superior (Fig. 2)

de la careta o dist

* Posicion

«Angulo de pivote (Fig. 4)

FUNCION DEL ADF

Funcién auto-encendido (/

desde la cara (Fig. 3)

de la superfcie de vidrio

Siempre utice micas protectoras exterores e inferiores.

GARANTIA
LIMITACION DE FESPONSABILDES; i
0 de uso para u de e proicin.Es
6. por 1o 02 31

, expliitas o implicitas,

550
perjuicios derivados del

s mirecins,cspoctics,

contractuales o de cualquier otra naturaleza. La tnica y exclusiva responsabilidad de 3, en caso que
el , serala del on del .

PARA OBTENER MAS INFORMACION

0
El Lente auto-oscurecente 3M™ Speedglas™ SL se enciende y
Seleccion de sombra oscura

Puede seleccionar cinco tonos de sombra:8, , 10, 11 y 12. Revise la Guia de sombrea (Tabla 1) para
determinar e intensidad de sombra para su aplcacion. Para saber qué sombra estd configurada

n el presione ora
sombra, mantenga presionado el boton de sombra mientras parpadea el LED hasta que indique fa
configuracion deseada.

Seleccion de sensibilidad

I sistema fotosensor de soldadura y actva el modo oscuro.
Lo sensors estin denados par espncer  ro d soldaduray a Lz ambferte anomalo iz
solar. Para modifica eces
st quo & LED i cnrmguracmn deseada.

Posicion 1 Sensibilidad baja:para soldaduras en grupos.

Posicion 2 Sensmllmaﬂ normai - para soldadura por aco y soldadura SMAW, MIG y TIG en intrires
Posidin3 At sensblicad- para arcos de corrente baja o estable

(e.q. soldadura TIG con bejo amperaje).
Posicion 4 Muy i i, y parci
Biisqueda del nivel de sensibil
Para encontrar el ajuste de sensmmuad wvreclo comlence con i configuracion 2. Esta es la
ra la mayoria de Me 10 se oscurece. de manera
nfiab ,camhle alacont 64 hasta que logre el

iecuado. Si se configura valor demasiado alt, es posible que el
It pse lctado 0scro con b uz ambinte 515 ¢t ulizando e ADE muy cetc o s arcos
electicos, tl ez st necesao cambiar a1 posiin 1 paraear nerfrencias o“actiaciones

blogueados.

S, oo tane
S, Contra e Respuesta
} e

ﬁsz-m-mz
527042255
22702153
Tnfoemacion T2
st O1+800+712°0646
Interet: . 3M.com/occsafety
01lame a 3M en su localcad.

3M México S. A. ds C.V.

Av. Santa Fe No.

Col.Santa Fe, Bel Toaro Obregon

Meéxico D. F.01210

© 3M 2014. Todos los derechos reservados,

3My Speedglas son marcas registradas de 3V Company, usada bajo licencia en Canadé.






