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INTRODUCTION

Starrett Electronic Digital Micrometers are designed for easy use and allow output to
SPC (Statistical Process Control)

printers, processors, and computers.

Resolution is .00005" or 0.001mm.

Accuracy is +.0001 or + 0.003 mm in the 0-1" (0-25 mm) range and as good as
setting to a gage above that because the mechani-cal and electronic components are
the same in all ranges.

Installation of Battery

Before you install the battery that comes with the Micrometer see “New battery, Startup
Sequence” page 4 and then

“Battery Replacement” on page 7.

CAUTIONS ON USE

* Avoid dropping the micrometer.
« Avoid extreme temperatures, direct sunlight or below freezing for extended periods.
« To prevent sluggish or sticky movement clean the spindle using a dry cloth.

 Avoid shocks to the spindle faces. Frequently clean the spindle faces using a dry
cloth or a chamois.

 Isopropyl alcohol may be used to remove gummy deposits on metallic parts.

Do not apply any type of lubricant to the spindle and do not use solvents.

 Avoid using anything that might damage the buttons when pressing the buttons.

« tisimportant to wipe the micrometer with a lint-free cloth after exposure to moisture.
* Do not use aggressive solvents to clean the plastic components.

Do not store the instrument in areas of extreme temperature.

« The spindle is designed not to be removed from the tool and should not be rotated
more than one revolution past the limits of its measuring range as this may result in
damage to the tool.

Do not mark the tool with an electric marking pen as this may damage the tool.

OPERATING INSTRUCTIONS

Automatic OFF

The micrometer will turn off (the display will go blank) after 30 minutes of no spindle
movement. Any movement of the spindle will activate the display with no loss of
position reading.

HOLD Button

One button push will freeze the display and the word “HOLD” will appear. A second push
will update the display to the current position reading.

SHIFT/SET Button

This is the button that gives great versatility to this tool. Pressing this button will change
the function of this button to SET — it will change the function of the ZERO/ABS button
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to PRESET, and it will change the function of the IN/mm button to LIMITS.
ZIERO/ABSOLUTE/PRESET Button

One short push (less than one second) of this button will zero the display at any point
(some call this the “incremental mode”). A long push (more than one second) of this
button will return the display to the original reading (some call this the “absolute mode”)
and the letters “ABS” will appear. Press the Shift/Set button, shift will be displayed and
then press the Preset, Zero/Abs button to enter to Preset Mode.

Preset Mode allows you to install any reading into the display at any position of the
spindle. It is used most often to establish the correct zero point of tools that exceed
one inch or 25 mm range.

Toinstall a preset value:

First, zero the tool using the thimble.

Push the SHIFT/SET button to get into the secondary button functions and “S” will
show on the display .

Press the PRESET button and a “P” will appear on the top left of the display, and it will
be blinking. “ABS” will be displayed as well.

Press the SET button to set up the preset number. (0.00000 or a previous preset number
will be displayed)

Press the PRESET button to change the preset to a negative number “~” or back to
positive (no sign).

Press the SET button to move to the first digit position, which will start flashing.

Press the PRESET button to change the number in the position that is flashing. Each
press advances the num-ber from 0-9. Stop when the number is correct.

Press the SET button to move to the next position, and press the preset button to install
a number from 0-9.

Continue to install a number from 0-9 in every position.

After all the numbers are installed, Press the SET button again and the “P” will flash
on the display.

Press the PRESET button to install the new preset number and the “P” will stop flashing.
Finally, double check to see that the numbers are correct and the spindle is in the
proper position.

IN/mm LIMITS Button

The micrometer can be changed from inch mode to millimeter mode, or the reverse,
with one push. The secondary function is LIMITS and will only become active after the
SHIFT button has been pushed. LIMITS is used to enter the minimum and maximum
limits of a tolerance.

To Install Limits

Push the SHIFT/SET button to get into the secondary button functions and “S” will show
on the display. Press the LIMITS button to get into the LIMITS mode. “MIN LIMIT”
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will appear on the display. Press the SET button to allow the new minimum limit to be
installed. On the display “MIN LIMIT” will flash . Move the spindle to the new minimum
limit value to be installed , and press the SET button to install the new Min limit. Now
press the LIMITS button again to change the display to “MAX LIMIT”. Press the SET
button to allow the new maximum limit to be installed. On the display “MAX LIMIT”
will flash. Move the spindle to the new maximum limit reading and press the SET button
to install the reading. The display stops flashing and shows “MAX LIMIT”. Press the
LIMITS button to use the limits mode.

NOTE: After installation, limits mode will show “out of tolerance” by flashing the
measured value and either displaying “MIN LIMIT” or “MAX LIMIT” on the display.
To get out of the limits mode, press the LIMITS button once. This will return you to the
normal measuring mode.

4.0 New hattery, Startup Sequence

* Each time you change the battery(Pg.7), the micrometer will go through a startup
sequence. At the end of the sequence you will need to move the spindle to initialize the
measurement system. When the micrometer comes on the display will go through a
series of changes as shown in Fig.1-4.

* The configuration and firmware numbers are shown as examples only.

Fig.1 Fig.2

TIR_MAX MIN LIMIT HOLD ABS INmm

HAHARE B3I

Full Lamp Display Example: Configuration Number
Fig.3 Fig.4
Example: Firmware Version Calibrate the Tool

* When “CAL" is displayed, Move the thimble very slowly in one direction, at a rate of
.25 (1/4th) of an inch of movement over the span of 2 -3 seconds, until the display
changes to show measurement readings. This movement will initialize the accuracy
tuning function and calibrate the indicator.

 This feature will only happen when the batteries are changed.

 [f you don't move the spindle, "CAL" will stay on the display. If you move the spindle
to fast it will take longer for the tool to initialize.

9.0Zero Sequence

After “CAL” mode is completed press the ZERO/ABS button and the display will show
adashed line as seen in Fig.6A below. The line will incrementally disappear from left to
right Fig.6B; this is a visual clue to show how long you should wait for the tool to zero
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out. Make sure not to move the spindle during that time. This will happen each time the
tool is zeroed, and takes less then a second to complete.

Fig.6A Fig.68

Multi-Function button, zero’s the display, enables ABS mode
and, changes to Preset mode after pressing the Shift/Set button.
To zero the display press and release the Zero/Abs button, the
pReESET | SPindle must not be moved until the Zero Sequence has elapsed.
1 ZERO/ABS See “New Zero Sequence” on page‘s‘
Press and hold for 2 seconds to activate the ABS mode.

Press and hold again for 2 seconds more to exit the ABS mode.
Press the Shift/Set button, shift will be displayed and then press
the Preset, Zero/Abs button to get to Preset Mode.

LIMITS | Toggles the display between English or Metric values. Changes
IN/mm | to Limits Mode after pressing the Shift/Set button.

3 SHIFT/SET | Press this button to access Limits and Preset modes.

Press and release the HOLD button and the display will not change.

4 HOLD Press and re-lease the HOLD button again to turn off hold.
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Data Output (E823 series )

The E823 tool has an output connector that permits data transmission to a variety
of peripherals, either through traditional cables such as; 795.1 Smart Cables, or
wirelessly by connecting to a PC using the Starrett DataSure® Wireless Data
Collection System. Each of these methods allows for data collection, analysis and
hard copy documentation as needed. The output format is 4800 BAUD, 8 data bits, no
parity, 1 stop bit, and ASCII data. Transmission is exactly 16 characters, followed by a
carriage return and a line feed.

R DataSure system is comprised of;
A 1401 USB Gateway that requests and receives the data at the computer.
A 1403-24N EndNode that is attached to the tool to transmit the data.

And a optional 1404 Remote Gateway that is used to extend the range of the system
when needed.

Smart Cables;
There are three different 795.1 Smart cables that allow you to connect to a computer.

795.1SCU connects through a USB port on your computer, and is used with data
collection soft-ware.

795.1SCKB connects to a USB port on your computer, but is “plug & play” like a Key
Board. You can send data to a number of windows programs like a spreadsheets/
databases programs.

795.1SCM connects to our 7612 or 7613, 4 port Data Multiplexers. You can have up to
four tools connected at a time with each of these multiplexers. Note: the multiplexer
allows for a different data transfer protocol.

s s
62692-0 Screws x3

e

795.1 Data Cable
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Battery Replacement

The micrometer comes with two CR2032 lithium (coin cell) batteries, not installed. The
battery cover can be re-moved using a coin (quarter), or a large flat headed screwdriver,
turn the cover counter clockwise to remove.

Remove the battery cover and then Install the first battery with negative side down;
install the second battery with the positive side down Fig.7B. Replace the battery cover;
making sure the rubber gasket is positioned correctly on the cover and secure. The
display will flash until the DATUM button is depressed.

See: “New battery, Startup Sequence” on page X for further instructions.

NOTE: When the battery is getting weak the display will get dim and show a battery
icon in the bottom left side as seen below Fig.7A. Make sure you replace the batteries
with two type CR2032 batteries.

Battery lcon

S
="

Two CR2032 Batteries

Fig. 7A Fig. 78

is instructions indicating the type of
battery and orientation.

NOTE: Inside the battery tray, there

Fig. 7C
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$Sag Error, Considerations

Note: The most accurate readings can be taken when the assembled measuring
instrument, line of measure-ment, is straight. This is less of a problem when the tool
is used in the vertical position. But, when taking meas-urements with the tool in the
horizontal position, gravity can be a deterrent to this straight line of measure. We can
call this “Sag Error”.

When the reading/measuring head is in the middle of the assembled tool:

“Sag Error” can be overcome and the line of measure can be straightened by
supporting the tool at a minimum of two positions, each at approximately 1/3 of the
overall length, from each end.

When the reading/measuring head is near either end of the assembled tool:
“Sag Error” can be overcome by supporting the tool in a minimum of two positions, one
supporting the reading/measuring head and the other, approximately 1/3 of the overall
length, from the end opposite the reading/measuring end.
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Range ‘1/4"Caps Rods ‘ Range ‘ Rods ‘ 12" Ext.
6.7 2 33"-34" 18"+ 9"
-8 1 T 34M-35 16"+ 12"
8.9 1 2" 35M-36" 17"+ 12"
9"-10" 1 3" 36"-37" 18" +12"
10011 341" 37380 47414
M- 12t 3'42"  38"-39" 18"+ 14"
12" 13 1 6" 39"-40" 17" +16"
13- 14" 6"+ 1"
140 15" 6" +2"
15" - 16" 1 9"
16" - 17" 9" 41"
17" - 18" 9" +2"
18" - 19" 1 12
19" - 20" 12041
20" -21" 1 14"
21" - 22 14" 41"
22"-23" 1 16"
23" - 24" 1 17
24" - 25" 1 18"
25" - 26" 18" +1"
26" - 27" 18" +2"
27" - 28" 18" +3"
28" - 20" 16" +6"
29" - 30" 17" 46"
30" - 31" 18" +6"
31" -3 16" +9"
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Storrent

MICROMETRO TUBULAR
ELECTRONICO PARA INTERIORES
SERIE E823B1
CON MEDIDAS INGLESAS Y METRICAS

CABEZAL MICROMETRICO TUBULAR ELECTRONICO PARA
INTERIORES E823

Este manual cubre los siguientes instrumentos
electronicos: E823BZ (6-40")

GUIA DEL USUARIO
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INTRODUCCION

Los micrémetros digitales electrénicos de Starrett estan disefiados para facilidad de
uso y para permitir la salida a impt y de control
estadistico de procesos (Statistical Process Control SPC).

La resolucion es de 0,00005” 0 0,001 mm

La exactitud es de +0,0001 o + 0,003 mm en el rango de 0-1" (0-25 mm) y ofrece la
misma precision que usar un medidor de rango superior dado que los componentes
mecanicos y electrénicos son los mismos en todos los rangos.

Al usar miltiples varillas, la exactitud es +/- 0,0003 +{L-6/6}* (0,00015), donde L es la
longitud total, en pulgadas, que se esta midiendo.

Instalacion de la bateria

Antes de instalar la bateria que se incluye con el micrometro, consulte “Secuencia de
puesta en marcha con una bateria nueva” en la pagina 4 y luego “Reemplazo de la
bateria” en la pagina 7.

Precauciones e uso

 Evite dejar caer el micrometro.

o Evite temperaturas extremas, luz solar directa o temperaturas por debajo de la de
congelamiento durante periodos de tiempo extensos.

* Para evitar un movimiento aletargado o dificultoso, limpie frecuentemente el husillo
utilizando un pafio seco.

« Evite golpes bruscos en las caras del husillo. Limpie frecuentemente las caras del
husillo utilizando un pafio seco o una franela.

* Pued I Icohol i para eliminar depdsit las piezas metdlicas.
 No aplique ningun tipo de lubricante al husillo y no utilice solventes.

o Evite utilizar cualquier elemento que pudiera provocar dafios alos botones al presionarios.

« Es importante limpiar el micrometro con un pafio sin pelusa después de que quede
expuesto a la humedad.

* No utilice solventes fuertes para limpiar los componentes plésticos.

 No almacene el instrumento en dreas con temperatura extrema.

* Se ha disefiado el husillo de modo que no sea extraido de la herramienta y el mismo
no debe rotarse més de una revolucién mas alla de los limites de su rango de medicion,
ya que esto puede provocar dafios al instrumento.

 No marque la herramienta con un boligrafo de marcado eléctrico dado que esto
puede provocar dafios al instrumento.

INSTRUCCIONES DE OPERACION

Anagado automatico

El micrémetro se apagara (la pantalla se pondrd en blanco) después de transcurrir
30 minutos sin movimiento del husillo. Cualquier movimiento del husillo activard la
pantalla sin pérdida de la lectura de posicidn.
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Boton HOLD (Retener)

Cuando presione una vez el boton, congelara la pantalla y apareceré la palabra “HOLD”.
Cuando presione una segunda vez el botdn, actualizara la pantalla a la lectura de la
posicion actual.

Boton SHIFI/SET (Desplazar/Establecer)

Este boton brinda gran versatilidad a este instrumento. Presionar este boton cambiara
la funcion del botén a SET — cambiara la funcion del boton ZERO/ABS a PRESET y
cambiard la funcién del boton IN/mm a LIMITS.

Boton ZERO/ABSOLUTE/PRESET (Cero/Valor ahsoluto/Prestablecer)

Si presiona brevemente (menos de un segundo) este botan, pondra en cero la pantalla
en cualquier punto (algunos lo llaman “modo incremental”). Si lo presiona durante més
tiempo (mas de un segundo), devolvera la pantalla a la lectura original (algunos llaman
a esto “modo absoluto”) y apareceran las letras “ABS”. Presione el botdn Shift/Set: se
mostrara el desplazamiento; luego presione el boton Preset, Zero/Abs para ingresar
en el modo Preset.

Boton PRESET (Prestablecer)

El' modo Preset le permite instalar cualquier lectura en la pantalla en cualquier posicion
del husillo. Se usa con mayor frecuencia para establecer el punto cero correcto de los
instrumentos que exceden el rango de una pulgada o de 25mm.

Para instalar un valor prestablecido:

En primer lugar, ponga el instrumento en cero usando la brida.

Presione el boton SHIFT/SET para ingresar a las funciones secundarias del boton y
aparecerd la letra “S” en la pantalla.

Presione el boton PRESET y aparecerd la letra “P” parpadeando en el angulo superior
izquierdo de la pantalla. También se mostrara “ABS”.

Presione el boton SET para configurar el nuevo numero prestablecido. (Se mostrard
0.00000 o un nimero previo prestablecido).

Presione el boton PRESET para cambiar el valor prestablecido a un nimero negativo
“~” 0 para volver al valor positivo (sin signo).

Presione el botén SET para moverse a la posicion del primer digito, que comenzara
a parpadear.

Presione el boton PRESET para cambiar el nimero en la posicion que esta parpadeando.
Cada vez que presione este boton avanzard un nimero de 0 a 9. Deténgase cuando
el numero sea correcto.

Presione el boton SET para pasar a la proxima posicion y presione el botén PRESET
para instalar un nimero de 0a 9.

Contintie ingresando un nimero de 0 a 9 en cada posicién.

Después de haber instalado todos los nimeros, presione el boton SET una vez mésy la
letra “P” comenzard a parpadear en la pantalla.

Presione el boton PRESET para ingresar el nimero prestablecido y la letra “P” dejard
de parpadear. Por (ltimo, compruebe que los nimeros sean correctos y que el husillo
se encuentre en la posicion correcta.
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Boton de unidades inglesas y métricas (IN/mm) y botén de limites (LIMITS)

El micrémetro puede cambiarse del modo de lectura en pulgadas al modo de lectura en
milimetros, 0 viceversa, con solo presionar este boton. La funcion secundaria es LIMITS
y solo se activara después de haberse presionado el botén SHIFT. Se usa LIMITS para
ingresar los limites minimo y maximo de una tolerancia.

Para establecer los limites

Presione el boton SHIFT/SET para ingresar en las funciones secundarias del botén y
aparecerd la letra “S” en la pantalla. Presione el botén LIMITS para ingresar en el modo
Limits. Aparecera “MIN LIMIT” (Limite minimo) en la pantalla. Presione el botén SET
para establecer el nuevo limite minimo. Parpadeara “MIN LIMIT” en la pantalla. Mueva
el husillo al nuevo valor de limite minimo que se desea establecer y presione el botén
SET para permitir establecerlo. Ahora, presione el botén LIMITS una vez mas para
cambiar la pantalla a “MAX LIMIT”. Presione el botén SET para establecer el nuevo
limite méximo. Parpadeard “MAX LIMIT” en la pantalla. Mueva el husillo a la nueva
lectura de limite maximo y presione el botén SET para establecerlo. La pantalla deja de
parpadear y muestra “MAX LIMIT”. Presione el botén LIMITS para usar al modo Limits.

NOTA: Después de la instalacion, el modo Limits mostrara “fuera de tolerancia”
mostrando el valor medido y “MIN LIMIT” o “MAX LIMIT” en la pantalla. Para salir
del modo Limits, presione el boton LIMITS una vez més. Al hacerlo, regresara al modo
de medicion normal.

4.0 Secuencia de puesta en marcha con una bateria nueva

* Cada vez que cambie la bateria (pagina 7), el micrometro pasard por una secuencia
de puesta en marcha. Al final de la secuencia, necesitara mover el husillo para
inicializar el sistema de medicion. Cuando el micrometro se enciende, la pantalla
pasara por una serie de cambios, como se muestra en las figuras 1 a 4.

 Laconfiguracion y los nimeros de firmware se muestran exclusivamente como ejemplos.

Fig.1 Fig.2

P TIR_MAX MIN LIMIT HOLD ABS IN m

-ggeang 53716

Pantalla totalmente iluminada Ejemplo: Nmero de configuracion
Fig.3 Fig.4
Ejemplo: Version de firmware Calibrar el instrumento

 Cuando aparece “CAL”, mueva la brida muy lentamente en una direccion, a una
velocidad de 0,25 (1/4) de pulgada de movimiento durante 2 a 3 segundos, hasta
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que la pantalla cambie para mostrar las lecturas de la medicidn. Este movimiento
inicializard la funcion de sintonizacion de la exactitud y calibrara el indicador.

* Esto solo ocurre cuando se cambian las baterias.

 Sino mueve el husillo, el modo “CAL” permanecera activado en la pantalla. Si mueve
el husillo demasiado répido, demorara mas para que la herramienta se inicialice

5.0 Secuencia de puesta a cero

Después de completar el modo “CAL”, presione el botén ZERO/ABS y la pantalla mostrara
una linea discontinua tal como puede apreciarse en la Fig. 6A a continuacion. La linea
desaparecerd incrementalmente de izquierda a derecha (Fig. 6B); este es un indicador visual
para mostrarle cuanto tiempo debe esperar que el instrumento se ponga en cero. Aseguirese
de no mover el husillo durante este tiempo. Esto ocurrira cada vez que el instrumento se
pone en cero y demora menos de un segundo en completarse.

Fig.6A Fig 68
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El botén Multi-Function (Multifuncién) pone la pantalla en
cero, activa el modo ABS y cambia al modo Preset después de
presionar el botdn Shift/Set.

Para poner la pantalla en cero, presione y suelte el botn Zero/
Abs; el husillo no se debe mover hasta que no haya transcurrido
la secuencia de puesta en cero.

PRESET | Consulte “Nueva secuencia de puesta en cero” en la pagina 5.
ZERO/ABS | Mantenga presionado este boton durante 2 segundos para
activar el modo ABS.

Mantenga presionado este boton una vez més durante 2
segundos para salir del modo ABS.

Presione el botn Shift/Set: se mostraré el desplazamiento;
luego presione el boton Preset, Zero/Abs para ingresar en el
modo Preset.

LIMITS | Alterna la pantalla entre valores del sistema imperial o métrico.
IN/mm | Pasa al modo Limits después de presionar el botén Shift/Set.

3 | SHIFT/SET | Presione este boton para acceder a los modos Limits y Preset.

Presione y suelte el boton HOLD y la pantalla no cambiard.
4 HOLD | Presione y suelte el boton HOLD una vez més para desactivar
la retencién.

Salida de datos (serie E823)

El instrumento E823 tiene un conector de salida que permite la transmision de datos
a una variedad de dispositivos periféricos, ya sea por medio de cables tradicionales
tales como los cables inteligentes 795.1 o inaldmbricamente conectandolo a una PC
mediante el sistema inaldmbrico de recoleccion de datos Starrett DataSure®. Estos
métodos permiten la recoleccion de los datos, el andlisis y la documentacion impresa,
seglin sea necesario. El formato de salida es 4800 BAUDIOS, 8 bits de datos, sin
paridad, 1 bit de parada y datos ASCII. La ision es de

sequida de un retorno de carro y un salto de linea.

Un sistema DataSure esta compuesto de:
Una pasarela USB 1401 que solicita y recibe los datos en la computadora.
Un nodo extremo 1403-24N que estd conectado al instrumento para transmitir los datos.

Y una pasarela remota 1404 opcional que se usa para extender el rango del sistema
cuando sea necesario.

Cables inteligentes:
Hay tres cables inteligentes 795.1 diferentes que le permiten conectarse a una computadora.

18
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795.1SCU se conecta por medio de un puerto USB en su computadora y se usa con el
software de recoleccion de datos.

795.1SCKB se conecta a un puerto USB en su computadora, pero es de tipo
“plug&play” (enchufar y usar) como un teclado. Le permite enviar datos a varios
programas de Windows como hojas de calculo/bases de datos.

795.1SCM se conecta con nuestros multiplexores de datos 7612 0 7613, de 4 puertos.
Puede tener hasta cuatro instrumentos conectados al mismo tiempo con cada uno
de estos multiplexores. Nota: el multiplexor permite utilizar un protocolo diferente de
transferencia de datos.

L® @
3 Tornillos 62692-0
ey

Cable de datos 795.1

Reemplazo de la bateria

El micrometro viene con dos baterias CR2032 de litio (pila botdn), no instaladas. La
tapa del receptaculo de las baterias puede quitarse usando una moneda (grande) o
un destornillador grande de cabeza plana, girando la cubierta hacia la izquierda para
quitarla.

Retire la tapa del receptaculo de las baterias y luego instale la primera bateria con el
lado negativo hacia abajo; instale la segunda bateria con el lado positivo hacla abajo
(Fig. 7B). Vuelva a colocar la tapa del a de las baterias, de
que la junta de caucho esté correctamente colocada sobre la tapa y que esté firme. La
pantalla parpadeara hasta que oprima el boton DATUM.

Consulte: “Secuencia de puesta en marcha con una bateria nueva” en la pagina 4 para
obtener mas instrucciones.

NOTA: Cuando se esté agotando la carga de la bateria, la pantalla se atenuara y
mostrara un icono de bateria en el lado inferior izquierdo tal como se ve a continuacién
(Fig. 7A). Asegirese de reemplazar las baterias con dos baterias de tipo CR2032.
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Icono de la bateria

L=, |
i m—

5 Dos baterias CR2032
Fig. 7A Fig. 78

NOTA: En el interior del receptdculo de las
baterias hay instrucciones que indican el tipo de
bateria y su orientacion.

00 @

Fig. 7C

Nota: Es posible tomar lecturas mas exactas cuando la linea de medicion en el
instrumento de medicion montado es recta. Esto no es tan problematico cuando el
instrumento se usa en posicidn vertical. Pero, al tomar mediciones con el instrumento
en posicion horizontal, la gravedad puede impedir que la linea sea recta. Esto lo
denominamos “Error de pandeo”.

Cuando el cabezal de lectura/medicion se encuentra en el centro del instrumento

montado:

El error al pandeo, que aparece como “Sag Error”, puede superarse, y la linea de
medicion puede apoyando el i en un minimo de dos posici
cada una a aproximadamente 1/3 de la longitud general, desde cada extremo.

Cuando el cabezal de ion se cerca de iera de los
extremos del instrumento montado:

20
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El error al pandeo, que aparece como “Sag Error”, puede superarse apoyando el
instrumento en un minimo de dos posiciones, una de ellas sirviendo de apoyo al
cabezal de ion y la otra, a i 1/3 de la longitud general,
desde el extremo opuesto a dicha cabeza.

CUADRO DE RANGOS DEL MICROMETRO PARA INTERIORES - ESPANOL

Rango ‘Tapasdem‘ Varillas ‘ Rango ‘ Varillas ‘ 12" Ext.

P 2 3o 18 .o
n_gn 1 Toamoas 16" 120
g g 1 2 amvo3gr 17412
9v 10" 1 3 agroa7r 18" 12"
10"-11" 341" 37"-38" 177414
11#=12» 3420 | 3guo3gn | 1g%4 140
12"-13" 1 6" 39"-40" 17"+ 16"
13- 14n o
140 15v " on
15" - 16" 1 9"
16" - 17" T
17 1gn g r 2
18"-19" 1 12"
19"-20" 12" 41"
20" - 21" 1 14
21" - 22" 1441
22"-23" 1 16"
23" 24" 1 ia
24" - 25" 1 18"
25" - 26" 18" +1"
2627 18" 4 2"
27" - 28" 18" +3"
28" - 20" 16" +6"
29" - 30" -
300_ 3 18"+ 6"
31" - 32" 16" +9"
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Storrent

TETE MICROMETRIQUE INTERIEURE ELECTRONIQUE
TUBULAIRE E823

Ce mode d’emploi concerne les instruments
électroniques suivants : E823BZ (6-40")
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INTRODUCTION

Les micrométres numériques Starrett sont congus pour une utilisation simple et
permettent la sortie vers les impri et ordi de maitrise
statistique des processus (MSP).

La résolution est de 0,000 05" ou 0,001 mm.

L'exactitude est de +0,000 1" ou +0,003 mm sur la plage 0-1" (0-25 mm) et
aussi bonne qu'un réglage par calibre au-deld, car les composants mécaniques et
électroniques sont les mémes sur toutes les plages.

En cas d'utilisation de multiples tiges, I'exactitude est de +/- 0,0003 +{L-6/6}*
(0,00015), our L est la longueur totale, en pouces, qui est en train d'étre mesurée.

Mise en place des piles
Avant de mettre en place les piles livrées avec le micrométre, consultez « Piles neuves,
séquence de démarrage », a la page 4, puis « Remplacement des piles », a la page 7.

Précautions d'utilisation

o Eviter de faire tomber le micrométre.

o Eviter les températures extrémes, la lumiére directe du soleil ou les températures
négatives pendant des périodes prolongées.

 Pour éviter un mouvement lent ou difficile, nettoyer Ia touche mobile avec un chiffon doux.

o Eviter les chocs avec les touches mobiles. Nettoyer fréquemment les touches
mobiles & I'aide d'un chiffon doux ou d’une peau de chamois.

* De I'alcool isopropylique peut étre utilisé pour éliminer les dépdts collants sur les
pieces métalliques.

 N'appliquer aucun lubrifiant sur la touche mobile et ne pas utiliser de solvant.

o Eviter d'utiiser un objet susceptible d'endommager les boutons pour appuyer dessus.

o Il est important d'essuyer le micromeétre avec un chiffon non pelucheux aprés toute
exposition & I'humidité.

* Ne pas utiliser de solvants agressifs pour nettoyer les composants en plastique.

* Ne pas conserver |'instrument dans des zones a température extréme.

* La touche mobile est congue pour étre déposée de I'instrument et ne doit pas étre
tournée de plus d’un tour au-dela des limites de sa plage de mesure, car cela pourrait
endommager I'instrument.

* Ne pas marquer Iinstrument avec un graveur électrique, car ceci pourrait
endommager I'instrument.

ARRET automatigue

Le micrometre se met a I'arrét (I'écran se vide) aprés 30 minutes sans mouvement
de la touche mobile. Tout mouvement de la touche mobile activera I'écran sans perte
de mesure.
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Bouton HOLD

Une pression du bouton figera I'écran et le message « HOLD » s'affichera. Une seconde
pression mettra a jour I'affichage & la mesure actuelle.

Bouton SHIFT/SET

C'est le bouton qui donne une grande polyvalence a cet instrument. Appuyer sur ce
bouton changera sa fonction en SET, celle du bouton ZERO/ABS en PRESET, et celle
du bouton IN/mm en LIMITS.

Bouton ZERO/ABSOLUTE/PRESET

Une courte pression (moins d’une seconde) de ce bouton met I'affichage & zéro en
tout point (ceci est parfois nommé « mode incrémentiel »). Une pression longue (plus
d'une seconde) de ce bouton rétablit 'affichage de la mesure originale (ceci est parfois
nommé « mode absolu ») et les lettres « ABS » s'affichent. En appuyant sur le bouton
Shift/Set, le décalage s'affichera, puis il suffit d’appuyer sur le bouton Preset, Zero/
Abs pour passer en mode Preset.

Bouton PRESET

Le mode Preset vous permet d’enregistrer une mesure quelconque a I'écran pour toute
position de la touche mobile. Il est le plus souvent utilisé pour établir le zéro correct des
instruments lorsque celui-ci dépasse les limites d’un pouce ou 25 mm.

Pour enregistrer une valeur prédéfinie :

Dabord, mettre I'instrument & zéro a I'aide de la poignée.

Appuyer sur le bouton SHIFT/SET pour atteindre les fonctions secondaires du bouton
et « § » s'affichera a I'écran.

Appuyer sur le bouton PRESET et « P » clignotera en haut, & gauche de I'écran. « ABS
» g'affichera également.

Appuyer sur le bouton SET pour régler le nombre prédéfini (0,00000 ou un nombre
prédéfini précédemment s’affichera).

Appuyer sur le bouton PRESET pour prédéfinir un nombre négatif (affichage de « — »)
ou revenir & un nombre positif (pas de signe).

Appuyer sur le bouton SET pour passer au premier caractere, qui commencera a
clignoter.

Appuyer sur le bouton PRESET pour modifier le chiffre a la position qui clignote. Chaque
pression augmente la valeur de 1, entre 0 et 9. S'arréter une fois le chiffre souhaité
atteint.

Appuyer sur le bouton SET pour passer & la position suivante, puis appuyer sur le
bouton PRESET pour enregistrer un chiffre entre 0 et 9. Continuer & enregistrer un
chiffre compris entre 0 et 9 & chaque position.

Une fois tous les chiffres enregistrés, appuyer & nouveau sur le bouton SET et « P »
clignotera a I'écran.

Appuyer sur le bouton PRESET pour enregistrer le nouveau nombre prédéfini et « P
» arrétera de clignoter. Enfin, vérifier que les nombres sont corrects et que la touche
mobile est a la bonne position.
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Bouton IN/mm LIMITS

Le micrométre peut étre passé du mode pouces au mode millimétres, ou inversement,
d'une pression. La fonction secondaire est LIMITS, qui ne deviendra active quaprés
pression du bouton SHIFT. LIMITS est utilis¢ pour saisir les limites minimale et
maximale d’une tolérance.

Pour définir les limites

Appuyer sur le bouton SHIFT/SET pour atteindre les fonctions secondaires du bouton
et « S » s'affichera a I'écran. Appuyer sur le bouton LIMITS pour passer en mode
LIMITS. « MIN LIMIT » s'affichera a I'écran. Appuyer sur le bouton SET pour permettre
la définition de la nouvelle limite minimale. « MIN LIMIT » clignotera a I'écran. Déplacer
la touche mobile a la nouvelle valeur limite minimale & définir et appuyer sur le bouton
SET pour définir la nouvelle limite Min. Appuyer alors a nouveau sur le bouton LIMITS
pour passer I'affichage a « MAX LIMIT ». Appuyer sur le bouton SET pour permettre la
définition de la nouvelle limite maximale. « MAX LIMIT » clignotera a I'écran. Déplacer
la touche mobile a la nouvelle valeur limite maximale & définir et appuyer sur la touche
SET pour définir la mesure. « MAX LIMIT » s'affiche a I'écran, qui ne clignote plus.
Appuyer sur le bouton LIMITS pour passer en mode Limits.

REMARQUE: Aprés I'enregistrement, le mode Limits indiquera I'état « hors
tolérances » en affichant « MIN LIMIT » ou « MAX LIMIT » & I'écran, avec la
mesure en clignotement. Pour quitter le mode Limits, appuyer une fois sur le
bouton LIMITS. Ceci vous ramenera au mode de mesure normal.

4.0 Pile neuve, séquence tle démarrage

« Chaque fois que vous remplacerez la pile (page 7), le micrométre passera par une
séquence de démarrage. A I'issue de la séquence, il faudra bouger la touche mobile
pour initialiser le systtme de mesure. Lorsque le micrométre s’allumera, I'écran
connaitra une série de changements telle qu'indiquée dans la Fig. 1-4.

* Les numéros de configuration et de firmware présentés le sont uniquement a titre
d’exemples.

Fig.1 Fig.2

P TIR_MAX MIN LIMIT HOLD ABS INmm

008888 63116

Affichage complet de tous les segments LCD Exemple: Numéro de configuration
Fig.3 Fig.4
Exemple: Version de firmware Calibrer Finstrument
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* Lorsque « CAL » est affiché, déplacer tout doucement la touche mobile dans une
direction, a une vitesse de 0,25 (1/4) pouce en 2 a 3 secondes, jusqu’a ce que I'écran
passe a I'affichage des mesures. Ce mouvement initialisera la fonction de réglage de
I et calibrera le

 Cette fonctionnalité ne sera activée qu'apres le remplacement des piles.

* Sans déplacement de la touche mobile, « CAL » restera affiché. Si la touche mobile
est déplacée trop rapidement, I'outil aura besoin de plus de temps pour exécuter
l'initialisation.

5.0 Séquence mise a zéro

Une fois le mode « CAL » terminé, appuyer sur le bouton ZERO/ABS: |'écran affichera
une ligne en pointillés comme I'indique la Fig. 6A ci-apreés. La ligne disparaitra par
incréments depuis la gauche (Fig. 6B) ; ¢'est I'indication visuelle de combien de temps
il faut attendre pour que I'instrument revienne au zéro. Veiller a ne pas bouger la touche
mobile jusqu'a ce que ce soit terminé. Cela se produira a chaque fois que I'outil est
remis a zéro, le processus prend moins d’une seconde.

Fig.6A Fig.68
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Réiérence rapide, fonctions des touches

Bouton multifonction, met I'affichage a zéro, active le mode ABS

et passe en mode Preset aprés pression du bouton Shift/Set.

Pour mettre I'affichage & zéro, appuyer et relacher le bouton

Zero/Abs, la touche mobile ne devant pas étre bougée tant que

la séquence Zéro est en fonction.

PRESET Voir « Nouvelle séquence de mise a zéro », page 5.

| ZeRosags | APpuver sur le bouton pendant 2 secondes pour activer le
mode ABS.

Appuyer & nouveau sur le bouton pendant 2 secondes pour

quitter le mode ABS.

En appuyant sur le bouton Shift/Set, le décalage s'affichera,

puis il suffit d’appuyer sur le bouton Preset, Zero/Abs pour

passer en mode Preset.

Limis | Fait basculer I'affichage entre les valeurs en unités métriques

2 et impériales. Fait passer en mode Limits aprés pression du

IN/mm | bouton Shift/Set.

3 | SHIFT/SET | Appuyer sur ce bouton pour accéder aux modes Limits et Preset.

Appuyer puis relacher le bouton HOLD et I'affichage ne
4 HOLD changera pas. Appuyer et relacher a nouveau le bouton HOLD
pour désactiver la fonction Hold.

Sortie de données (série E823)

Linstrument E823 dispose d’'un connecteur de sortie qui permet la transmission de
données vers divers périphériques, par des cables traditionnels tels que les cables
Smart 795.1, ou sans fil en connectant I'instrument & un PC a I'aide du systéme de
collecte de données sans fil Starrett DataSure®. Chacune de ces méthodes permet
la collecte, I'analyse et la documentation sur papier des données, selon le besoin. Le
format de sortie est 4800 BAUD, 8 bits de données, aucune parité, 1 bit d’arrét, et
des données ASCII. La transmission met en ceuvre exactement 16 caractéres, suivis
d’un retour chariot et d'un saut de ligne.

Un systéme DataSure comprend:
Une passerelle 1401 USB G qui demande et recoit les données sur I'ordinateur.
Un neeud d’extrémité 1403-24N qui est lié a I'instrument pour transmettre les données.

Et une passerelle distante 1404 en option qui est utilisée pour étendre la portée du
systéme en cas de besoin.

Cébles Smart;

Il existe trois cébles Smart 795.1 différents qui vous permettent de raccorder
I'instrument & un ordinateur.
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Le 795.1SCU est raccordé a votre ordinateur par un port USB et est utilisé avec un
logiciel de collecte de données.

Le 795.1SCKB est raccordé a votre ordinateur par un port USB, mais fonctionne
en « plug & play », comme un clavier. Vous pouvez envoyer des données a certains
programmes Windows, comme des feuilles de calcul ou des logiciels de base de
données.

Le 795.1SCM est raccordé a nos multiplexeurs de données a 4 ports 7612 ou 7613.
Vous pouvez avoir jusqu'a quatre instruments raccordés en méme temps & chacun
de ces multi le permet un protocole de transfert de
données différent.

@ ws®
Vis 62692-0 x3
wed

Céble de données 795.1

Remplacement des piles

Le micrometre est livré avec deux piles (bouton) au lithium CR2032, non mises en
place. Le couvercle des piles peut étre enlevé a I'aide d’une piéce ou d’un tournevis a
grande téte plate. Faire tourner le couvercle dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour le retirer.

Déposer le couvercle des piles, puis mettre en place la premiére pile avec la face
négative vers le bas ; mettre en place la seconde pile avec la face positive vers le
bas (Fig. 7B). Remettre en place le couvercle des piles, en vous assurant que le joint
en est itionné sur le couvercle et bien bloqué. L'écran
clignotera jusqu’a la pression du bouton DATUM.

Voir: « Piles neuves, séquence de démarrage » a la page X pour des instructions
détaillées.

REMARQUE: Lorsque les piles faiblissent, I'écran perd de la luminosité et I'icone Pile
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s'affiche dans le coin inférieur gauche, comme indiqué dans la Fig. 7A. S'assurer de
remplacer les piles par deux piles de type CR2032.

Icéne Pile
-, |
g —D

Deux piles CR2032
Fig. 78

@
S
>

Fig. 7A

REMARQUE: Dans le logement des piles, le type
et 'orientation des piles sont indiqués.

Fig. 7

Considérations relatives a l'erreur due au fléchissement

Remarque: Les mesures les plus exactes peuvent étre relevées lorsque I'instrument
de mesure assemblé, ou ligne de mesure, est droit. Ceci pose un probléme moindre
lorsque I'instrument est utilisé en position verticale. Cependant, lors d’une mesure avec
linstrument a I'horizontale, la gravité peut nuire 2 la rectitude de la ligne de mesure.
Ceci est appelé « erreur due au fléchissement ».

Lorsque la téte de mesure est au milieu de Pinstrument assemblé:

I'« erreur due au fléchissement » peut étre contrebalancée et la ligne de mesure
redressée en soutenant I'instrument en au moins deux positions, chacune a environ 1/3
de la longueur totale des deux extrémités.
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Lorsque la téte de mesure est proche de I émité de I'i

I« erreur due au fléchi » peut étre ée en soutenant I'i en
au moins deux positions, I'une soutenant la téte de mesure, I'autre a environ 1/3 de la
longueur totale, depuis I'extrémité opposée a I'extrémité de mesure.

TABLEAU DES PLAGES DU MICROMETRE INTERIEUR — UNITES IMPERIALES
Plage ‘ Touches 1/4 ‘ Tiges ‘ Plage ‘ Tiges ‘ Ra"1°2",9”e
67" 2 33"-34" 18" +9"
-8 1 1" 34"-35" 16" +12"
8" -9 1 2" 35"-36" 17" +12"
9"-10" 1 3" 36"-37" 18"+ 12"
10" -11" 3"+1"  37"-38" 17"+ 14"
di==2% 3"+2" 38"-39" 18"+ 14"
12" -13" 1 6" 39"-40" 17" +16"
13"-14" 6"+ 1"
14" -15" 6" +2"
15" - 16" 1 9"
16" -17" 9" +1"
17" - 18" 9" 42"
18" - 19" 1 2"
19" - 20" 12041
20"-21" 1 14
21" - 22" 441"
2"-23" 1 16"
23" - 24" 1 17"
24" - 25" 1 18"
25" - 26" 18"+ 1"
26" - 27" 18"+ 2"
27" - 28" 18" +3"
28" - 29" 16" +6"
29" - 30" 17"+ 6"
30" - 31" 18" +6"
31" - 32" 16" +9"
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Storrent

UNIDADES INGLESAS E METRICAS
MICROMETRO INTERNO TUBULAR
ELETRONICO DA SERIE E823BZ

CABEGOTE DE MICROMETRO INTERNO TUBULAR
ELETRONICO E823

Este manual abrange as seguintes ferramentas
eletronicas: E823BZ (6 a 40")
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INTRODUGHO

0s microi digita\s Starrett sao proj para fécil utilizacdo e

permitem a saida para imp e SPC isti

Process Control - Controle estatlstlco de processos).

Aresolugéo é de 0,00005" ou 0,001 mm.

A precisdo é de = 0,0001 ou = 0,003 mm na faixa de 0 a 1" (0 a 25 mm) e téo

boa quanto a configuracdo para um medidor acima disso, visto que os componentes

mecanicos e eletronicos sdo os mesmos em todas as faixas.

Ao usar hastes mulllplas a precisao é de +/- 0,0003 +{L-6/6}* (0,00015), onde L
P total (em que esta sendo medido.

Instalacdo das baterias

Antes de instalar as baterias que vém com o micrémetro, consulte “Nova bateria,
sequéncia de inicializacdo” na pagina 4 e, a seguir, “Substituicao das baterias” na
pagina 7.

Precaucdes durante o uso

 Evite derrubar o micrometro.

 Evite temperaturas extremas, a luz direta do sol ou temperaturas congelantes por
periodos prolongados.

 Para evitar a aderéncia ou lentiddo nos movimentos, limpe o eixo com um pano seco.

 Evite impactos nas faces do fuso. Limpe frequentemente as faces do fuso usando
um pano seco ou camurga.

* Pode-se usar lcool isopropilico para remover depdsitos pegajosos nas pegas metalicas.

* Nao aplique nenhum tipo de lubrificante no fuso nem use solventes.

 Evite usar qualquer coisa que possa danificar os botdes ao pressiond-los.

« £ importante limpar o micrémetro com um pano sem fiapos apds ele ser exposto
aumidade.

* Ndo use solventes agressivos para limpar componentes plasticos.
* N&o armazene o instrumento em dreas de temperaturas extremas.

0 fuso foi projetado para no ser removido da ferramenta e no deve ser girado
mais de uma volta além dos limites de sua faixa de medicao, pois isso pode resultar
em danos a ferramenta.

* Nao marque a ferramenta com caneta marcadora elétrica, pois poderd danificar
aferramenta.

INSTRUGOES DE OPERAGAO

DESLIGAMENTO automatico

0 micrémetro desligara (o display ficard em branco) apés 30 minutos sem movimento
do fuso. Qualquer movimento do fuso ativard o display sem perda de leitura da posicao.
Botéo HOLD

Pressionar esse botdo uma vez congelara o display e exibira a palavra “HOLD”.
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Pressionar uma segunda vez atualizard o display para a leitura da posigao atual.
Botdo SHIFT/SET

Esse é o botdo que confere grande versatilidade para a ferramenta. Pressionar este
botdo mudard a sua funcdo para SET‘(CONFIGURAR) — mudard a fungéo do botdo
ZERO/ABS para PRESET (PREDEFINIGAQ) e mudara a funcdo do botdo IN/mm para
LIMITS (LIMITES).

Botdo ZERO/ABSOLUTE/PRESET

Um toque curto (menos de um segundo) desse botdo zera o display em qualquer
ponto (¢ também conhecido como “modo incremental”). Um togue longo (mais de um
segundo) desse botdo retornara o display para a leitura original (¢ também conhecido
como “modo absoluto”) e aparecerdo as letras “ABS”. Pressione o botdo Shift/Set,
shift sera exibido e, em seguida, pressione o botdo Preset, Zero/Abs para entrar no
modo Preset.

0 modo Preset permite colocar qualquer leitura no display, em qualquer posicéo do
fuso. Ele é usado com maior frequéncia para estabelecer o ponto zero correto de
ferramentas cujo alcance exceda uma polegada ou 25 mm.

Para designar um valor predefinido:

Primeiro, zere a ferramenta usando o dedal.

Pressione 0 botdo SHIFT/PRESET para acessar as fungdes secundérias do botdo e
"S" aparecera no display.

Pressione o botdo PRESET e aparecerd um “P” piscando no canto superior esquerdo
do display. As iniciais “ABS” também serao exibidas.

Pressione o botdo SET para configurar o nimero predefinido. (Sera exibido 0.00000 ou
um nimero predefinido anteriormente)

Pressione 0 botao PRESET para mudar o valor predefinido para um nimero negativo
“~" ou retornar a um nimero positivo (sem sinal).

Pressione o botdo SET para passar a posicao do primeiro digito, que comecard a piscar.
Pressione o botdo PRESET para mudar o ntimero na posicao que estd piscando. Cada
vez que o botdo for pressionado, o nimero avanga de 0 a 9. Pare quando chegar no
nimero correto.

Pressione o botdo SET para passar a proxima posicao e pressione o botdo Preset
para definir um ndmero entre 0 e 9. Continue definindo nimeros entre 0 e 9 em cada
posicao.

Depois que todos os nimeros estiverem definidos, pressione novamente o botdo SET
e “P” piscara no display.

Pressione o botdo PRESET para inserir o novo nimero predefinido e o “P” deixara de
piscar. Para encerrar, verifique duas vezes para ter certeza de que os nimeros estdo
corretos e de que o fuso se encontra posicionado corretamente.

Botdo LIMITS IN/mm
0 micrometro pode ser alterado do modo polegada para o modo milimetro, ou vice-
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versa; basta pressionar esse botdo uma vez. A funcdo secundaria é LIMITS (LIMITES) e
s0 se tornara ativa depois que o botdo SHIFT for pressionado. A funcao de LIMITES é
usada para inserir os limites minimo e maximo de uma tolerancia.

Pressione o botdo SHIFT/PRESET para acessar as funcdes secundérias do boto e "S"
aparecerd no display. Pressione o botdo LIMITS para acessar o modo LIMITES. “MIN
LIMIT” (LIMITE MiNIMO) aparecera no display. Pressione o botdo SET para permitir
que 0 novo limite minimo seja definido. “MIN LIMIT” piscara no display. Mova o fuso
para o novo valor de limite minimo a ser definido e pressione o botdo SET para definir
0 novo limite minimo. Agora pressione o botéo LIMITS novamente para mudar o display
para “MAX LIMIT” (LIMITE MAXIMO). Pressione o botio SET para permitir que 0 novo
limite maximo seja definido. “MAX LIMIT” piscaré no display. Mova o fuso para a nova
leitura de limite maximo e pressione o botdo SET para definir a leitura. O display deixa
de piscar e exibe “MAX LIMIT”. Pressione o botao LIMITS para usar o modo LIMITES.

OBSERVAGAO: apés a instalagdo, o modo limites exibira “out of tolerance” (fora da
tolerancia) piscando o valor medido e exibindo “MIN LIMIT” ou “MAX LIMIT” no
display. Para sair do modo limites, pressione o botdo LIMITS uma vez. Isso o levaréd de
volta a0 modo de medigdo normal.

4.0 Nova hateria, sequéncia de inicializacao

« Toda vez que se trocarem as baterias (Pagina 7), 0 micrometro passara por uma
éncia de i 40. Ao final da ia, serd necessdrio movimentar o fuso

para iniciar o sistema de medicdo. Quando o micrémetro ligar, o display passard por

uma série de mudangas, como indicado nas Figuras 1a 4.

* 0s ndmeros de configuragéo e firmware sdo mostrados apenas como exemplos.

Fig.1 Fig.2

P TIR_MAX MIN LIMIT HOLD ABS INmm

008888 bitib

Display de iluminagao plena Exemplo: niimero de configuragdo
Fig.3 Fig.4
Exemplo: versdo do firmware Calibrar a ferramenta

 Quando “CAL” for exibido, mova o dedal muito lentamente em um sentido, a uma
velocidade de 0,25 (1/4) de polegada por 2 a 3 segundos, até que o display mude para
mostrar as leituras de medico. Esse movimento ird inicializar a fungéo de ajuste de
precisdo e calibrara o indicador.
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« Este recurso so acontecera quando as baterias forem trocadas.
* Se o fuso ndo for movimentado, “CAL” continuara sendo exibido no display. Se o fuso
for movimentado muito rapidamente, levard mais tempo para a ferramenta inicializar.

9.0 Sequéncia zero

Depois de concluido o0 modo “CAL”, pressione o botdo ZERO/ABS e o display mostrara
uma linha tracejada, como pode ser vista na Figura 6A abaixo. A linha desaparecera
pouco a pouco da esquerda para a direita (Figura 6B). Esta € uma indicagdo visual para
mostrar quanto tempo se deve aguardar para a ferramenta zerar. Néo movimente o fuso
durante esse periodo. Essa sequé  toda vez que a for zerada
& leva menos de um segundo para ser concluida.

Fig.6A Fig.6B
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1a rapida das funcd toes

Botéo multifuncional, zera o display, ativa o modo ABS e muda

para o modo Predefinido depois de pressionar o botdo Shift/Set.

Para zerar o display, pressione e solte 0 botdo Zero/Abs, o fuso
PRESET ndo deve ser movido até que a Sequéncia Zero tenha decorrido.

ZERO/ABS | Veja a secdo “Nova sequéncia zero” na pagina 5.

(PREDEFINIR | Pressione e mantenha esse botdo pressionado por dois
ZERO/ segundos para ativar o modo ABS.

ABSOLUTO) | Pressione e mantenha o botdo pressionado por mais dois

segundos para sair do modo ABS.

Pressione o botéo Shift/Set, “shift” serd exibido e, em seguida,

pressione o botdo Preset, Zero/Abs para acessar 0 modo Preset.

LMITS
IN/mm Alterna os valores das unidades exibidas entre as unidades

2| (UMITES | inglesas (polegadas) e unidades métricas (mm). Muda para o
POLEGADAS/ | Modo Limites depois do botdo Shift/Set ser pressionado.
mm)
SHIFT/SET _ B
3 (MUDAR/ Pressqu_e esse botdo para acessar os modos Limites e
Predefinidos.
CONFIGURAR)
HOLD Pressione e solte o botdo HOLD e o display ndo mudara. Pressione

(MANTER) | € solte 0 boto HOLD novamente para desligar o hold.

Saida de dados (série E823)

A ferramenta E823 possui um conector de saida que permite a transmisséo de dados
para varios periféricos, seja através de cabos tradicionais como Cabos inteligentes
795.1 ou sem fio conectando-se a um PC usando o sistema de coleta de dados sem
fio Starrett DataSure®. Cada um desses métodos permite a coleta de dados, andlise e
copia fisica da documentacéo, conforme necessrio. O formato de saida ¢ 4800 BAUD,
8 bits de dados, sem paridade, 1 bit de parada e dados ASCII. A transmissdo tem
exatamente 16 caracteres, seguidos por um retorno de carro e um avango de linha.

0sistema DataSure & composto por:

Um Gateway USB 1401 que solicita e recebe os dados no computador.

Um EndNode 1403-24N conectado a ferramenta para transmitir os dados.

Um Gateway remoto 1404, usado para aumentar o alcance do sistema, quando necessério.

Cabos inteligentes:
Hé trés cabos inteligentes 795.1 diferentes que possibilitam a conexdo a um computador.

0795.1SCU se conecta por meio de uma porta USB no seu computador e é usado com
software de coleta de dados.
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0 795.1SCKB conecta-se a uma porta USB em seu computador, mas € “plug & play”
como um teclado. Vocé pode enviar dados para varios programas do Windows, como
programas de planilhas/bancos de dados.

0 795.1SCM conecta-se aos nossos multiplexadores de dados de 4 portas 7612 ou
7613. Pode-se ter até quatro ferramentas conectadas ao mesmo tempo com cada
um desses multiplexadores. Observagao: o multiplexador permite um protocolo de
transferéncia de dados diferente.

Substitui¢do das haterias
0 micrémetro vem com duas baterias de litio CR2032 (célula tipo moeda), ndo

gt
3 parafusos 62692-0
ey

Cabo de dados 795.1

instaladas. A tampa das baterias pode ser removida usando-se uma moeda ou uma
chave de fenda grande de cabega chata. Gire a tampa no sentido anti-horério para
remové-la.

Remova a tampa das baterias e instale a primeira bateria com o lado negativo
voltado para baixo; instale a segunda bateria com o lado positivo voltado para baixo
(Fig. 7B). Recoloque a tampa das baterias; assegurando que a junta de borracha esta
posicionada corretamente na tampa e segura. O display piscara até que o botao DATUM
seja pressionado.

“Nova bateria, éncia de inicializagdo” na pagina 4 para mais instrugdes.

OBSERVAGAO: quando a bateria esté ficando fraca, o display escurece e mostra um
icone de bateria no lado esquerdo inferior, conforme mostrado na Fig. 7A. Use sempre
duas baterias do tipo CR2032.
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fcone de bateria
S S— l
="

Duas baterias CR2032

Fig. 7A

OBSERVAGAO: dentro do compartimento de
baterias h instrugdes indicando o tipo e a
orientagao das baterias

0@ -

Fig.7C

Erro de curvatura, consideragoes

Nota: as leituras mais precisas podem ser feitas quando o instrumento de medigéo
montado e a linha de medicdo sdo retos. Isso € menos problematico quando a
ferramenta é usada na posico vertical. Porém, ao fazer medicdes com a ferramenta na
posicao horizontal, a gravidade pode impedir a medigéo de uma linha reta. Isso pode
ser denominado “Erro de curvatura".

Quando o cabegote de leitura/medicao esta no meio da ferramenta montada:

0 “erro de curvatura” pode ser superado e a linha de medicdo pode ser endireitada
apoiando a ferramenta em, pelo menos duas posicdes, cada uma a aproximadamente
1/3 do comprimento total, a partir de cada extremidade.

Quando o cabecote de leitura/medicdo estd perto de gualquer uma das

0 “erro de curvatura” pode ser superado apoiando a ferramenta em no minimo duas
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posicdes, uma apoiando o cabegote de
1/3 do comprimento total, na i

40 e a outra,

oposta a

de

TABELA DE FAIXA INTERNA DO MICROMETRO — UNIDADES INGLESAS

Extremidades

Faixa de Contato Hastes Faixa Hastes Extensﬂéo
de 1/4" BB

2 33"-34"  18"+9"

7 -8" 1 1" 34"-35" 16"+ 12"

89" 1 2" 35"-36" 17" +12"

9" -10" 1 3" 36"-37"  18"+12"

10" -11" 3"+1"  37"-38" 17"+ 14"

1" -12" 3"+2" 38"-39" 18"+ 14"

12"- 13" 1 6" 39"-40" 17" +16"
13"-14" 6"+ 1"
14" - 15" 6"+2"
15" - 16" 1 9"
16" - 17" 9" 41"
17" - 18" 942"
18" -19" 1 12"
19" - 20" 12041
20" - 21" 1 14"
21" - 22 1441
22" - 23" 1 16"
23" -24" 1 17"
24" - 25" 1 18"
25" - 26" 18" +1"
26" - 27" 18" +2"
27" - 28" 18"+3"
28" - 29" 16" +6"
29" - 30" 17" + 6"
30" -31" 18" +6"
31" - 32" 16" + 9"
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Storrent

ENGLISCHE UND METRISCHE
ROHRFORMIGE ELEKTRONISCHE
INNENMIKROMETER DER SERIE
E823B1

KOPF DES ROHRFORMIGEN ELEKTRONISCHEN
INNENMIKROMETERS E823

Diese Bedienungsanleitung schlieBt die folgenden
Elektronikwerkzeuge ein: E823BZ (6-40 ZOLL)

BEDIENUNGSANLEITUNG
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EINLEITUNG

El Starrett Digitalmi sind fiir einfachen Gebrauch konzipiert und
erméglichen Ausgaben an SPS-Drucker, -Prozessoren und -Computer (Statistische
Prozesssteuerung).

Die Aufldsung des Mikrometers betragt 0,001 mm (0,0005").

Die Genauigkeit betrégt +0,003 mm (+0,0001 Zoll) im Bereich 0~25 mm (01 Zoll)
und geméB der Einstellung auf einen Messwert dariiber, da die mechanischen und

in allen Bereichen gleich sind.

Bei Verwendung mehrerer Messstangen betrégt die Genauigkeit +/- 0,0003 +{L-6/6}*
(0,00015), wobei L die zu messende Gesamtlange in Zoll ist.

Vor dem Einbau der mit dem Mikrometer gelieferten Batterie die Abschnitte
LAnlaufsequenz nach Einbau einer neuen Batterie* auf Seite 4 und dann ,Austausch
der Batterie“ auf Seite 8 sorgfaltig durchlesen.

* Das Mikrometer nicht fallen lassen.

© Extreme , direkte i oder istige A an
Temperaturen unter dem Gefrierpunkt vermeiden.

* Die Spindel mit einem trockenen Tuch reinigen, um trage oder klemmende
Bewegungen zu verhindern.

* StoBe auf die Spindelfidchen vermeiden. Die Spindelflachen haufig mit einem
trockenen Tuch oder Wildledertuch reinigen.

o Klebrige auf ilen kdnnen mit entfernt werden.
* Keine Schmiermittel auf die Spindel und keine Lo

* Keine Gegenstinde verwenden, die die Tasten bei deren Bettigung beschédigen kinnten.
 Es ist wichtig, das Mi nach an F igkeit mit einem

fusselfreien Tuch abzuwischen.

* Keine aggressiven Losungsmittel zum Reinigen der Kunststoffkomponenten verwenden.
* Das nicht in i mit extremer lagern.

 Die Spindel ist nicht zum Ausbau aus dem Werkzeug geeignet und darf nicht mehr
als eine Umdrehung iiber die Grenzen des Messbereichs hinaus gedreht werden, da
andernfalls Schaden am Werkzeug entstehen konnten.

* Das Werkzeug nicht mit einem elektrischen Markierungsstift markieren, da es
dadurch beschadigt werden kénnte.

BEDIENUNGSANWEISUNG

Automatische Abschaltung
Das Mikrometer schaltet sich nach 30 Minuten ohne Spindelbewegung ab (die Anzeige
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wird dunkel). Eine Bewegung der Spindel aktiviert die Anzeige erneut; dabei gehen
keine Positionsdaten verloren.

HOLD-Taste

Durch einen Tastendruck wird die Anzeige ,eingefroren* und ,HOLD“ wird
eingeblendet. Mit einem zweiten Tastendruck wird die Anzeige durch den aktuellen
Positionsmesswert aktualisiert.

SHIFT/SET-Taste

Diese Taste verleint diesem Werkzeug seine Vielseitigkeit. Das Driicken dieser Taste
andert die Funktion der Taste auf SET (Festlegen) — die Funktion der ZERO/ABS-Taste
wird auf PRESET (Vorgabe) und die Funktion der

IN/mm-Taste auf LIMITS (Grenzwerte) geéndert.

IERO/RBSOLUTE/PRESET-Taste

Ein kurzer Druck (weniger als eine Sekunde) dieser Taste nulit die Anzeige an einer

Stelle als Ein langer Druck (mehr
als eine Sekunde) dieser Taste stellt die Anzeige wieder auf den Originalmesswert
zurilick als ,, i und die ,ABS* werden

eingeblendet. Die Shift/Set-Taste driicken, um ,Shift* anzuzeigen, und dann die
Preset, Zero/Abs-Taste driicken, um den Vorgabemodus aufzurufen.

PRESET-Taste

Mit der Taste fiir den Vorgabemodus kann ein beliebiger Messwert bei einer beliebigen
Position der Spindel in die Anzeige eingegeben werden. Sie dient oft zum Festlegen
des korrekten Nullpunktes von Werkzeugen, die iiber den Bereich von 1 Zoll oder 25
mm hinausreichen.

Festiegen eines Vorgabhewerts:

Das Werkzeug zunéchst mit der Trommel nullen.

Die SHIFT/SET-Taste driicken, um die sekunddren Tastenfunktionen zu aktivieren; auf
der Anzeige erscheint ,,$%.

Die PRESET-Taste driicken; in der linken oberen Ecke der Anzeige blinkt ,,P“. Die
Buchstaben ,,ABS* werden ebenfalls eingeblendet.

Die SET-Taste driicken, um die Vorgabezahl festzulegen. (Es wird 0,00000 oder eine
zuvor festgelegte Vorgabezahl angezeigt.)

Die PRESET-Taste driicken, um den Vorgabewert auf eine negative Zahl (,—) oder
wieder zuriick auf eine positive Zahl (kein Vorzeichen) zu &ndern.

Die SET-Taste driicken, um zur ersten Stelle zu gelangen, die zu blinken beginnt.

Die PRESET-Taste driicken, um die Ziffer an der blinkenden Stelle zu dndern. Jeder
Tastendruck erhoht die Ziffer von 0 bis 9. Stoppen, wenn die Ziffer korrekt ist.

Die SET-Taste driicken, um zur ndchsten Stelle zu gelangen. Die PRESET-Taste
driicken, um eine Ziffer zwischen 0 und 9 einzugeben. Diese Schritte fortsetzen, bis an
allen Stellen eine Ziffer zwischen 0 und 9 festgelegt wurde.

Nachdem alle Ziffern festgelegt wurden, die SET-Taste erneut driicken. Auf der Anzeige
blinkt ,P%.

Die PRESET-Taste driicken, um die neue Vorgabezahl festzulegen; das ,,P* blinkt nicht
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mehr. AbschlieBend noch einmal priifen, ob die Ziffern korrekt angezeigt werden und
die Spindel sich in der korrekten Position befindet.

IN/mm LIMITS-Taste

Das Mikrometer kann durch einmaliges Driicken dieser Taste vom Zoll-Modus in den
Millimeter-Modus und umgekehrt geschaltet werden. Die sekundére Funktion ist
LIMITS (Grenzwerte) und wird nur aktiv, nachdem die SHIFT-Taste gedriickt wurde.
LIMITS dient zum Eingeben der Minimal- und Maximalgrenzen eines Toleranzwertes.

Festiegen der Grenzwerte

Die SHIFT/SET-Taste driicken, um die sekundéren Tastenfunktionen zu aktivieren.
Auf der Anzeige erscheint ,S*. Die LIMITS-Taste driicken, um den LIMITS-Modus
(Grenzwerte) aufzurufen. Auf der Anzeige erscheint ,,MIN LIMIT“. Durch Driicken
der SET-Taste kann der neue Minimalgrenzwert festgelegt werden. Auf der Anzeige
blinkt ,,MIN LIMIT“. Die Spindel zum neuen Minimalgrenzwert verschieben, der
festgelegt werden soll, und die SET-Taste driicken, um den neuen Minimalgrenzwert zu
speichern. Nun die LIMITS-Taste erneut driicken, um die Anzeige auf ,MAX LIMIT* zu
andern. Die SET-Taste driicken, um den neuen Maximalgrenzwert festzulegen. Auf der
Anzeige blinkt ,MAX LIMIT“. Die Spindel zum neuen Maximalgrenzwert verschieben
und die SET-Taste driicken, um den Messwert zu speichern. Die Anzeige hort auf zu
blinken und zeigt ,MAX LIMIT“. Zur Verwendung des Grenzwertmodus die LIMITS-
Taste driicken.

HINWEIS: Nach dem Festlegen zeigen die Grenzwerte einen ,Zustand auBerhalb des
Toleranzbereichs* durch eine blinkende Anzeige des gemessenen Werts und entweder
WMIN LIMIT® oder ,MAX LIMIT* auf der Anzeige. Um den Grenzwertmodus zu
verlassen, die LIMITS-Taste erneut driicken. Dadurch wird der normale Messmodus
wieder aufgerufen.

4.0 Anlauisequenz nach Einbau einer neuen Batterie

o Nach jedem i 8.7) Auft das Mi eine
Nach Abschiuss der Sequenz muss die Spindel verschoben werden, um das
zu initialisieren. Wahrend das i wird, A
das Display eine Reihe von Anzeigen (siehe Abb. 1-4).
* Die Konfigurations- und Fi N sind nur Beispiele
Abb.1 Abb.2

P TIR_MAX MIN LIMIT HOLD ABS INmm

0aB088 637 ib

Anzeige aller Segment Beispiel: Konfigurationsnummer
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Abb.3 Abb.4

addngs HAE

Beispiel: Firmware-Version Werkzeug kalibrieren

* Wenn ,CAL“ auf der Anzeige erscheint, die Trommel sehr langsam mit einer
Geschwindigkeit von 0,25 (1/4) Zoll iber 2 bis 3 Sekunden in eine Richtung
verschieben, bis Messwerte auf der Anzeige erscheinen. Durch diese Bewegung wird
die Genauigkeitsoptimierung initialisiert und das Messsystem kalibriert.

« Diese Funktion wird nur bei einem Batteriewechsel ausgefiihrt.

 Wenn die Spindel nicht verschoben wird, erscheint ,,CAL* weiter auf der Anzeige. Wenn
die Spindel zu schnell verschoben wird, dauert die Initialisierung des Werkzeugs langer.

5.0 Nullstellung

Nach Abschluss des ,CAL“-Modus die ZERO/ABS-Taste driicken; auf der Anzeige
erscheint eine gestrichelte Linie (siehe Abb. 6A unten). Die Linie verschwindet
schrittweise von links nach rechts (siehe Abb. 6B); dadurch wird visuell angezeigt, wie
lange die Nullstellung des Werkzeugs dauern wird. Darauf achten, dass die Spindel
wahrend dieses Vorgangs nicht verschoben wird. Dieser Vorgang wird bei jeder
Nullstellung des Werkzeugs durchgefiihrt und dauert weniger als eine Sekunde.

Abb.6A Abb.6B
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Kurzreferenz der Tastenfunktionen

Multifunktionstaste zum Nullstellen der Anzeige, zum Aktivieren

des ABS-Modus und zum Aufrufen des Vorgabemodus nach

Driicken der Shift/Set-Taste.

Zum Nulistellen der Anzeige die Zero/Abs-Taste driicken und

loslassen; die Spindel darf erst nach Abschluss der Nullstellung
PRESET | verschoben werden.

ZERO/ABS | Siehe ,Nullstellung” auf Seite 5.

Die Taste fiir 2 Sekunden driicken, um den ABS-Modus zu akivieren.

Die Taste erneut fiir 2 Sekunden driicken, um den ABS-Modus

zu verlassen.

Die Shift/Set-Taste driicken, um ,Shift‘ anzuzeigen, und dann die

Preset, Zero/Abs-Taste driicken, um den aufzurufen.

LmTs | Umschalten der Anzeige zwischen englischen und metrischen

2 Werten. Andern des Grenzwertmodus nach Driicken der Shift/

INmm | Set-Taste.

Diese Taste driicken, um den Grenzwert- und Vorgabemodus

3 | SHIFT/SET aufzunden.

Die HOLD-Taste driicken und loslassen, damit sich die Anzeige
4 HOLD | auf dem Display nicht andert. Die HOLD-Taste erneut driicken
und loslassen, um die t

Datenausgabe (Serie E823)
Das Werkzeug der Serie E823 verfiigt iiber einen Ausgabeanschluss, der die
Datenubemagung {iber herkémmiiche Kabel wie ein 795.1 Smart-Kabel oder eine
an ate ermoglicht. Dazu kann tber das
drahtlose Starrett DataSure® Datener eine Verbi mit einem
PC hergestellt werden. Jede dieser Methoden erméglicht die Datenerfassung, Analyse
und ausgedruckte Dokumentation nach Bedarf. Das Ausgabeformat sind ASCIl-Daten
mit 4800 Baud, 8 Datenbits, keine Paritét, 1 Stoppbit. Es werden genau 16 Zeichen
{ibertragen, gefolgt von einem Wagenriicklauf und Zeilenvorschub.

Ein DataSure System umfasst:
ein 1401 USB Gateway, das die Daten am Computer anfordert und empfangt;

einen 1403-24N Endknoten, der an das Werkzeug angebracht wird, um die Daten zu
{ibertragen;

und ein optionales 1404 Remote Gateway, das die Reichweite des Systems nach
Bedarf erweitert.

Es stehen drei unterschiedliche 795.1 Smart-Kabel zur Verfiigung, die die Verbindung
des Systems mit einem Computer ermdglichen.
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795.1SCU stellt die Verbindung tiber einen USB-Anschiuss an hrem Computer her und
wird mit der Datener verwendet.

795.1SCKB stellt die Verbindung {ber einen USB-Anschluss an lhrem Computer her,
jedoch mittels Plug&Play wie bei einer Tastatur. Sie kdnnen Daten an eine Vielzahl von
Winde wie senden.

795.1SCM stellt die Verbindung mit unseren 7612 oder 7613 4-Port-Datenmultiplexern
her. Mit jedem dieser Multiplexer konnen bis zu vier Werkzeuge auf einmal verbunden
werden. Hinweis: Der Multiplexer ermdglicht die Verwendung eines anderen
Dateniibertragungsprotokolls.

® w®

62602-0 Schrauben (insg. 3)
e

795.1 Datenkabel

Austausch der Batterie

Das Mikrometer wird mit zwei CR2032 Lithium-Knopfzellen geliefert, die nicht
eingesetzt sind. Der Batteriedeckel kann durch Drehen mit einer Miinze oder einem
groBen i gegen den Uhrzeigersinn entfernt werden.

Den Batteriedeckel entfernen und die erste Knopfzelle mit der Minusseite nach unten
einlegen, gefolgt von der zweiten Knopfzelle mit der Plusseite nach unten (siehe Abb.
7B). Den Batteriedeckel wieder anbri i dass die idi
korrekt auf dem Deckel sitzt, und den Batteriedeckel dann festziehen. Die Anzeige
blinkt, bis die DATUM-Taste gedriickt wird.

Siehe: Weitere i sind unter nach Einbau einer neuen
Batterie“ auf Seite 4 zu finden.

HINWEIS: Wenn die Batterie fast verbraucht ist, werden die Zeichen auf der Anzeige
schwécher und es erscheint ein Batteriesymbol links unten auf der Anzeige (siehe Abb.
7A). Die Batterien durch zwei Knopfzellen des Typs CR2032 ersetzen.
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Batteriesymbol

] o W |
N c—

Zwei CR2032 Batterien
Abb. 7A Abb. 7B

HINWEIS: Anweisungen im Batteriefach geben
den Typ der Batterie und deren Ausrichtung an.

Abb. 7C

Hinweis: Die genauesten Messwerte werden erzielt, wenn das zusammengebaute
Messgerét und die Messlinie gerade sind. Dies ist weniger problematisch, wenn das
Werkzeug in vertikaler Position verwendet wird. Wenn Messungen jedoch mit dem
Werkzeug in horizontaler Position vorgenommen werden, kann die Schwerkraft die
gerade Messlinie beeintrachtigen. Wir i dies als ,,[ .

Wenn sich der Anzeige-/Messkopf in der Mitte des zusammengebauten
Werkzeugs befindet:

Der ,D lasst sich iden und die Messlinie kann begradigt werden,
indem das Werkzeug an mindestens zwei Stellen — jeweils bei ca. 1/3 der Gesamtlange
von jedem Ende — abgestiltzt wird.

Wenn sich der Anzeige-/Messkopi in der Nihe eines Endes des
usammengebauten Werkzeugs hefindet:
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Der ,Durchhangfehler* lasst sich vermeiden, indem das Werkzeug an mindestens

A

9

i Ende — abgestiitzt wird.

2zwei Stellen — am Anzeige-/Messkopf und bei ca. 1/3 der Gesamtiange von dem dem

INNENMIKROMETER-BEREICHSTABELLE — ENGLISCHE WERTE

Bereich ‘ 1/4" Kappen ‘ Messtangen ‘ Bereich ‘ Messtangen ‘ 12" Verl.

9"-10"
10" - 11
11" -12"
12"-13"
13" - 14"
14" - 15"
15" - 16"
16" - 17"
17" - 18"
18" - 19"
19" - 20"
20" - 21"
21" - 22"
2"-23"
23"-24"
2" -25"
25" - 26"
2" - 27"
27" - 28"
28" - 29"
29" - 30"
30"-31"
31"-32"

2 33"-34" 18"+ 9"
1 " 3an-3E 16"+ 12"
1 2 336" 1774 12"
1 3 337" 187412

3"+1"  37"-38" 17"+ 14"
340" 3gU-39" 18" 414"
1 6" 39"-40" 17" +16"

9+ 1"
9"+2"

1 12"
12" 41"

1 14"
141

1 16"
1 17"
1 18"
18" 41"

18" 42"

18" 43"

16" +6"

17" 46"

18" +6"

16"+ 9"
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Storrett

UNITA IMPERIALI E METRICHE
MICROMETRO ELETTRONICO
TUBOLARE PER INTERNI SERIE E823B12

TESTINA DEL MICROMETRO ELETTRONICO TUBOLARE PER
INTERNI E823

Questo manuale copre i seguenti utensili
elettronici: E823BZ (6-40")

MANUALE DI ISTRUZIONI
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INTRODUZIONE

| micrometri digitali elettronici Starrett sono progettati per essere di facile utilizzo e per
inviare output a stampanti, processori e computer SPC (Statistical Process Control).

La risoluzione & 0,00005" 0 0,001 mm.

La precisione & di + 0,0001 0 = 0,003 mm nell'intervallo 0-1" (0-25 mm), equivalente
all'impostazione di un calibro superiore perché i componenti meccanici ed elettronici
sono gli stessi in tutti i campi di misura.

Quando si utilizzano aste multiple, la precisione & di = 0,0003 + {L-6/6}* (0,00015),
doveléla iva che si sta mi in pollici.

Installazione delle pile
Prima di installare le pile fornite con il micrometro, vedere “Pile nuove, sequenza di
awio” a pagina 4 e quindi “Sostituzione delle pile” a pagina 7.

Precauzioni durante 'utilizzo

* Non lasciar cadere il micrometro.

« Non esporre lo strumento a temperature estreme, alla luce diretta del sole o a
temperature inferiori al punto di congelamento per lunghi periodi di tempo.

 Per evitare problemi di movimento, pulire I'asta di misurazione con un panno asciutto.
 Evitare urti sulle superfici di misurazione. Pulire frequentemente le superfici di
misurazione con un panno asciutto o con una pelle di camoscio

 Utilizzare alcool isopropilico per rimuovere eventuale sporco dalle parti metalliche.
* Non lubrificare in alcun modo |'asta di misurazione e non utilizzare solventi.

* Quando si premono i tasti evitare di utilizzare qualsiasi cosa che li possa danneggiare.
« £ importante asciugare il micrometro con un panno senza filacce dopo che lo
strumento € stato esposto all'umidita.

* Non utilizzare solventi aggressivi per pulire i componenti in plastica.

« Non conservare lo strumento a temperature estreme.

* L'asta di misurazione € progettata per non essere rimossa dallo strumento e non
deve essere ruotata di pit di un giro oltre i limiti del suo campo di misura poiché cio
potrebbe danneggiare lo strumento.

* Non contrassegnare lo strumento con un pennarello elettrico poiché cio potrebbe
danneggiarlo.

ISTRUZIONI D'USO

Spegnimento automatico

Il micrometro si spegne (il display & vuoto) dopo che I'asta di misurazione non si muove
per 30 minuti. Qualsiasi movimento dell'asta di misurazione attiva il display senza che
si perda la rilevazione della posizione.
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Tasto HOLD (ATTESR)

La pressione del tasto blocca il display e appare la parola HOLD. Una seconda pressione
del tasto aggiorna il display con la rilevazione della posizione corrente.

Tasto SHIFT/SET (MAIUSCOLE/IMPOSTAZIOND

Questo tasto conferisce una grande versatilita a questo strumento. La pressione di
questo tasto cambia la funzione di questo tasto a SET - cambia la funzione del tasto
ZERO/ABS a PRESET e cambia la funzione del tasto IN/mm a LIMITS.

Tasto ZERO/ABSOLUTE/PRESET (AZZERAMENTO/ASSOLUTO/PREIMPOSTAZIOND

Una breve pressione (meno di un secondo) di questo tasto azzera il display in qualsiasi
momento (alcuni la chiamano "modalita incrementale"). Una pressione lunga (piu
di un secondo) di questo tasto riporta il display alla rilevazione originale (alcuni la
chiamano "modalita assoluta”) e appaiono le lettere ABS. Premere il tasto Shift/Set,
viene visualizzato SHIFT, quindi premere il tasto Preset, Zero/Abs per passare alla
modalita Preset.

Tasto PRESET (PREIMPOSTAZIOND

La modalita Preset consente di inserire qualsiasi lettura sul display in qualsiasi
posizione dell'asta di misurazione. Viene utilizzato piu che altro per stabilire il punto
corretto di azzeramento degli strumenti che superano un campo di misura di 25 mm
o un pollice.

Peri unvalore

Come prima cosa, azzerare lo strumento utilizzando il tamburo.

Premere il tasto SHIFT/SET per accedere alle funzioni secondarie e il display visualizza S.
Premere il tasto PRESET e nella parte superiore sinistra del display appare la lettera P
lampeggiante. Viene visualizzato anche ABS.

Premere il tasto SET per confi il numero prei (viene

0.00000 o un numero preimpostato precedente)

Premere il tasto PRESET per cambiare il numero preimpostato in un numero negativo
con il segno - 0 nuovamente in un numero positivo (nessun segno).

Premere il tasto SET per spostarsi alla posizione della prima cifra, che inizia a
lampeggiare.

Premere il tasto PRESET per modificare il numero nella posizione che sta
lampeggiando. Ogni successiva pressione fa avanzare il numero da 0 a 9. Fermarsi
quando il numero ¢ corretto.

Premere il tasto SET per avanzare alla posizione successiva, quindi premere il tasto
PRESET per installare un numero da 0 a 9. Continuare ad installare un numero da 0
a9in ogni posizione.

Dopo I'installazione di tutti i numeri, premere nuovamente il tasto SET e il display fa
lampeggiare la lettera P.

Premere il tasto PRESET per installare il nuovo numero preimpostato e smette di
lampeggiare la lettera P. Come ultima cosa, verificare nuovamente che i numeri siano
corretti e che I'asta di misurazione sia nella posizione corretta.
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Tasto IN/mm LIMITS

Il micrometro puo essere cambiato dalla modalita pollici alla modalita millimetri, o
viceversa, con la pressione di un solo tasto. La funzione secondaria & LIMITI e diventa
attiva solo dopo la pressione del tasto SHIFT. La funzione LIMITI viene utilizzata per
inserire il limite massimo e minimo di tolleranza.

Perinstallare i Limiti

Premere il tasto SHIFT/SET per accedere alle funzioni secondarie e il display visualizza
S. Premere il tasto LIMITS per passare alla modalita LIMITI. Sul display appare MIN
LIMIT (LIMITE MINIMO). Premere il tasto SET per consentire |'installazione del nuovo
limite minimo. Sul display lampeggia MIN LIMIT. Spostare I'asta di misurazione sul
nuovo valore limite minimo da installare e premere il tasto SET per installare il nuovo
limite minimo. Quindi premere nuovamente il tasto LIMITS per cambiare il display a
MAX LIMIT (LIMITE MASSIMO). Premere il tasto SET per consentire I'installazione
del nuovo limite massimo. Sul display lampeggia MAX LIMIT. Spostare I'asta di
misurazione sul nuovo valore di limite massimo rilevato e premere il tasto SET per
installare la lettura rilevata. Il display smette di lampeggiare e visualizza MAX LIMIT.
Premere il tasto LIMITS per utilizzare la modalita LIMITI.

NOTA: Dopo I'installazione, la modalita LIMITI mostra fuori tolleranza lampeggiando il valore
misurato e MIN LIMIT o MAX LIMIT sul display. Per uscire dalla modalita LIMITS, premere
una volta il tasto LIMITS. In questo modo si torna alla normale modalita di misurazione.

4.0 Pile nuove, sequenza di avvio

« Ad ogni sostituzione delle pile (pag. 7), il micrometro fa partire una sequenza di avvio.
Altermine della sequenza, & io muovere I'asta di misurazione per iniziali

il sistema di misurazione. Quando il micrometro si accende, il display passa attraverso
una serie di cambiamenti, come mostrato nella Fig. 1-4.

| numeri della configurazione e del firmware vengono mostrati solo come esempio.

Fig.1 Fig.2
P TIR_MAX MIN LIMIT HOLD ABS INmm

008888 b3 71b

Display completamente acceso Esempio: Numero della configurazione
Fig.3 Fig.4
Esempio: Versione firmware Calibrazione dello strumento
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 Quando viene visualizzato CAL, spostare il tamburo molto lentamente in una
direzione, con una velocita di movimento di 0,63 cm nell'arco di 2-3 secondi, fino
a quando il display cambia per mostrare le letture effettuate. Questo movimento
inizializza la funzione di regolazione della precisione e calibra I'indicatore.

* Questo si verifica solo ad ogni sostituzione delle pile.

 Se |'asta di misurazione non si muove, sul display rimane visualizzato CAL. Se I'asta
di misurazione viene mossa troppo velocemente, lo strumento impieghera piti tempo
per l'inizializzazione.

5.0 Sequenza di azzeramento

Completata la modalita CAL, premere il tasto ZERO/ABS e il display visualizza una
linea tratteggiata, come mostrato nella Fig. 6A. La linea scompare progressivamente
da sinistra a destra, come nella Fig. 6B; & un'indicazione visiva del tempo di attesa per
I'azzeramento dello strumento. Accertarsi di non muovere I'asta di misurazione durante
|'attesa. Si verifica ogni volta che lo strumento viene azzerato e ci vuole meno di un
secondo per il completamento.

Fig.6A Fig.68
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Tasto multifunzione, azzera il display, attiva la modalita ABS e
cambia alla modalita PRESET dopo la pressione del tasto Shift/Set.
Per azzerare il display premere e rilasciare il tasto Zero/Abs;
I'asta di misurazione non deve essere spostata fino al termine
della sequenza di azzeramento.

PRESET | Vedere Sequenza di azzeramento a pagina 5.
ZERO/ABS | Premere e tenere premuto per altri 2 secondi per attivare la
modalita ABS.
Premere e tenere premuto per altri 2 secondi per uscire dalla
modalita ABS.
Premere il tasto Shift/Set, viene visualizzato SHIFT, quindi premere
il tasto Preset, Zero/Abs per passare alla modalita Preset.

LIMITS | Alterna il display tra unita metriche o imperiali. Cambia alla

2 | wmm | modalita LIMITI dopo Ia pressione del tasto Shift/Set.
Premere questo tasto per accedere alle modalita LIMITI e
3 | SHIFT/SET | preimposTAZIONI.
Premere e rilasciare il tasto HOLD e il display non cambia.
4 HOLD | Premere e rilasciare il tasto HOLD nuovamente per disattivare
I'attesa.
Uscita dati (serie E823)
Il micrometro E823 viene fornito con una connettore di uscita che consente la
issione dei dati a varie periferi cavi izionali, quali i cavi smart

795.1, 0 in modalita wireless, collegandosi a un PC utilizzando il sistema di raccolta dati
wireless DataSure® della Starrett. Ognuno di questi metodi consente la raccolta dei
dati, I'analisi e la documentazione cartacea, se necessario. Il formato di output & 4800
BAUD, 8 bit, nessuna parita, 1 bit di stop, dati ASCII. La trasmissione & esattamente
di 16 caratteri, seguita da un ritorno a capo e da un avanzamento riga.

Un sistema DataSure é composto da:
Un Gateway 1401 USB che richiede e riceve i dati al computer.
Un EndNode 1403-24N attaccato allo strumento per la trasmissione dei dati.

Un Gateway remoto opzionale 1404 che viene utilizzato per aumentare il campo di
misura del sistema quando necessario.

Cavi smart:
Ci sono tre diversi cavi smart 795.1 che consentono di collegarsi a un computer.

795.1SCU si collega tramite una porta USB del computer e viene utilizzato con il
software di raccolta dati.
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795. SGISB si collega a una porta USB del computer, ma & plug and play come una
tastiera, E possibile inviare dati a numerosi programmi di Windows come fogli di calcolo
€ programmi di database.

795.1SCM i collega ai nostri multiplexer dati a 4 porte, 7612 o 7613. E possibile
collegare fino a quattro strumenti alla volta con ciascuno di questi multiplexer. Nota: il
multiplexer consente un diverso protocollo di trasferimento dati.

62692-0 3 viti
w®

Cavo dati 795.1

Sostituzione delle pile

Il micrometro viene fornito con due pile al litio CR2032 (a bottone), non installate. Il
coperchio delle pile puo essere rimosso utilizzando una moneta o un cacciavite a testa
piatta di grandi dimensioni; ruotare il coperchio in senso antiorario per rimuoverlo.

Rimuovere il coperchio delle pile, quindi installare la prima pila con il lato negativo
rivolto verso il basso; installare la seconda pila con il lato positivo rivolto verso il basso.
Fig. 7B. Riposizionare il coperchio delle pile, assicurandosi che la guarnizione di gomma
sia posizionata e fissata correttamente sul coperchio. Il display lampeggia fino a che
viene premuto il tasto DATUM.

Vedere: Pile nuove, sequenza di avvio a pagina 4 per ulteriori istruzioni.

NOTA: Quando le pile si stanno esaurendo, il display si affievolisce e mostra I'icona
di una pila nella parte in basso a sinistra, come mostrato nella Fig. 7A. Accertarsi di
sostituire le pile con due pile di tipo CR2032.
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Icona di una pila

-, |
- ="

- Due pile CR2032
Fig. 7A Fig. 78

NOTA: All'interno del vano delle pile, ci
sono istruzioni che indicano il tipo di pila e
I'orientamento.

0@

Fig.7C

Errore dovuto a flessione, considerazioni

Nota: Le letture pill accurate possono essere eseguite quando & diritto o strumento
di misura assemblato, la linea di misura. Il problema & meno rilevante quando lo
strumento viene utilizzato in posizione verticale. Tuttavia, quando lo strumento viene
utilizzato per effettuare delle misurazioni in posizione orizzontale, la gravita pud
interferire con questa linea retta di misura. Viene chiamato errore dovuto a flessione.

Quando la testina di lettura/misurazione ¢ vicino alla parte centrale dello
strumento:

I'errore dovuto a flessione pud essere superato e la linea di misura pud essere
raddrizzata sostenendo lo strumento in almeno due posizioni, ciascuna a circa 1/3 della
lunghezza complessiva, da ciascuna estremita.

Quando la testina di lettura/misurazione ¢ vicino a una delle due estremita
dello strument
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I'errore dovuto a flessione puo essere superato sostenendo lo strumento in un minimo
di due posizioni, una che sostiene la testina di lettura/misurazione e I'altra, circa 1/3
della lunghezza complessiva, dall'estremita opposta a quella di lettura/misurazione.

TABELLA INTERVALLO DEL MICROMETRO PER INTERNI - UNITA IMPERIALI

Intervallo ‘ Ca;:[;ill!utti ‘ Aste ‘ Intervallo Aste Est.Da 12"
2 33" . 34" 18" + 9"
1 T 34M-g5 16"+ 12"
1 2" 35"-36" 17" +12"

9" -10" 1 3" 36" -37" 18" +12"

10" - 11" 344" 3h-3gh 17" 414

112 342" 38"-39" 18"+ 14"

124 - 13" 1 6" 39"-40" 17" +16"

13" - 14" 6 1"

14" - 15" Y

15" - 16" 1 9"

16" - 17" 9 1

177 - 18" 9 4o

18" - 19" 1 12"

19" - 20" 12" 41"

20"-21" 1 14"

21" 22" 147 41"

2" -23" 1 16"

23" - 24" 1 1"

24" - 25" 1 18"

250 - 26" 18" 41"

26" - 27" 18" 40"

277 - 28" 18" 4 3"

28" - 29" 16" + 6"

29" - 30" 17 4+ 6"

30" - 31" 18" +6"

31" -32" 16" +9"
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